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Informacion importante de seguridad

La mayoria de los accidentes relacionados con el funcionamiento, el mantenimiento y la reparacién de los productos se deben a la
falta de observacidn de las reglas o precauciones basicas de seguridad. A menudo, se puede evitar un accidente si se reconocen
las situaciones potencialmente peligrosas antes de que se produzca. Una persona debe estar alerta a los peligros potenciales.

Esta persona también debe tener la capacitacién, las habilidades y las herramientas necesarias para realizar estas funciones
correctamente.

Se olrece capacitacién avanzada a través de McElroy University. Los cursos ofrecidos estdn destinados a mejorar su eficacia,
productividad y seguridad por medio del uso correcto del equipo McElroy.

El funcionamiento, el mantenimiento o la reparacién inadecuada de este producto pueden ser peligrosos y resultar
en lesiones o la muerte.

No use este producto sin antes haber leido detenidamente y comprendido todas las secciones del presente manual
y los manuales de los demas equipos que se usaran con el mismo.

Respete todos los reglamentos federales, estatales, locales y especificos de la industria.

Los peligros se identifican con el “Simbolo de aviso de seguridad” y van seguidos de una “Palabra de sefializacién” como
“PELIGRO", "ADVERTENCIA" o “PRECAUCION”. Los avisos de seguridad se muestran a centinuacién.

El significado de estos simbolos de aviso de seguridad es el siguiente:

Il . Indica una situacién de peligro inminente que, de no evitarse, causard la muerte o lesiones graves.
A\ ADVERTENCIAL | Indica una situacién de peligro potencial que, de no evitarse, podria causar la muerte o lesiones graves.
A\ PRECAUCION! : |ndica una situacién de peligro que, de no evitarse, podria causar lesiones leves o moderadas.

Las palabras de sefalizacién “AVISO” e “IMPORTANTE" se ufilizan para llamar la atencién sobre la infoermacién importante.
El significado de estas palabras de sefializacién es el siguiente:

“AVISO": informacidn que puede ayudarle a evitar algo que podria causarle dafos a la maquina o a la propiedad de
alguien. También puede utilizarse para advertir en contra de practicas poco seguras.

"IMPORTANTE": puede ayudarlo a hacer un mejor trabajo o facilitar su trabajo de alguna manera.

McElroy no puede anticipar todas las circunstancias posibles que podrian causar un riesgo potencial. Por lo tanto,
las advertencias dadas en esta publicacion y en el producto, no son exhaustivas. Si se utiliza una herramienta,

un procedimiento, un método de trabajo o una técnica uso particular que no esté especificamente recomendada
por McElroy, debe estar convencido de que es seguro tanto para usted como para los demas. También debera
comprobar que el producto no se dafiara ni perjudicara por los procedimientos de funcionamiento, mantenimiento
o reparacién que elija.

La informacién, las especificaciones y las ilustraciones de la publicacién se basan en la informacién disponible en el momento de su
redaccion. Las especificaciones, presiones, medidas, ajustes, ilustraciones y otros elementos pueden cambiar en cualquier momento.
Estos cambios pueden afectar al servicio que se presta al producto. Obtenga la informacion eompleta y mds actualizada antes de
iniciar cualquier trabajo. La informacién més actualizada esta disponible en nuestro sitic web

www.mcelroy.com.

THO5337-04-18

Cancer and Reproductive Harm -
| www.P65warnings.ca.gov

e

Cuando se necesiten repuestos para este
producto, McElroy recomienda utilizar repuestos
de McElroy o piezas con especificaciones
equivalentes, incluidas, entre otras, las dimensiones
fisicas, el tipo, la resistencia y el material.

B1B3361

El incumplimiento de esta advertencia puede
provocar fallos prematuros, dafios en el
producto, lesiones personales o la muerte.
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PREFACIO

Informacion de la literatura

Este manual debe guardarse en un lugar protegido para futuras
consulias. Utilice el portafolletos si se suminisira con el preducto.

La copia digital contendra hipervinculos. Pulse Alt + Flecha izquierda
para volver al hipervinculo seleccionado.

Este manual contiene informacién de seguridad, instrucciones de uso,

informacidn de transporte, informacién de lubricacién e informacian
de mantenimiento.

Algunas fotografias o ilustraciones de esta publicacién muesiran
detalles o equipos que pueden ser diferentes a los de su méaquina.
Es posible que se hayan refirado los proteciores y las cubiertas con
fines ilustratives.

Las continuas mejoras y avances en el disefio del producto pueden
haber provocado cambios en su méguina que no se incluyen en
esta publicacién. Lea, estudie y conserve este manual junto con la
magquina.

Si tiene alguna pregunta sobre su maquina o sobre esta publicacién,
comuniguese con el Servicio técnico de McElroy llamande al

918-831-9224 o escribiendo a techsupport@mcelroy.com

Seguridad

Lo seccién de seguridad enumera las precauciones basicos de
seguridad. Ademas, esta seccidn identifica el texto y la ubicacion de
los sefiales de advertencia y las etiquetas utilizadas en la maquina.

lea y comprenda las precauciones bésicos enumeradas en
la seccién de seguridad antes de operar o realizar tareas de
mantenimiento y reparacion en esta maquina.

Funcionamiento

La seccion de funcionamiento es una referencia para el nuevo
operador y un repaso para el operador con experiencia. Esta
seccion incluye un andlisis de los calibradores, los interruptores,
los coniroles de la maquing, los accesorios y el transporte.

Las fotografias e ilustraciones guian al operador a través de los
procedimientos correctos de configuracién, revision y funcionamiento
de la méquina.

Las técnicas de uso particular en esta publicacién son basicas,
La destreza se desarrolla a medida que el operador adquiere
conocimientos y experiencia con la maquina y sus capacidades.

Mantenimiento

La seccion de manienimienio es una guia para el cuidado del
equipo. El programa de mantenimiento enumera los elementos

que se deben mantener en un intervalo de servicio especifico.

Los elementos que no tienen intervalos especificos aparecen en el
intervalo de servicio “Segin se necesite”. El programa muestra la
pdgina de los instrucciones paso o paso necesarias para realizor el
manienimiento programado. Uiilice el programa como indice para
todos los procedimientos de mantenimiento.

Algunos procedimientos de mantenimiento pueden estar incluidos en
un manual correspondiente a ese componente de la maquina. Por
ejemplo, el mantenimiento de un componente del motor tendria sus
infervalos y procedimientos en el manual del operador del motor.

Utilice el horémetro (si estd equipado) para determinar los intervalos
de mantenimiento. Se utilizardn intervalos de calendario en lugar
de intervalos de horémetro si la méquina no dispone de horémetro.
El servicio recomendado debe realizarse siempre en el intervalo que
se produzca primero.

En condiciones de funcionamiento extremadamente severas,
polvorientas o himedas, podria ser necesaria una lubricacién més
frecuente que |o especificada en el programa de mantenimiento.

McElroy University

FTGINCE 1987 T

McEI.ROY

I YERS

Por mds de 30 afios, McElroy ha sido la dnica empresa fabricante
de mdaquinas de fusidn de tuberia que ha ofrecido cursos de
formacién avanzada de manera continua. Los cursos ofrecidos estdn
destinados a mejorar su eficacio, productividad y seguridad por
medio del uso correcto de méaquinas McElroy. Las clases de McElroy
University se han estructurade de manera tal que las habilidades que
se aprenden y las maquinas utilizadas en cada clase se asemejan
mucho a las maquinas que se encuentran en obras de instalacién de
tuberias. Ofrecemos cursos de formacién en nuestras instalaciones o
en las suyas. Los insiructores de cursos de McElroy University poseen
calificaciones Unicas y ofrecen afios de experiencia en la industria.

La matricula de cada curse incluye los almuerzos, materiales del
curso y un cerfificado de participacién. Las inscripciones en linea y
una lista actualizada de cursos ofrecidos y fechas correspondientes
se encueniran disponibles en www.mcelroy.com /university

Este manual estd disefiado solo como guia y no sustituye o la
capacitacién adecuada por parte de instructores calificados. La
informacién dada en este manual no incluye todos los puntos
posibles y no abarca todas las situaciones posibles que pueden
encontrarse al desarrollar operaciones diferentes.

Prefacio
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Informacion sobre la patente

Este y ofros productos podrian estar amparados por patentes en
vigencia o en tramite. La informacién més actualizada sobre las
paientes se encuentra disponible en patent.mcelroy.com

Reemplazo de la literatura

Este producto se envia con un manuval del operadeor impreso.
Si el manual se pierde o se dafia, pida un manual de repuesto o
descargue e imprima una copia del manual en www.mecelroy.com.

Ubicacion de la chapa de
identificacion

Cada méquina liene una chapa de identificacién que incluye el
nimero de modelo de la méquing, el nimero de serie y los requisitos
de potencia. Los nimeros de modelo y de serie pueden utilizarse
para regisirar la maquina en linea y activar la garantia. Consulte la
tarjeta de garantia para obtener informacion sobre el registro de su
producto.

CO0E651-05-18-21

]
Chapa de identificacion del carro

Repuestos

Consulie el buscador de piezas de McElroy en www.mcelroy.com
para localizar las piezas que puede comprar. Consulte el nimero de
modelo en la chapa de la magquina cuando utilice el buscador de
piezas.

Comuniguese con su distribuidor de McElroy para pedir los
repuestos. Encuentre su distribuidor més cercano en nuestra pdgina
web www.mcelroy.com.

THO5338-04-18
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Garantia limitada

McElroy Manufacturing, Inc. (McElroy) garantiza que todos los
productos que fabrica, vende y repara estan libres de defectos de
materiales y de fabricacién; bajo los términos de esta garantia, su
obligacién queda limitada o la reparacién o el reemplazo en su
fabrica y a producios nuevos, con menos de 5 afos después de
haber sido despachados, salvo los articulos comprados (tales como
dispositivos elecirdnicos, bombas, interruptores, efc.), en cuyo caso
se aplicard la garantia del fabricante correspondiente. La garantia
se aplica ante devolucidn de articulos con flete prepagado, los
cuales, después de haber sido examinados, son identificados como
defectuosos. Esta garantia no se aplica a productos o componentes
que han sido reparados o alterados por cualquier persona aparte
de McElroy o que presentan dafios como resuliado del mal uso,
negligencia o accidentes, o que no han sido usados o mantenidos
conforme a las instrucciones y mensajes de atencién impresos de
McElroy. Esta garantia se ofrece expresamente en lugar de toda
ofra garantia expresa o implicita. Las compensaciones dadas

al Comprador son las compensaciones exclusivas y Gnicas y el
Comprador no tendrd derecho a recibir reparaciones por dafios
incidentales o consecuentes. El Comprador renuncia al beneficio de
toda regla en la cual un descargo de responsabilidades por garantia
pudiera ser interpretado en contra de McElroy y acuerda que tales
descargos aqui dados serdn interpretados enteramente a favor de
McElroy.

Devolucion de mercancia

El Comprador acuerda no devolver mercancia por cualquier razén,
a menos que haya recibido consentimiento previo por escrito de
McElroy para efectuar la develucion, y dicho consentimiento, si se
otarga, especificard los érminos, condiciones y recargos bajo los
cuales se podrd efectuar la devaolucién. Los materiales devueltos a
McElroy, para trabajos en garantia, reparaciones, etc. deberan
contar con un nimero de autorizacion para devolucion de
mercancia [RMA, por sus siglas en inglés), y el mismo deberd
aparecer en el paquete al momento del envio. Para recibir ayuda,
envie sus consultas a:

McElroy Manufacturing, Inc.
P.O. Box 580550
833 Morth Fulion Street Tulsa, Oklahoma 74158-0550 EE. UU.

TELEFONO: [918) 836-8611, FAX: (918) 831-9285.
CORREQ ELECTRONICO: fusion@McElroy.com

Nota: Algunas reparaciones, trabajos en garantia y consultas
podran ser referidos, a discrecion de McElroy, a un taller de servicio
o distribuidor autorizado.

Renuncia de responsabilidad

McElroy no acepta responsabilidad alguna por las uniones por
fusién. El uso y mantenimiento del producto son responsabilidad de
terceros. Recomendamos que se sigan procedimientos aprobados de
unién al utilizar equipos de fusién McElroy.

McElroy no ofrece ninguna ofra garantia de tipo alguno, sea
expresa o implicito, y todas las garantias implicitas de utilidad
comercial e idoneidad para un fin particular que excedan las
obligaciones previamente mencionadas son denegadas por este
medio por McElroy.

Mejoramiento de productos

McElroy se reserva el derecho de efectuar modificaciones

y mejoramientos a sus productos sin incurrir por ello en
responsabilidad v obligacién alguna de actualizar o madificar
magquinas previamente vendidas y/o sus accesorios.

Divulgacién de informacion

Ninguna informacién o conocimientos divulgados previo a esta
fecha o posteriormente a la misma a McElroy sobre el rendimiento
0 en conexion con los términos aqui expuestos seran considerados
como confidenciales o propietarios, @ menos que medie un acuerdo
expreso por escrito con McElroy al respecto y tal informacién vy
conocimientos estaran libres de restricciones, salvo en el caso de
demanda por violacién de patente.

Derechos de propiedad

Todos los derechos de propiedad relacionados con el equipo o sus
componentes que deberdn ser entregados por McElroy segin estos
términos, y todos los derechos de patente correspondientes que
surjan antes de, durante el transcurso, o como resultado del disefio y
fabricacién de dicho producie, son propiedad exclusiva de McElroy.

Leyes aplicables

Todas las ventas estarén regidas por el Cédigo Comercial Uniforme

de Oklahoma, EE. UU.

Inscriba su producto en linea para activar su garantia:
www.McElroy.com /fusion

{Copie aqui la informacién que aparece en la chapa de
identificacién de la maquina para sus archivos).

N.? de modelo

MN.° de serie

Fecha de recepcién

Distribuidor

TROS533%-04-18
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Puede haber varios mensajes de seguridad especificos en esta
magquina. En esta seccién se revisa la ubicacién exacta de los
peligros y su descripcién. Familiaricese con todos los mensajes de
seguridad.

Asegirese de que todos los mensajes de seguridad de la maquina
sean legibles. Limpie los mensajes de seguridad o reemplace los
mensajes de seguridad si no puede leer las palabras. Reemplace
las ilustraciones si no son legibles. Cuando limpie los mensojes

de seguridad, utilice un trapo, agua y jabén. No utilice solventes,
gasolina u ofros productos quimicos agresivos para limpiar los
mensajes de seguridad. Los solventes, la gasolina o los productos
quimicos fueries podrian aflojar el adhesive que fija el mensoje de
seguridad o dafiar la impresién del mensaje de seguridad.

Reemplace cualquier mensaje de seguridad que esté daiiado

o que falte. Si un mensaje de seguridad estd unido a una pieza
reemplazable, instale un mensaje de seguridad en el repuesto. Los
nuevos mensajes de seguridad pueden pedirse a McElroy utilizando
el nimero de pieza indicado.

Seguridad general

La seguridad es importante. Informe de toda anomalia que se
observe durante la preparacién o el funcionamiento.

ESCUCHE si se producen golpes secos, chogues, ruidos metdlicos,
chirridos, fugas de gire o ruidos poco comunes.

UTILICE EL OLFATO para percibir olores a quemado, metal
caliente, caucho ardiendo, oceite caliente o gas notural.

UTILICE EL TACTO para sentir cambios en la manera que el equipo

funciona.

OBSERVE si hay problemas con los alambres y cables, conexiones
hidraulicas v otros equipos.

INFORME todo o que vea, sienta, huela o escuche que difiera de
lo anficipado, o que le parezca poco seguro.

Piense

Primero en
La Seguridad

SAFE1ST-2-21-18

Equipos de seguridad

Utilice casco, zapatos de seguridad, gafas de seguridad y otros
equipos de proteccién personal.

No use articulos de joyeria ni anillos, tampoco vista ropa suelta ni
lleve el cabello largo que pudiera ser atrapado por los confroles o la
maquina en movimiento. Retire cualquier equipo de seguridad suelio
durante una operacién que pueda ser arrastrado o quedar atrapado
por la maguina.

Asegirese de que el equipo de prevencién de incendios u otro
equipo de exfincién de incendios esté disponible y que todo el
personal sepa cémo y cudndo utilizarlo.

TracStar® 630i, 900§, 1200i 2-1
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No use en entornos peligrosos

Los motores eléctricos y los calentadores no son a prueba
de explosiones. El uso de estos componentes en un
entorno explosivo podria dar resultar en lesiones graves
o mortales.

Si va a trabajar en un enforno explosive, quite el carro del vehiculo
y use el vehiculo en un entorno no explosivo. El calentador debera
calentarse a la temperatura necesaria en un entorno no explosivo,
luego desconectarse de lo alimentacién antes de entrar a la
atmésfera explosiva para la fusién.

WRODOB0-2-21-18

Manejo de combustible

A\ ;PELIGRO!

La gasolina y el diésel son extremadamente inflamables,
y sus vapores pueden explotar si se encienden.

El diésel con contenido vltra bajo de azufre (ULSD)
representa un mayor peligro de encendido estatico que las
formulaciones anteriores de diésel con alto contenido de
azufre. Evite la muerte o lesiones graves debido a incendio
o explosién; consulte con su proveedor de combustible

o sistema de combustible para garantizar que el sistema
de dispensacién cumple con las normas adecuadas de
abastecimiento de combustible en lo que respecta ala
conexion a tierra y puesta a masa.

No llene el tanque de combustible con el motor caliente o en
marcha, ya que el combustible derramado podria encenderse.

Reabastezca combustible en una zona bien ventilada. No fume ni
permita que se produzcan llamas o chispas en la zona donde se
reabastece la maquina con combustible, o donde se almacena el
combustible.

No arranque el motor cerca de combustible derramado. Limpie los
derrames inmediatamente.

Asegirese de que la tapa del estanque de combustible esta bien
cerrada y asegurada correctamente.

Evite el contacto repefido o prolongado del combustible con la piel
o respirar el vapor de combustible.

CO00365-2-19-97

Maquinas con motor

A\ {PELIGRO!

Los motores de combustion pueden causar explosiones
cuando se utilizan en entornos explosivos. No utilice las
maquinas a gasolina o diésel en entornos explosivos.

Cuando trabaje en un entorno explosivo, mantenga el vehiculo en una
zona segura con mangueras de extension hidrdulica hacia el carro.

Ayude a prevenir incendios manteniendo la maquina libre de
acumulaciones de basura, suciedad y particulas del refrentador.

WROO0B0-2-21-18

Seguridad
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Monoxido de carbono

A\ ;PELIGRO!

Los gases de escape del motor contienen monadxido de
carbono, un gas venenoso. El monéxido de carbono puede
causar ndausea severa, desmayo y la muerte. Evite inhalar
los gases de escape y nunca ponga en marcha el motor en
un lugar cerrado o confinado.

WROO00S3-5-14-96

Seguridad en el manejo de
los tubos

No se ponga usted mismo ni ningun otro trabajador debajo
del tubo apoyado o elevado. El tubo es pesado y podria

caer de manera inesperada.

Un tubo doblado puede almacenar una gran cantidad

de energia. No doble ni ponga a la fuerza el tubo en la
magquina. Un tubo doblado con energia almacenada puede
generar una fuerza enorme cuando se libera dicha energia.

Se recomienda que el tubo siempre esté sujetado firmemente
ya sea en las mordazas de la maquina de fusién o conectado
correclamente a un dispositivo de elevacién.

AVISO: No deje la mdquina desatendida a personal sin
autorizacién. No permita que personal sin autorizacidn use la
magquina.

Mantenga a las personas que no participan en el manejo de

los tubos alejadas de las operaciones de manejo de los tubos.
Maniéngase alejado del ubo cuando el tubo y el equipo de manejo
estdn en movimiento. Cuando estdn en movimiento, todas las
personas involucradas en el manejo del tubo deben poder ver a las
demds personas en todo momento. Si alguna persona involucrada
en el manejo no esté a la visio, inmedialamente pare el movimiento
del equipo y el tubo, y ubique a esa persona. No continte hasta que
todas las personas hayaon sido ubicadas y estén a la vista.

Nunca empuje, haga rodar, descargue ni deje caer framos, atados
o espirales de tubos del camién de entrega, del equipo de manejo o
en una zanja. Siempre use el equipo adecuado para elevar, mover y
bajar el tubo.

WROODOST-4-17-13

Puntos de aplastamiento

El equipo accionado hidraulicamente funciona bajo alta
presion y genera fuerzas extremadamente altas. Cualquier
objeto que sea atrapado accidentalmente por la maquina
sera aplastado. Mantenga los dedos, pies, brazos, las
piernas y la cabeza fuera de la maquina mientras el
sistema hidrdulico esté activado. Siempre asegurese

de que la maquina esté apagada antes de entrar a la

maquina por cualquier motivo.

WROO012-12-4-92

TracStar® 630i, 900§, 1200i
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Bateria

" remmm

No exponga la bateria a llamas o chispas eléctricas.

El hidrégeno generado por la bateria es explosivo.
Se pueden producir lesiones graves debido a la explosién
de la bateria.

La bateria contiene dcido que puede causar quemaduras.

No permita que el liquido de bateria haga contacto con su
piel, ojos, o con telas o superficies pintadas. Después de
tocar la bateria o tapa de bateria, no se toque ni se frote
los ojos.

Contacto con los ojos: Enjudaguese los ojos con abundanie agua
por lo menos durante 15 minutos. Busque atencién médica inmediata
si los ojos entran en contacto directo con el dcido de la bateria.

Contacto con la piel: Enjuague las dreas afeciadas con
abundante agua usando una ducha de emergencia de chorro
grande, si hubiera una disponible, por lo menos durante 15 minutos.
Quuitese la ropa contaminada. Si los sintomas persisten, busque
atencién médica.

COO077-9-14-85

No se monte en la maquina

U remm

No se monte en la maquina mientras esta se encuentra en
movimiento. Meontarse en la maquina podria hacer que una

persona se caiga de la misma, o que caiga dentro de ella.
No maneje ni remolque la maquina si hay personas sobre
la maquina.

WROO115-01-25-16

Seguridad eléctrica

Siempre compruebe que los equipos estén debidamente
puestos a tierra. Es importante recordar que se esta
trabajando en un entorno himedo con dispositives

eléctricos. Las conexiones adecuadas a tierra ayudan a
reducir las probabilidades de una descarga eléctrica.

Revise los cables eléctricos y la méquina frecuentemente en
busca de daios. Solicite la reparacién de los componentes
averiados y refiera los trabajos de mantenimiento a un
electricista competente.

AVISO: Siempre conecte las méquinas a la fuente de
alimentacién adecuada que se indica en la maquina o en el
manual del operador.

AVISO: Desconecte la maquina de la fuente de alimentacidn
antes de intentar trabajos de mantenimiento o de ajuste.

= o

=

WRO0065-2-21-18

Seguridad
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Magquina con sistema hidraulico Colocacion y preparacion de la

&+ . LB 4
Es importante recordar que una fuga repentina de aceite hidraulico mﬂqU|nﬂ de fus"on

puede causar lesiones graves o incluso mortales si la presién o la
temperatura del aceite es suficientemente alfa.

Si resulta necesario frabajar con la méquina sobre suelo
- A {ADVERTENCIA! _ desnivelado, compruebe que el suelo sea estable. Algunas
condiciones inestables pueden ser el hielo, la nieve, el lodo v la

Los fluides que escapan bajo presion pueden penetrar la grava suelta.

Coloque la maquina de fusién en el suelo mas nivelado posible.

piel y causar lesiones graves. Mantenga las manos y el B
. . . . o

cuerpo alejados de los agujeros que expelen fluido bajo _ A {ADVERTENCIA! _ £

presion. Utilice un trozo de cartén o de papel para buscar @

fugas. Si el fluido se inyecta en la piel, debera ser extraido Por razones de seguridad, nunca use la méquina en una pendiente w3

de inmediato por un médico familiarizado con este fipo de con una inclinacidn superior a 30 %. (Un cambio de elevacién de

lesiones. 3 pies cada 10 pies)

El movimiento no deseado de la maquina podria resultar
en lesiones graves o dafio a la maquina. Si cuando se

conecta la alimentacién de la méaquina los interruptores
no coinciden con el estado de la maquina, podrian
presentarse movimientos imprevistos de la maquina.

10

Muﬁléngase alejado

remmm

Los mordazas, el colentador y el refrentador giron rapidamente y
pueden causar lesiones corporales graves si alguien estd parado
muy cerca de ellos. Todo el personal debe mantenerse alejodo de la
parte trasera de la méquina al usarla.

Lus holus de' refrenl’ﬂdﬂr Tenga cuidado con usted mismo y los demds al usar esta méquina
esl-c"ln uﬁladﬂs v durante el desplazamiento de los framos de tubos.

-A'”’“'“"C'”_ S U

Las hojas del refrentador estan afiladas y pueden cortar.
Nunca intente retirar las particulas cuando el refrentador

€DO2511-11-30-20

WROOO07E-4-8-93

DANGER AREA

|
|
|
|
se encuentre en marcha o se encuentre en la posicion de : 10 ft
|
|
|
|

refrentado entre las mordazas. Tenga cuidado al usar el Whils D‘: i::*:::"d .

refrentador y al manipular la maquina.

AVISO: Nunca exfienda las hojas mds alla de la circunferencia B o e e e e

interior o exterior del refrentador.

L
v FUSION MACHINE

WR00073-2-21-18 Operator 5 ide

TracStar® 630i, 900i, 1200i 2-5 Seguridad



-
<}

2
=
5
om
@

wy

Mantenga la maquina alejada del
borde de la zanja

El equipo pesado demasiado cerca de una zanja puede
hacer que las paredes de la zanja se derrumben. Mantenga
la maquina suficientemente alejada del borde de la zanja
para prevenir lesiones al personal y dafio al equipo debido
al derrumbe.

WROOT15-01-25-16

Seguridad en la elevaciéon

Respete todos los reglamenios federales, estatales, locales y de la
indusiria particular que se apliquen a los tareas de elevacion.

Advertencias de seguridad:

1. No exceda la carga nominal ni eleve cargas mayores
a la carga nominal del dispositive de elevacion.

2.  No use un dispositivo de elevacion que esté averiado
o defectuoso.

3. Noeleve a personas.

4. Mo eleve una carga suspendida sobre personas.

5. No deje una carga suspendida desatendida.

6.  No quite ni obstruya las etiquetas de advertencia.

7. Leay entienda el manual del operador del
dispositive de elevacion antes de usar.

8. Manténgase alejado de la carga suspendida.

9.  Eleve las cargas unicamente a la altura que sea

necesaria.
10. No altere ni modifique el dispositivo de elevacion.

11.  Utilice practicas de elevacién generalmente
aceptadas como seguras.

12. No imponga cargas de choque ni de impacto al
dispositivo de elevacion.

13. Inspeccione todos los pasadores de elevacion en
busca de daiio.

Seguridad del personal en la
elevacion

Los componentes de la maquina son pesados. Si una sola
persona intenta cargar componentes de la maquinag, se
podrian causar lesiones. Se necesitan dos personas para
levantar esos componentes de la maquina.

0,/

Elevacion de companentes pesados-05-21-18

El calentador esta caliente

El calentador esta caliente y puede quemar la ropa y
la piel. Mantenga el calentador protegido del personal
cuando no esté en uso y tenga cuidado al manejar el
calentador y el tubo de calefaccion.

AVISO: Use solo un trapo no sintético, limpio, seco y libre de pelusa
para limpiar las placas del calentador.

ckctn..migﬁ’ifﬁhdh’i“

WROODI0-2-21-18

Seguridad
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Informacion sobre el sonido

El nivel de presion sonora equivalente en la posicidn del operador es
de 84 dB(A) come maximo RPM del motor completo y de 76 dB(A)
como maximo o bajas RPM del motor. Se mide desde la ubicacion
del operador en el carre de la maquina.

En la consola del vehiculo, el nivel de presidn sonora equivalente es
de 85 dB[A) como mdximas RPM del motor completo y de 77 dB(A)
como maximo a bajas RPM del motor. Se mide desde la ubicacién
del operador en la consola del vehiculo.

Lo proteccién auditiva puede ser necesaria cuando la maguina
funciona a las RPM del motor completo o en un entorno rvidoso.
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Procedimientos de fusion

Obtengo una copia de los procedimientos de fusién dados por
el fabricante del tubo o de la norma de fusién adecuada para el
tipo de tubo empleado. Siga el procedimiento cuidadosamente,
y aténgase a todos los pardmetros especificados.

AVISO: Si no se siguen los procedimientos de fusion dados por
el fabricante del tubo o la norma de fusion adecuada, se podria
producir una fusién defectuosa.

No modifique la maquina

No haga ninguna medificacion en su equipo a menos que sea
recomendada o solicitada especificamente por McElroy.

TKO5340-04-18
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INFORMACION GENERAL

Teoria de la fusion a tope

El principio de la fusién térmica consiste en calentar dos superficies
de tubo a una temperatura designada y luego aplicar una fuerza
para fusionarlas. Esto desarrolla presién que causa el flujo de los
materiales derretidos, lo cual produce una mezela y por lo tanto
fusién. Cuando se calienta el material termopldstico, la estructura
molecular cambia a una condicién amorfa. Cuandoe se aplica la
presién de fusién, las moléculas de cada pieza de termopldstico se
combinan entre si. A medida que se enfria la unién, las moléculas
refornan a su forma, las interfaces originales desaparecen y el
adaptador y el tubo se convierten en una unidad monalitica. El
resultado es una conexién fuerte y plenamente a prueba de fugas.

Las operaciones principales incluyen:

Sujecion Los tramos de fubo se sujetan en sentido axial
y radial para poder llevar o cabo todas las
operaciones subsiguientes.

Refrentador Los extremos de los tubos se refrentan para formar
superficies de contacto limpias y paralelas que
estén perpendiculares con respecto a la linea
central de los tubos.
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Alineacion Los exiremos de los tubos se alinean entre si para
reducir al minimo las disparidades de las paredes
del tubo.

Calentamiento Se forma un patrén de fundicién que penetra los
dos extremos de tubo.

Fusion Las superficies fundidas se unen con una fuerza
especificada, que es constante alrededor del drea
de conexién.

Enfriamiento La fusidn se mantiene inmavil con una fuerza
especificada hasta que se enfrie de manera
adecuada.

Inspeccion Examine visualmente toda la circunferencia de la
unidn para ver si cumple con la norma o el
procedimiento de fusién usado.

PHO12469-2-1-98
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Nomenclatura

Consola del vehiculo

A: Cubierta de los controles del vehiculo

Contiene los controles del vehiculo y gira para mosirar los controles
y puede almacenarse y bloquearse debajo de la cubierta superior.

B: Bloqueo de los controles del vehiculo
Bloquea los controles del vehiculo debajo de la cubierta superior.
C: Pantalla del vehicule

Pantalle téctil que muestra la informacién del vehiculo y también
tiene algunos controles del vehiculo (consulte las Pantallas de
visualizacién del vehiculo para ver un indice de pantallas).

D: Botdn de parada de emergencia

Botén utilizado para apagar y desactivar completamente la maquina
en caso de emergencia.

E: Llave de contacto del motor
Llave de contacto utilizada para arrancar y parar el motor.
F: Palancas de paleta de propulsién de aruga

Palancas de paleta utilizadas para manejar el vehiculo. Mueva la
palanca en la direccidn en la que desea manejar el vehiculo. Las
palancas ofrecen un control proparcional del movimiento de la
oruga. La velocidad de la oruga se puede cambiar en la panialla
del vehiculo.

G: Luces fijas de propulsién del extremo

Las luces de propulsién se fijan en el parachoques extremo fijo.
Las luces se encienden y apagan desde la pantalla de la conscla
del vehiculo.

CDO2512-01-07-1
H: Cubiertas de puntos de elevacion

Cubiertas para el punto de elevacién del lado del moior del extremo
fijo. Hay dos cubiertas

1)  Punto de elevacién 630iy 200i
2)  Punto de elevacién 1200i

La cubierta tendrd una efiqueta de punto de elevacién en la cubierta
para el punto de elevacién uvtilizado en esa maquina.

I: Puerta de acceso al almacenamiento del control remoto
del vehiculo

Puerta con cerradura que da acceso al almacenamiento del control
remoto y también a la carga de la bateria del control remoto.
También hay un conector de diagnéstico para el controlador del
motor.

J: Puerta de acceso a los fusibles y relés eléctricos

Puerta de cierre que accede a los fusibles y relés. La tableta
Datalogger® se puede guardar en el panel. Hay un puerto de
diagnéstico del vehiculo en esta ubicacién. En el interior de la puerta
de acceso hay una efiqueta con la distribucién del cuadro eléctrico.

K: Control remoto por radio del vehiculo

Se utiliza para manejar el vehiculo por control remoto. Funciona con
baterias recargables.

L: Cargador de bateria del control remoto

Se utiliza para cargar el paguete de baterias del control remoto
por radio. La bateria se cargard cuando la maquina esté en
funcionamiento. El conirol remoto viene con dos paquetes de
baterias y uno puede cargarse mientras se usa el ofro.

M: Conector de diagnostico del controlador del motor

Se utiliza para conectar con el controlador del motor para la
solucién de problemas del motor.

TracStar® 630i, 900§, 1200i
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Panel de fusibles y relés

N: Etiqueta de leyenda de fusibles y relés

Enumera todos los fusibles y relés contenidos en esta drea. Cada
componente esta eliquetado con identificadores, nombres y
cualquier informacién sobre el amperaje de los fusibles.

0O: Controlador de vehiculos

Confrolador de todas las funciones y componentes del vehiculo.
P: Almacenamiento de la tableta Datalogger®

Area de almacenamients para la tableta cuando esta no se utiliza.
Q: Puerto de diagnéstico del controlador del vehiculo

Se utiliza para conectar con el controlador del vehiculo para el
diagnéstico y las octualizaciones de software.

R: Bloque de fusibles y relés

Contiene diferentes fusibles y relés para los componentes de la
maguina.

S: Bloque de fusibles

Contiene fres fusibles relacionados con el sistema del motor.

T: Relés

Cuatro relés de un solo componente.

U: Receptor de control remoto por radio

Recibe las érdenes del conirol remoto por radio y envia la orden al
conirolador del vehicula.

CO02514-01-07-21

Bloque de fusibles y relés

del carro
V: Bloque de fusibles y relés

Confiene diferentes fusibles y relés para los componentes del carro.
La ubicacién del bloque puede variar ligeramente en funcién del
carro de la mdquina de fusién.

Informacién general 3-3
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Control remoto por radio

Control remoto de funciones del motor y orugas.

1) Velocidad del motor
g )

2) Luces de propulsién
0
-0

3) Velocidad de orugas
=
-0

4) Boton de desactivacion

de radio

5) Oruga lateral del carro Propulsa la oruga lateral del
carro hacia delante o hacia

H

6) Interruptor de arrastre Activa y desactiva el modo de

(o)

7) Luz de alimentacion

Cambia la velocidad del motor

entre baja y dlia.

Enciende/apaoga las luces del

vehicula.

Cambia la velocidad de las

orugas entre baja y alta.

Oprima para desactivar la radio

y tire para activar.

atrds.

conduccién a rasiras.

Indica que el contral remoto esta

encendido.

8)

9)

10)

1)

12)

13)

14)

Radio en espera

Q

Oruga lateral del
motor

it

Conexion remota
—

I

Precalentamiento
del motor

e

Interruptor de
encendido

o,
Pt

Parada del motor

_

PHO5452-01-11-1&

PHOS451-01-11-16

Mueva el inferruptor a STANDBY
{en espera) para desactivar los
coniroles y a RUN (en marcha)
para activar los coniroles de
propulsién

Propulsa la oruga lateral del motor
hacia adelante o hacia atras.

Conecta el transmisor con el
receptor en la méquina de fusién.

Este boién no se usa con esta
magquina.

Enciende y apaga el control remoto
por radio.

Para el motor.

Arranque del motor Arranca el motor.

©

TracStar® 630i, 900§, 1200i
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CHARGING
CONNECTION

Vehiculo exterior

A: Llenado de aceite del motor

Cuello de llenado para el aceite del motor. Consulte el manual
del operador del motor para comprobar el aceite y las

recomendaciones de aceite.
B: Varilla medidora de aceite del motor

Sirve para revisar el nivel de aceite del motor. Cansulte el
manual del operador del motor para comprobar el aceite y las

recomendaciones de aceite.
C: Interruptor de arranque del motor

Interruptor para desconectar el moior de arranque impidiendo
el arranque del motor. El interruptor se puede bloguear para el
bloequeo/etiquetado y la seguridad.

D: Desconexidon de la bateria

Interruptor para desconectar la alimentacién de la bateria cortando
toda la alimentacidn a los componentes eléctricos de la maquina.

E: Conexion de carga de la bateria

Conexién de enchufe para permitir la carga de la bateria de la
mdgquina sin tener que acceder a ella. La conexién del enchufe es un

conector de bateria de desconexién rapida.

El enchufe es una pieza de Anderson Power Products nimere SB175.

CDOZ515-01-07-21
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Mamparo del carro

F: Receptaculo de alimentacion del calentador
Conecta la alimentacién del calentador al carro.

G: Receptaculo RTD

Conecta el cable RTD al carro para medir la temperatura del
calentador.

H: Receptdaculo de control eléctrico

Conecta el cable eléctrico al carro para las funciones de control
eléctrico.

I: Desconexiones rapidas hidraulicas del refrentador

Conecta las lineas del anque de presién y de retorno para
suministrar aceite hidraulico al refrentador.

J: Desconexion rapida de drenaje hidraulico

Conecta la linea de drenaje de las vélvulas hidréulicas de vuelta al
depésito hidrdulico superior.

K: Desconexiones rapidas hidraulicas del carro

Conecta las lineas del ianque de presién y de retorno para
suministrar aceite hidraulico al carro.

CDOZ516-01-07-21
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Tableros de control de carros

A: Tablero de control del desplazador de extremo fijo

Dispone de un teclado de 8 botones para controlar las sujeciones
de |las mordazas fijus, los giros de mordazas fijas, el colentador y los
giros del refrentaclor. Hay una palanca para mover el desplazador a
la derecha y a la izquierda. El panel se puede aflojar y reposicionar
para almacenarlo y sacarlo para ufilizarlo.

B: Tablero de control de elevacion de tubos

Dispone de un teclade de 4 botones paro controlar los elevadores
de tubos de extremos fijos y méviles.

En el 1200, el panel se puede oflojar y reposicionar para
almacenarlo y sacarlo para utilizarlo.

En el 900i y 6304, el teclado esta fijado en un soporte.
C: Tablero de control del carro

Sostiene la tableta Datalogger® montada con un giro de 15 grados
y se puede quitar para guardarla en el drea de almacenamiento
de |a tableta. Hay una palanca que sirve para abrir/cerrar el
carro. La palanca dispone de retenciones para que el usuario
pueda mantenerla en posicién de apertura o cierre. Encima de la
palanca del carro hay un botén de parada de emergencia que
sirve para apagar y desactivar completamente la méquina en

caso de emergencia. El panel se puede ajustar hacia dentro para
almacenarlo y hacia fuera para utilizarlo.

D: Tablero de control de extremo movible

Dispone de un teclado de 8 botones para controlar las sujeciones de
mordazas mdviles, los giros de las mordazas moviles, el arranque,/
parada del motor, confirmar comando, el encendido/apagado del
refrentador y la desactivacion hidrdulica. El panel se puede aflojar

y reposicionar para almacenarlo y sacarlo para utilizarlo.

CDOZ517-01-07-21
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Teclado de control del carro

Tablero de control del desplazador de

extremo fijo

E: Soltar las mordazas fijas

F: Sujeta las mordazas fijas

G: Abrir las mordazas fijas

H: Cerrar las mordozas fijas

I: Girar el calentador hacia fuera
J: Girar el calentador hacia adentro
K: Gira el refrentador hacia fuera

L: Gira el refrentador hacia adentro

Extiende los cilindras de
sujecién y suelta las mordazas.

Retrae los cilindros de sujecion
para sujetar las mordazas.

Gira las mordazas fijos a la
posicién de apertura.

Gira las mordazas fijas a la
posicién de cierre.

Gira el caleniador a la posicién
de salida.

Gira el calentador a la posicidn
de entrada.

Gira el refrentador a la
posicién de salida.

Gira el refrentador a la
posicién de enfrada.

Tablero de control de extremo movible

M: Confirmar comande

N: Alimentacidn del refrentador

O: Arranque/parada del motor

Confirmar comandos en la
tableta de Datalogger®.

Enciende y apaga el
refrentador. Aparecerd la
pantalla de ajuste de la presidn
del refrentador.

Arranca y para el motor.

CR02520-01-07-21

P: Desactivacion hidraulica

Q: Abrir las mordazas maviles

€025 -01-07-21

Desactiva el sistema hidraulico. Se
pulsa para desactivar y se puede
volver a activar manteniendo el botén
durante 3 segundos.

Gira las mordazas maéviles a la
posicion de apertura.

R: Cerrar las mordazas méviles Gira las mordazas méviles a la

S: Soltar las mordazas fijas

T: Sujetar las mordazas fijas

posicién de cierre.

Extiende los cilindros de sujecién y
suelta las mordazas.

Refrae los cilindros de sujecién que
sujetan las mordazas.

Tablero de control de elevacion de tubos

U: Elevacion del tubo de
extremo fijo

V: Bajar el elevador del tubo
de extremo fijo

W: Elevacicn del tubo de
extremo movil

Eleva el tubo del extremo
fijo.

Baja la elevacion del tubo
final fijo.

Eleva el tubo de extremo
mavil.

X: Bajar el elevador del tubo de

extremo maovil

Baja la elevacion del tubo
de extremo madvil.

TracStar® 630i, 900§, 1200i

Informacion general

g
0
‘g

g

E

=

o
]
i




Sujeciones de

Sujeciones de e
mordazas
[ =
L
]
]
3
.g Mordazas moviles
Mordazas fijas
CDO02526-01-07-21
- = ey
Conjunto de carro varilla cl% cilindro
]
El conjunto de carro consta de dos mordazas fijos y dos mordazas l
maviles accionadas hidraulicamente. ol —
PARTE | | |
El conjunto de carro se puede desmontar de la mdaquina con una INFERIOR DE | ! I
configuracién de 3 o 4 mordazas. CILINDRO DE : Lo
SUJECION — | ; |
Y

Sujeciones de mordazas

Las sujeciones de mordazas son accionadas hidréulicamente para
sujetar y soltar las mordazaos superiores. SUJECION

MORDAZA

Hay dos manijas que conectan los dos juegos de cilindros de
sujecion, mordazas fijas y mdviles, que se usan para girar y acercar

CORRECTO

PHD4934-12-7-20

o alejar las sujeciones de las mordazas superiores.

- L g 0 o e
Los cilindros de sujecion son pesados, pueden caerse y causar N 0\5\3 &2
: .. Z : @
lesiones. Agarre la manija entre los dos cilindros cuando sujete a{&aw(i. ae®

o suelte los cilindros. El no hacerlo podria resultar en lesiones
personales. T

BASE DE
SUJECION
/

AVISO:  Los cilindros de sujecién de mordazas estdn disefiados
para sujetar cuando estdn en posicién vertical,

aplicando una presién uniforme sobre toda la base del MORDAZA

cilindro. Asegirese siempre que los cilindros de sujecién
PARTE INFERIOR
DE CILINDRO DE

sujetar la mordoz_c:_ Siﬂno est_c'x. sujetada correctamente, SUJECION INCORRECTO
se puede producir dafio al cilindro y la mordaza. Las

marcas en |a parte inferior del cilindro son sefiales que

estdn verticales sobre las bases de sujecién antes de

el cilindro no estaba en la posicién correcta cuando se
sujeto.

Informacién general 3-9 TracStar® 630i, 900i, 1200:



Topes del refrentador

Almacenamiento de la manija
del refrentador de la zanja
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CO2522-01-07-21

Refre“tado.. 630i y 900i: Para los usos modulares del re{renr‘l::dor, la manija
del refrentador se puede desenganchar en la zanja y volver a

El refrentador es un bloque tipo cepilladora giratoria. Los portadores enganchar en la posicién de la zanja. Cuando el refrentador se

de hoja contienen fres hojas ¢/u y son impulsados por cadena
(sumergida en lubricante) por un motor hidréulico. El refrentador
tiene topes que permiten que solo una canfidad especifica de tubo

vuelva a montar en el brazo del refrentador, la manija fendrd que
volver a colocarse en el soporte de almacenamiento [mostrado
arriba) para evitar dafios debidos a la colisién con la barra de

fusionado sobresalga de las mordazas. sujecién de la mordaza.

1200¢: Para los usos modulares del refrentador, las manijas del

Cuando se necesita para uso modular de 3 mordazas fuera del ]
refrentador en la zanja tendrdn que tomarse del juego de accesorios

vehiculo, el refrentador se puede quitar del brazo de pivote montado

sobre la plataforma del carro. de carga por arriba e instalarse en el refrentador.

El juego de extensién opcional es necesario para el uso del
refrentador modular de 4 y 3 mordazas.

1200i: El juege de accesorios de carga por arriba opcional es
necesario paro el uso modular de 3 mordazas.

 remmm

Las hojas del refrentador estan afiladas y pueden cortar.
Nunca intente retirar las particulas cuando el refrentador
se encuentre en marcha o se encuentre en la posicién de
refrentado entre las mordazas. Tenga cuidado al usar el
refrentador y al manipular la maquina.

AVISO: Nunca extienda las hojas més alla de la circunferencia
interior o exterior del refrentador.

v
v

WROD073-2-21-18
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Calentador

El calentador estd equipado con placas de calentador para fusiones
a tope, revestidas con un producio antiadherente.

A\ ;PELIGRO!

Este calentador no es a prueba de explosiones. El uso

del calentador en un entorno explosivo sin tomar las
precauciones de seguridad necesarias resultara en lesiones
graves o mortales.

Cuando se necesita para uso modular fuera del vehiculo, el
calentador se puede quitar del brazo de pivote montado sobre la
plataforma del carro.

El juego de extensién opcional es necesario para el uso del
calentador modular de 4 y 3 mordazas.

630i y 900i: Para el uso de los calentadores modulares de
3 mordazas se necesita un juego de barras separadoras.

1200i: El juego de accesorios de carga por arriba opcional es
necesario para el uso modular de 3 mordazas.

€002523-01-07-21

Bastidor de la bolsa del calentador

El bastidor de la bolsa del calentador protege y aisla el calentador
cuando el calentador no estd en uso.

630i y 900i: El bastidor debe colocarse manualmente sobre el
calentador al girar el calentadoer en la maquina.

1200i: El bastidor se fija al calentador para girar hacia dentro vy
hacia fuera de la maquina. Para fusionar, se suelia el bastidor del
calentador en la posicién hacio afuera.

Informacién general
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Motor diésel

Leo y comprenda los instrucciones del manual del propietario
del motor antes de usar. El manual del propietario del motor
puede consultarse en la aplicacién Perkins” My Engine, que
puede descargarse e instalarse en lo fienda de aplicaciones de
su dispositivo.

Only fiene un motor con capacidad COMBUSTIBLE
para usar combustible diésel con alto DIESEL
contenido de azufre.

Una mdquina con la etiqueta Diesel Fuel ‘ ﬁa $0L0 |

Una méquina con la etiqueta Ulira Low 5010 COMBUSTIBLE |
Sulfur Diesel Fuel Only fiene un motor ﬁa DIESEL ULTRA BAJO DE

que usa solo combustible diésel con ol IS_P_PM “":‘_‘!‘Emi |
bajo contenido de azufre.

A\ ;PELIGRO!

Los motores de combustion pueden causar explosiones
cuando se utilizan en entornos explosives. No utilice las
maquinas a gasolina o diésel en entornos explosivos.

Cuando trabaje en un entorno explosivo, mantenga el vehiculo en
una zona segura con mangueras de extensién hidraulica hacia el
carro.

Ayude a prevenir incendios manteniendo la maquina libre de
acumulaciones de basura, suciedad y particulas del refrentador.

El motor puede arrancarse con la llave de contacio de la consola
del vehiculo.

COO2527-01-07-21
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Depésitos de aceite hidraulico

El depésito superior de aceite se ubica debajo de la cobertura en el
extremo mévil de la maquina. El depésito inferior de aceite se ubica
debajo del carro en el extremo fijo de la maquina.

La mirilla de nivel de aceite se ubica en el depdsito superior de
aceite. Incluye un termémetro que indica la temperatura del depésito
de aceite. También se ha instalado un sensor de palanca en el
depésito superior de aceite.

Consulte la seccién "Aceites hidraulicos” del presente manual para
las recomendaciones de aceite hidraulico.

e e ~"| Tapa de llenado de
Depotits h|::!rnu|u:o P deposrlo hidraulico
superior

Depasito hidraulico
inferior

= e

CDOZ531-01-07-21

Filtros de aceite hidraulico

Estas mdquinas estdn equipadas con tres filtros y dos filtros
magnéticos de aspiracién. Un filtro de reforno esté ubicado en

el lado de retorno del depésito superior y otro es un filtro de alta
presién ubicade debajo del radiador y el otro filtre de retorno esta
ubicado detrés de una puerta cerca del desplazador del carro.

Los filiros se ubican dentro del depésito inferior de aceite y es
accesible si quita la placa de acceso superior del depésito inferior.

IMPORTANTE: Vacie el sistemo hidrdulico antes de refirar
cualquier componente del depasito inferior.
Una gran cantidad de aceite hidraulico saldra

del sistema.

T

MFiltro de retorno

i)

Filtro de alta presién I ’

— TS

|| Filtro de retorno |

WWIIJ“’/

I'|/

Filtros magnéticos
de aspiracion

€002532-01-07-21
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extremo fijo

Estabilizadores de

€D02535-01-07-21

Estabilizadores de
extremo movil

Los estabilizadores de vehiculos
(1200i)

1200i:

Se recomienda el uso de estabilizadores para que la méquina
esté lo mas nivelada y estable posible antes de llevar a cabo las
operaciones de fusién. Coloque la méquina de fusién en el suelo
mas nivelado posible. Extienda los estabilizadores y ajistelos para
que estén lo mas nivelados y estables posible.

IMPORTANTE: Los orugos no se moveran si los estabilizadores
no estén fotalmente retraidos. Asegirese de
que todos los estabilizadores estén fotalmente
retraidos antes de manejar el vehiculo.

Los controles del estabilizador estan ubicados en la conscla del

vehiculo en su pantalla.

CDO2536-01-07-21

TracStar® 630i, 900§, 1200i
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CDO2533-01-07-21

o

ion hacia aba
(operacién

IC

Pos

)

|ps2uaf
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CDO2534-01-07-21

Plataforma del operador (1200i)

La plataforma del operador esta disefada para colocar al operador
a una buena altura de funcionamiento de la maquina cuando esta

estd parada.

o

tras esta se encuentra en

a

N

uqumu mien
to. Montarse en lam

No se monte en lam

dria hacer que

daquina po
isma, o que caiga

movimien

dentro
hay personas sobre la

.

igade lam

una persona se caiga

ina si

.

de ella. No maneje la maqu

magquing.

Antes de propulsar o remolear la méquing, ponga la plataforma en

la posicién de almacenamiento o quite la plataforma de la maquina.

La plataforma del operador puede girarse hacia arriba a la posician
de almacenamiento y retenerse en ese lugar con un eslabén de

plataforma o bien puede girarse hacia abajo a la posicién de

i

operacion.

TracStar® 630i, 900i, 1200:
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Vista principal

Mapa de nuvegacTén de la pantalla del vehiculo

Servicio

Orugas

Voltaje

Elevadores de
tubo

Luces

Configuracién
del usuario

Seguridad

Calentador

Estabilizadores
Solo 1200i

Informacién de
la pantalla

Actualizar el
software de la
pantalla

Configuracién
avanzada

Modo GFCI

Modo de
refrentador

Informacién general
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e Fallas Fallas activas Fallas Barrartodas
guardadas las fallas
Entrcfdu/ ECU de Perkins CA Enl‘rr.ic'lr.ls del
salida vehiculo
Inform:‘::cic?n de Caiio Sulidf:ls del £
la maquina vehiculo

Calibracién de
la oruga
Recordatorios . . Filtros de Acelte del
i Filtro de aire ; mecanismo de
de servicio combustible
orugas
Aceite y filtro h?;z:‘e“:l:l Alternador
del moior Y y bur!du del
filtros ventilador
Refrigerante
del motor
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SYSTEM PRESSURE

Psl

A= m s 20 OO0
coouT

< =

= «305»

; prcgsunc

flo

e | & | m

LIGHTS HEATER

Pantallas de
visualizacion del vehiculo

Vista principal

Tiene informacidn en vivo sobre el motor y los sistemas hidraulicos
de la maquina. Las unidades de medida pueden cambiarse en la
pantalla configuracion del usuario tocando el icono del mend en la
esquina superior izquierda de la pantalla.

Los dos grandes indicadores pueden deslizarse a la derecha o a la
izquierda para mostrar otra informacién.

Calibrador izquierdo (informacidn del motor):

Muestra la velocidad actual del motor en

(RPM).

Muestra la temperatura actual del colector
en(®F °C).

Muestra la tasa de combustible actual en
(gal/hr, litros /hr).

Muestra las horas actuales del motor en
(horas).

HausRs
'

—»
.6

Calibrador derecho (informacién sobre el sistema hidraulico):

Muestra la presién actual del sistema en
(psi, bar, kPa).

TRACK FNABLE

Otros indicadores:

on

PRESSURE |

f o 00V

@McEA.ROY

ENGINE 9,
TORQUE

125

SERVICE

PHO5834-05-04-21

Muestra el nivel hidraulico actual.

Muestra la temperatura actual del aceite
hidraulico en (® F, @ C).

Muestra la temperatura actual del
refrigerante del motor en (° F, ° C).

Muestra la presidn actual del aceite del
motor en (psi, bar, kPa).

Muestra la temperatura actual del
calentador de fusién en (° F, © C).

Muestra el torque actual del motor en
(porcentaje).

Informacién general 3-19
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—_— 0 63%

COOLANT
TEMP,
:I' <
&
6 Dl
PRESSURE
E ;
m RPM
E 0 & & &
~
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HEATER

Abre la pantalla configuracion del usuario.

e 63%
—)
0%

Muestra el nivel de combustible actual de la méquina. El indicador
muestra el porcentaje del nivel. La barra mostrard el color en funcién
del nivel: Verde 100 % - 25 %, Amarillo 25 % - 12 %, Rojo 12 % - 0 %.

L4

Muesira el voliaje actual de la bateria. Al tocar el indicador se abre

S

» 13.0V

la pantalla Voltaje.

=5 <I=3) @ ”@" b@

Estos iconos de alerta del motor se muestran entre el nivel de
combustible y el voltaje de la bateria si hay una alerta activa.

=E:§>

E__: Indica que el sistema de escape puede estar caliente ya
f"'-—-g) que la regeneracion del filiro de particulas diésel (DPF)
estd acfiva.
_™.5, Indica que es necesaria la regeneracién activa del DPF,
'E‘D)
|"':’ Indica una falla de un componente critico de las
<125 emisiones.

Indica que se complets lo fase de precalentamiento.

0

Se utiliza para indicar el diagndstico del motor y del
sistema de emisiones.

MGEA.ROY

L1111
rrrrr

TRACK ENARLE

fossssss 00V

SYSTEM PRESSURE

ENGINE

TORQUE \
PS1 1 25
o . a .

‘.iI

PIPE LIFTS

i

SERVICE

PHO5715-05-04-21

:@ Indica baja presion de aceite.
b@ Indica un nivel bajo de refrigerante.
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/ "=\ HYDRAULICS DISABLED /7>
11194 61!

£ =» 129V

Indica que el sistema hidrdulico estd desactivado. El sistema
hidrdulico puede volver a activarse desde el carro.

Indica una falla activa. Al tocar este icono se abrird

la pantalla fallas.

Activa y desactiva las luces de la propulsién.

Activa/desactiva el calentador de fusion.

Activa/desactiva la activacién de orugas y abre la
pantalla orugas.

Abre la pantalla Elevadores de tubo.

Abre la pantfalla Servicio.

Solo 1200i: Abre la panialla Estabilizadores.

TracStar® 630i, 900§, 1200i
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AC paramelsars

TEST GFCI

VOLTAGE VOLTAGE VOLTAGE

0¢ 0¢ Oe

HEFD RESET

CURRENT CURRENT CURRENT

0

/ VOLTAIJE

i
=
3
iy
2
™
&
g g
2 &
g Pantalla Voltuie Para reiniciar el GFCI, foque el botdn de la derecha de la pantalla
3 . 2 - ; . para reiniciar. Aparece un aviso para confirmar el reinicio. Toque
2 Tiene informacién en directo sobre los pardmetros de CA de la g i
£ o . : ! conlinuar para reiniciar.
= magquina. Muestra los voliajes y corrientes de fase, asi como la
frecuencia. Esta pantalla proparciona un medio para probar y Para reiniciar el HEFD, toque el botén de la derecha de la pantalla
restablecer el Interruptor de fallas de conexién a tierra (GFCI) y para reiniciar. Aparece un aviso para confirmar el reinicio. Toque
restablecer la Detector de falla de elemento del calentador (HEFD). conlinuar para reiniciar,

Para probar el GFCI, toque el botén en el lado derecho de la
pantalla para iniciar la prueba. Aparece un aviso para confirmar la
prueba. Toque continuar para iniciar la prueba. El GFCI se reiniciard
una vez finalizada la prueba.

Botén del calentador
Este boton de la pontalla enciende y apaga el calentador. -ﬂ-

HEATER
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X TRACKS

@_A

NORMAL CRAWL

ORUGAS

PHO5725-05-04-21

Pantalla Orugas
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Panialle que muesira los controles de velocidad de las orugas de la
magquina. Las 2 velocidades son Normal y Arrastre.

Desliza el dedo por la barra para cambiar la velocidad de la oruga.

Las velocidades de la oruga se pueden calibrar desde la panialla
Calibracién de la oruga en el Mend de servicio.

Toque X para cerrar esta pantalla.
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PIPE LIFTS

Raise and lower individual pipe lifts

MOVEABLE END

« 4

FIXED END

ELEVADORES DETUBO

PHO5728-05-04-21

Pantalla Elevadeores de tube
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La pantalla muesira los controles para subir y bajar los elevadores
de tubos en cada extremo de la méquine. Toque la flecha indicadora
correspondiente para hacer el gjuste a la elevacion de ese tubo.

Toque X para cerrar esta pantalla.

AN
X

SERVICE MENU

-_—
L1l
2 SERVICE ITrer
> REMINDERS
o FAULTS INPUT MACHINE TRACK
el OUTPUT INFD CALIBRATION
w
3]
a
|
& ;
E b
3
\\ §
Pantalla Menu de servicio * Informacién de la maquina
Muestra un mend de elementos de servicio y al tocar el botén se * Calibracién de la oruga
abrird esa pantalla de servicio. Al tocar el botén de la alarma en la Toque X para cerrar esta pantalla.

parte superior derecha se activard y desactivard la alarma cuando
el motor esté apagado.

Elementos del menu de servicio:
* Recordatorios de servicio
* Fallas

* Entrada,/salida
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gl USER SETTINGS
= BRIGHTNESS: @
‘2 g i - i
g E LANGUAGE: ~ ENGLISF ESPANOL
- ) = _
) = | PRESSURE: . PSI | BAR kPa
e '
0 8 | TEMPERATURE: - FAHRENHEIT CELCIUS
u . -
3
Display Information Advanced Settings 2
:
Pantalla Configuracién del usuario Configuracién avanzada: g
Contiene la configuracién del usuario para cambiar: Al tocar la Configuracién avanzada se abre una pantalla con ..E
« Brillo de la pantalla selecciones de modo para GFCI, refrentador RTD. -
* |dioma de la pantalla - p. 4
* Unidades de medida de la presién Zﬁg;:m Y
* Temperatura en °Fo °C E.,E;;:"DN "
* Modo de visuclizacién para el dia o la noche FAcERMoDE (08 o

[t

Esta pantalla tiene 2 botones en la parte inferior para la Infermacion

FACER ALARM

de la pantalla y la Configuracién avanzada.
RTD MODE L

BEACON
MODE

PHO5865-11-15-21

* Cambiar el modo GFCI. Aparecerd como modo seleccionado en
las referencias GFCI.

UL: UL esténdar para GFCI
NZ/AU: Nueva Zelanda,/Australia GFCI
RCD: Dispositivo de corriente residual (Reino Unido)

* Modo de refrentador [Momentdnec o cantinua)
* Alarma de refrentador [Al inicio o continua]
* Modo RTD [RTD #1, RTD #2]

* Modo de baliza [Cuando se rastrea, cuando se enciende la tecla]
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Informacién de la pantalla:

Muestra la informacién de la pantalla con el componente y la
version. En la parte inferior de la pantalla esta el boton Actualizar el
software de la pantalla.

X DISPLAY INFORMATION

COMPONENT VERSION
Application 4773 0
Configuration 1.1.8

UPDATE DISPLAY SOFTWARE

PHO5839-05-04-21
Al tocar Actualizar el software de la pantalla se abrird la pantalla

para actualizor el software de la pantalla.

UPDATE DISPLAY SOFTWARE

. ; ; ; PHOS5731-D5-04-21
Siga las instrucciones que aparecen para actualizar.

Seguridad:

Al tocar el botén Seguridad se abrira un teclado para infroducir una
contrasefia. Introduzea lo contrasefia para acceder a lo pantalla
opciones de seguridad.

PHO5839-05-04-21

En la pantalla Opciones de Seguridad, el usuario puede seleccionar
qué configuraciones de la mdquina requieren una contrasefia para
modificarse.

Las configuraciones que se pueden proteger con contrasefia son:
*  Modo de deteccién de corriente de fallo

*  Modo de refrentador

*  Alarma de refrentador

*  Mado RTD

*  Reinicio del recordatorio de servicio

*  Selecciones del recordatorio de servicio

¢  Calibracién de la oruga

*  Modo de baliza

x SECURITY OPTIONS

SET CUSTOM
E#LIL'I' SERVICE
DETECTION RESET
MODE
SERVICE

FACER MODE REMINDER m
SELECTIONS

TRACK
FACER ALARM CALIBRATION n
RTD MODE m m

BEACON MODE

PHO5839-05-04-21

Toque el botén Establecer contrasefa personalizada para establecer
una confrasefia personalizada.

Informacién general

TracStar® 630i, 900i, 1200i



AlIR FILTER

RECORDATORIOS DE SERVICIO\

y

X SERVICE REMINDERS

GEARBOX OIL

HYDRAULIC
Ol & FILTERS

ENGINE BELT

Pantalla Recordaterios de servicio

Muestra un mend de recordatorios de servicio y al tocar el botén

la olarma en la parte superior derecha se activard y desactivard la
alarma.

Elementos del recordatorio de servicio:
* Filtro de aire
* Filtros de combustible

* Aceite del mecanismo de orugas

«

ENGINE OIL & ENGINE E
FILTER COOLANT ;
s
* Alternador y banda del ventilader
* Filtros de aceite hidrdulico
se abrird esa pantalla recordatorio de servicio. Al tocar el botén de * Aceite y filiro del motor
* Refrigerante del motor
Toque X para cerrar esta pantalla.
CURRENT
RUNTIME
Hours =
3
3
]
=]
-

/ FILTRO DE AIRE

Pantalla Filtro de aire

Muesira informacién en directo sobre el fiempo de funcionamiento
actual en (horas). Muestra el tiempo hasta el préximo servicio del
filiro de aire en (horas) y la hora se puede reiniciar pulsando el
botén de edicién y reconfigurar las horas del programa de servicio.
Aparece un aviso para confirmar el reinicio del recordatorio de
servicio. Toque reiniciar y aparecerd un aviso para confirmar el
reinicio, toque conlinuar para reiniciar.

Toque X para cerrar esta pantalla.

EDIT SERVICE SCHEULE

500

PHOS5T35-05-04-21

TracStar® 630i, 900§, 1200i
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CURRENT
RUNTIME

/ FILTRO DE COMBUSTIBLE 1y z\

X FUEL FILTERS

PHOSE42-05-04-11

Pantalla Filtros de combustible

Muestra informacién en directo sobre el tiempo de funcionamiento
actual en (horas). Muestra el tiempo hasta el proximo servicio del
filiro de combustible en [horas) y la hora se puede reiniciar pulsando
el botén de edicidn y reconfigurar las horas del programa de
servicio. Aparece un aviso para confirmar el reinicio del recordatorio
de servicio. Toque reiniciar y oparecera un aviso para confirmar el
reinicia, toque conlinuar para reiniciar.

Toque X para cerrar esta pantalla.

EDIT SERVICE SCHEULE

500

Hours

RESET

PHOS5735-05-04-21

A

CURRENT
RUNTIME

ACEITE DEL
MECANISMO DE ORUGAS

X TRACK GEARBOX OIL

Change after the first 200 hours then every year or 1000 hours.

PHO5843-05-04-21

Pantalla Mecanismo de orugas

Muestra los dos intervales de mantenimiento del aceite del
mecanismo y permite la puesta a cero de las horas. Cambie el aceite
del mecanismo después de las primeras 200 horas y luego cada

afio o 1000 horas.

Toque X para cerrar esta panialla.

EDIT SERVICE SCHEULE

200

Hours

Change after the first 200 hours then every year or 1000 hours.

Informacién general
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ENGINE BELT

CURRENT
RUNTIME

ALTERNADORY
BANDA DEL VENTILADOR

PHOS844-05-04-71

Pantalla Correa del motor

g
0
‘g

g

E

=

o
]
i

Muestra informacién en directo sobre el fiempo de funcicnamiento EDIT SERVICE SCHEULE
actual en [horas). Muestra el tiempo hasta el proximo servicio de la

correa del motor en (horas) v la hora se puede reiniciar pulsando el
botén de edicién y reconfigurar las horas del programa de servicio.

Aparece un aviso para confirmar el reinicio del recordatorio de

Hours
servicio. Toque reiniciar y aparecerd un aviso para confirmar el

reinicio, toque continuar para reiniciar,

Toque X para cerrar esta pantalla.

X HYDRAULIC OIL & FILTERS

Needs to be changed if hours are reached, or filter bypass is tripped

PHO5739-05-04-21

h

CURRENT
RUNTIME

ACEITE HIDRAULICO Y FILTRO

PHO5741-05-04-21

Hours

EDIT

Pantalla Aceite hidrdulico y filtros
EDIT SERVICE SCHEULE

Muesira informacién en direcio sobre el tiempa de funcionamiento

actual en (horas). Muestra el tiempo hasta el proximo servicio del 5 0 0
filiro hidraulico en (horas) y la hora se puede reiniciar pulsando el

botdn de edicion y reconfigurar las horas del programa de servicio.

Aparece un aviso para confirmar el reinicio del recordatorio de Hours
servicio. Toque reiniciar y aparecerd un aviso para confirmar el

reinicio, toque conlinuar para reiniciar. ﬂ
Seleccione la viscosidad del aceite utilizada para permitir que el
sistema se apague cuando haya un evento de alta temperatura del May change to type of oil used

aceite. Las diferentes viscosidades tienen diferentes temperaturas de
apagado.

Toque X para cerrar esta pantalla.

PHOS5T42-05-04-21
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CURRENT
RUNTIME

Hours

ACEITE Y FILTRO

A

X ENGINE OIL & FILTER

PHO5858-05-04-21

Pantalla Aceite y filtro del motor

Muestra el programa de servicio de aceite y filtro en (horas).
Tocando el botén se reinicia el horario de servicio.

Toque X para cerrar esta panialla.

EDIT SERVICE SCHEULE

500
L

CURRENT
RUNTIME

_//REFRIGERANTE DEL MOTOR  \

X ENGINE COOLANT

Perkins Extended Life Coolant recommended

PHO5859-05-04-21

Pantalla Refrigerante del motor

Muesira el programa del servicio de refrigerante del motor en

prog g
horas). La hora se puede reiniciar pulsando el botén de edicién

P p

y reconfigurar |as horas del programa de servicio. Aparece un aviso
para confirmar el reinicio del recordatorio de servicio. Togue reiniciar
y aparecerd un aviso para confirmar el reinicio, foque confinuar
para reiniciar.

Cambie el refrigeranie en el intervalo recomendado segin el fipo
de refrigerante seleccionado.

ASTM D2610 es el tipo de refrigerante uiilizado en la méaquina tal
y como sale de fabrica. Cambiar ASTM D2610 cada 2 afos
o 3000 horas.

Toque X para cerrar esta pantalla.

EDIT SERVICE SCHEULE

6000

Hours

May change hour interval to type of coolant used.

DERKINS ASTM D4985

Informacién general 3-29
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INPUT/OUTPUT

PERKINS
ECU

VEHICLE
INPUTS

VEHICLE
OUTPUTS

CARRIAGE

/ ENTRADA/SALIDA

PHO5744-05-04-21

g
8
. = - . e
Pantalla Entrada/salida Salidas del vehiculo: g
£
Muestra diferentes secciones de entrada/salida de la méquina y al VEHICLE OUTPUTS 2
- - . £
tocar cualquiera de los botones se abrird |la pantalla de esa seccién X e - o=
proporcionando informacién. Starte OFF Carriage Fixed End OFF
. Fuel Valve ON B ovable En
Toque X para cerrar cualquiera de estas paniallas. P oFF SR o g ?H
g OFF Engini Fixed End OFF
ECU de Perkins: L.c::tr Speed Low Engine: Movable End OFF
Beacan OFF
X PERKINS ECU
Ef remrmals OFF
TEMPERATURES OTHER Foan1 &2 OFF
Manifold 106 ¢ Engine Spaad D e Fan3 QEF
Ambilant Alr fae Fuel Rate 0 guiite
Adr Infet FEL Total Hours 158.0 e
Charge Alr Qutlet BA Actunl Tomue RN
Conlant 1175 Coolant Level oK
PRFq!;URFS PHO5747-05-04-21
oil O i Carro:

Entradas del vehiculo:

PHO5745-05-04-21

X VEHICLE INPUTS

X

INPLITS

CARRIAGE

Carriage Posithon
Carrsage Levir
Indexer Switch
Facer Position
Heater Position

Port X Low

Port X High

Port B

QUTPUTS

Faer Qut OFF
Facer In OFF
Heater Out QOFF
Heater in OFF
index Righ oN
Index Laft ON

OUTPUTS

Algrm OFF
DRVP OFF
Fixed End Clamp Down OFF
Fixed End Clamg Up OFF
Moveble End Clamp Down  OFF
Movahle End Clamp Up OFF
Fixed End Jaw Down OFF
Fixed End Jaw Up OFF
Movables End Jaw Down OFF
Movable End Jaw Up OFF
Carriage Opan [LEY
Carmiage Close (1KY

TEMPERATURES OTHER
Hydraudic O (Cooler) BE EStop Dash up
Hydrausdic Ol {Tank) 87 L::lnlf::' :::: 1% ;
RTD1 615 Carriage Connect CONNECTED
RTD 2 &35 Kay Start OFF
Ambient 1 oy TRAGK
Ambient 2 72 Cariage Fixed Side o

PRESSURES Carrisge Movable Side o
Supply 0 pai Engine Flaod Sido 0
Filter Bypass 0 psi Engine Movable Side 1]
Facet 7 pm
LEVELS
Fuel 22
Hydrauiic NORMAL
PHOS5744-05-04-21

PHO5749-05-04-21

TracStar® 630i, 900§, 1200i
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CA:

Esta pantalla también permitiré probar y reiniciar el GFCI.

X AC

RMS

Phase AB L2L

Phase BC 121

Phose CA |21

Phase A

Phase B 0a
Phase C 0a
Frequency

TEST GFCI

GFCI RESET

POWER

Active

OTHER TEST MODE

Baard Termperature 32
Heater On Hrs

PHO5748-05-04-21

IMPORTANTE: El Modo de deteccion de corriente de falla que se
muestra durante la prueba se basa en la seleccién
hecha desde lo seccion de Configuracion
avanzada de la pantalla Configuracion del

usuario.

Para probar el GFCI, toque el botén en el lado derecho de la
pantalla para iniciar la prueba. Aparece un aviso para confirmar la
prueba. Toque continuar para iniciar la prueba.

Para reiniciar el GFCI, toque el botdn de la derecha de la pantalla
para reiniciar. Aparece un aviso para confirmar el reinicio. Toque
continuar para reiniciar.

Para reiniciar el HEFD, toque el botén de la derecha de la pantalla
para reiniciar. Aparece un aviso para confirmar el reinicio. Toque
confinuar para reiniciar.

Toque el Modo de prueba para entrar en la pantalla Modo de
prueba.

X TEST MODE

START TEST

HEATER: OFF

MODE: UL
Test Mode lasis two minules.
Leaving screen cancels test.
 Tima

Ground/Neutral connects to pin “d".
Line connects to pin "a".
Attach clip leads, then pross "START TEST.
DANGER do not touch leads while test is active.

PHOS5845-05-04-21

Conecte los cables de prueba. Toque Iniciar prueba para comenzar
la prueba. La prueba dura 2 minutos y al salir de la pantalla se
cancela la prueba.

X TEST MODE

START TEST

HEATER: ON
MODE: UL

Teat Mode lasts two miniiles.
Leaving screen cancels test.

Ground/Neutral connects o pin “d".
Line connects to pin "a",
Attach clip leads, thon press "START TEST".
DANGER do not touch leads while test is active.

GFCI RESET

PHO5846-05-04-21

No toque los cables de prueba durante la prueba.

A\ {PELIGRO!

No toque los pasadores del conector del calentador

con corriente. No hacerlo podria dar por resultado una
descarga eléctrica. Cancelar o completar la prueba antes
de retirar los cables de prueba.

La pantalla mostrara "PRUEBA COMPLETADA" cuando la prueba

haya finalizado.

TEST

COMPLETE

PHO5847-05-04-21

Informacién general
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/ FALLAS

X FAULTS

ACTIVE FAULTS

STORED FAULTS

CLEAR STORED FAULTS

PHOS5845-05-04-21

Pantalla Fallas

Muestra el mend de fallas activas, fallas guardadas y berrar todas
las fallas. Al tocar cualquiera de los botones se abrird la pantalla de
ese elemento del men.

Toque X para cerrar cualquiera de estas pantallas.
Fallas activas:

Muestra todas las fallas activas.

X ACTIVE FAULTS

%. Error reported

FHO5751-05-04-21

Fallas guardadas:

Muesira todas las fallas guardadas que el sistema ha recibido

% STORED FAULTS

Received

FAULT NAME ERROR CODE
SPN 520214

Heater On No Currant
: FMI 30

PHO5752-05-04-21

Borrar las fallas guardadas:

Se mostrara la opcién de borrar los fallas de la ECU de Perkins o del
GCM del vehiculo. Al tocar el botén de borrar se borrard ese tipo
de cadigos de falla. Las fallas ne se pueden borrar con el motor en
marcha.

ARE YOU SURE YOU WANT TO
X CLEARSTORED FAULT
CODES?

CLEAR PERKINS
ECU
CLEAR VEHIGLE
GCM

PHO5849-05-04-21

Fault Codes Cleared

PHO5754-05-04-21

TracStar® 630i, 900§, 1200i

Informacion general

g
0
‘g

g

E

=

o
]
i




TRACK CALIBRATION

Select track mode that needs adjustment

A
X

<
g Engine Side Operator Side
-
o
]
(=]
=
‘0
-_—
-
-]
= &
=l ]
g g
& 3
. g
H
Pantalla Calibracién de la oruga Al tacar Restaurar volores predeterminados se restablecerdn las

. . ) velocidades a los valores predeterminados.
Muesira el meni de ajustes de oruga. En esta pantalla puede ojustar

las velocidades por oruga para cada seleccidn de velocidad de
oruga. Las velocidades se pueden ajustar para los controles de
palanca y los coniroles remotos.
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Al tocar uno de estos botones se abrird una pantalla de ajuste para X

cambiar el valor poreentual de la velocidad de la oruga.
CONFIRM RESTORE
TRACK DEFAULTS

X TRACK CALIBRATION

Decrease speed on faster track until even behavior is seen,

This is the top value track speed is allowed W
5 0 - 0 %

PHO575%9-05-04-21
Toque X para cerrar la panialla.

Engine Lever Crawl

FHOS727-05-04-21

/ Pantalla Informacién de
<l % MACHINE INFO e
= Muestra informacién sobre los
[+ ] COMPONENT MODEL VERSION SERIAL NUMBER componentes de control y visualizacién
‘< de la mdquina.
E Vehicle Contral Module  T630/T900 0.000
s Toque X para cerrar esta pantalla.
Carriage Control Module Disconnected 0.000
22
B | vehicle Display 1.1.2 7201155
=
0 | Pcm 0
o
("]
; COMPONENT FIRMWARE SERIAL NUMBER
g | Vehicle L
[« _ 3
B | Carriage 7
2 g
- o
\ g
E
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OPERACION: FUSION A TOPE

Lea antes del uso

STOP-05-04-21
Antes de usar esta méquina, por favor lea el presente manual
detenidamente y guarde una copia de este para referencia futura.

Coloque el manual en su estuche protector de almacenamiento
cuando no esté en uso. Este manuval debe considerarse como parte
de la méquina.

Instrucciones de arranque

Lea y comprenda el manual del propietario del motor antes de usar.
La llave de contacto tiene tres posiciones: apagado, marcha y
arrangue.

Arranque desde la pantalla del vehiculo

Gire la llave de coniacto a la posicion EN MARCHA para permitir
que la pantalla se encienda.

Gire la llave de confacto a ARRANCAR para arrancar el motor.

CDX2527-05-04-21

Arranque desde el control remoto

Gire la llave de contacto a la posicién EN MARCHA para
permitir que la pantalla se encienda.

Gire el interruptor del control remoto de encendido (12)
a Encendido (1.

Asegirese de gue el botén de desactivacion del control remoto (4)
no esté oprimido.

El conirol remoto se puede emparejar en Run (Marchar) o
En espera (8). El emparejamiento en Marcha requiere que las
palancas estén centradas.

Oprima el botén Conexién remota (10) para conectar el control
remoto con el receptor.

Ajuste la velocidad del mofor (1) en baja.

Oprima el botén de arranque del motor (14) (hasia que el motor
arranque).

Asegirese de que el interruptor esté en modo en marcha (8) para
propulsar el vehiculo.

Para parar la maquing, oprima el botén parada de la maguina (13)
hasta que el motor se apague.

Accione el interruptor de velocidad de la oruga (3) para cambiar
enire la velocidad alta y baja de la oruga o cambie la velocidad de
la oruga al modo de arrastre (6).

Accione el interruptor de propulsién (2) para encender y apagar
las luces.

El conirol remoto tiene un botén de precalentamiento del motor (11)
que no se utiliza en esta maquina.

FHO5764-04-21-21

PHO5764-04-21-21

TracStar® 630i, 900§, 1200i
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Operacién
fusién a tope

Propulsién del vehiculo

- rmmm

Antes y durante la propulsion de la maquina, asegurese de
que el operador de la maquina tenga una visién de todo
el personal en el sitio de trabajo. 5i no todo el personal es

visible para el operador, pare la méaquina y ubique a todo
el personal antes de proseguir.

IMPORTANTE: (1200i) Las orugas no se moverdn si los
estabilizadores no estan totalmente retraidos.
Asegirese de que todos los estabilizadores estén
totalmente retraidos antes de manejar el vehiculo.

Pantalla desde el vehiculo

Las orugas se manejan con las palancas {A) en la consola del
vehiculo.

La palanca de propulsién izquierda engancha la oruga en el lado
del motor de la maquina. La palanca de propulsién derecha
engancha la oruga en el lado del carro de la méquina.

€]

CD02527-05-04-21

Desde el control remoto

Cuando use el modo remoto, mueva el interruptor de radio
en espera a “Standby” (en espera) cuando no propulse

el vehiculo para evitar el movimiento accidental de la
maquina.

Con el interruptor en espera de la radio en la posicion “RUN"
{Marcha) y de pie en el extremo de la mordaza mévil de la
magquina, la palanca de mando izquierda de la radic impulsa la
oruga lateral del carro y la palanca de mando derecha impulsa la
oruga lateral del motor.

AVISO:  Tenga presente que pararse en una ubicacion diferente
al extremo de las mordazas maéviles de la méquina
afectara a la orientacion de los movimientos de la
palanca de mando de las orugas a distancia en relacién
con |as orugas de la maquina.

Los interruptores de velocidad de lo orugo se ufilizon para
cambiar entre:

Velocidad alta/potencia baja

Velocidad normal /potencia alta

Modo de arrastre activade

Modo de arrastre desactivado

El modo de arrastre se uiliza para mover la maquina lentamente
y hacer gjustes finos de la direccion.

IMPORTANTE: Es posible que las orugas no tengan suficiente
potencia para mover la méquina en fodas las
condiciones del suelo con el ajuste de velocidad
alta/potencia baja. Si es asi, cambie al ajuste a
velocidad baja/potencia alta.

IMPORTANTE: El control remoto se apagard automdticamente si

se deja inactivo durante més de 10 minutos.

PHO5764-04-21-21
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Preparacion del calentador

A\ {PELIGRO!

El calentador no es a prueba de explosiones. El uso
del calentador en un entorno explosivo sin tomar las
precauciones de seguridad necesarias resultara en lesiones

graves o mortales.

Asegirese de que las dos placas de colentador para fusiones a tope
estan instaladas correctamente.

: unca use los calentadores no revesfidos sin las dos
AVISO N | lentad fid las d
placas para fusiones a tope instaladas. Insiale los
placas de calentador para fusiones de tope antes de

usar el calentador.

CD02524-05-04-21

Consulie el apartado “Temperaturas” de la seccién Proceso de fusién

de este manual para obtener instrucciones sobre cémo ajustar la
temperatura del calentador.

Asegurese de que la alimentacién del calentador esté
apagada antes de conectar o desconectar los cables de
alimentacién del calentador. No hacerlo podria dar por
resultado una descarga eléctrica.

Aseglrese de que los cables de alimentacién y RTD estdn
coneciados en los receptaculos para calentador en el carro.

Encienda el calentador desde la visia principal de la consola del
vehiculo.

— 5 147V
7=\ MMcELROY =
(1091 _ A ey 61
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900

RPM
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PRESSURE

W

PSI

SERVICE
PHO5852-05-04-21

HEATER

Controles para el desplazador

A Gira el calentador hacia deniro y hacia fuera. El bastidor
de la bolsa del calemtador gira con el calentador cuando se
acopla o se coloca sobre él.

630i y 900i: El bastidor debe empujarse manualmente
sobre el calentador al girar el calentador en la maguina.

1200i: El basfidor se fija al calentader para girar hacia
dentro y hacia fuera de la maquina. Para fusionar, se suelia
el bastidor del calentador en la posicién hacia afuera.

B Gira el refrentador hacia deniro y hacia fuera.

o Mueve el refrentador a la izquierda y a la derecha.

CD02637-05-04-21

TracStar® 630i, 900§, 1200i
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Mordazas

Agarre firmemente la manija de sujecién antes de soltar.

Presione el botén soltar [A) paro soltar las mordazas y gire los
cilindros de sujecién hacia fuera de las mordazas superiores.

Cuando sujete o suelte las mordazas, use la manija para
soportar los cilindros de sujecién. Los cilindros de sujecién
son pesados, podrian caerse y causar lesiones.

AVISO: Mo permita que los cilindros de sujecidn se caigan.
La calda de los cilindros puede dafar el equipo.

AVISO:  Verifique que lo posicion del desplazador no interferira
con la abertura de las mordazas superiores.

Pulse el botén apertura de la mordaza (B para abrir las mordazas.

Carga de tubos en la maquina

Coloque soportes de tubo a un poco més de la mitad del tramo
de tubo desde cada exiremo de la maquina para soportar y alinear
el tubo.

Eleve los elevadores de tubo en la méquina para permitir que el tubo
se desplace a su posicidn.

Coloque el tubo con suficiente material que sobresalga mas alla de
las superficies de la mordaza para permitir el refrentado completo
de ambos extremos de tubo.

b

=

CDO1580-05-04-21

Soporte estandar de tubos

s o
CO02641-05-04-21

Insertos de mordazas

Si se requiere, insiale inserfos de mordazas del tamafio correcto para
el tubo que se va a fusionar. Los insertos se sujetan con pasadores
de refencidn.

CDO2642-05-04-21

S —
€D02643-05-04-21
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Cierre de mordazas

Pulse el botén de cierre de las mordazas (B) para cerrar las
mordazas.

Agarre firmemente la manija de sujecién, mueva los cilindros de
sujecién a la posicién vertical y luego presione el botén sujecién de
mordazas (A) para sujetar las mordazas.

AVISO:  Llos cilindros de sujecidn de mordazas estdn disefiados
para sujetar cuando estdn en posicién vertical,
aplicande una presian uniforme sobre toda la base del
cilindro. Asegirese siempre que los cilindros de sujecion
estdan verticales sobre las bases de sujecion antes de
sujetar la mordaza. Si no estd sujelada correciamente,
se puede producir dafio al cilindro y la mordaza.

Las marcas en la parte inferior del cilindro son sefiales
que el cilindro no estaba en la posicidn correcta cuando
se sujetd.

2

€002644-05-04-21

Varilla de cilindro

|

|
oo
PARTE o
INFERIOR DE .
CILINDRO DE P
SUJECION — | ¢ |

BASEDE —
CORRECTO

PHOA934-05-04-21

BASE DE
SUJECION
/

MORDAZA

PARTE INFERIOR
DE CILINDRO DE
SUJECION

INCORRECTO

PHO4935-05-04-21

Colocacion del refrentador

Accione la palanca del desplazader (A) para colocar el refrentador
entre los extremos de tubo.

AVISO:  Asegure un espacio libre adecuadoe para que pasen los
topes del refrentador por el tubo y las mordazas, antes

de girar el refrentador hacia adentro.

Gire el refrentador entre los exfremos de los tubos abiertos pulsando
el botén de entrada del refrentador (B).

C002637-05-04-21

TracStar® 630i, 900§, 1200i
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Inicio del refrentado

Encienda el refrentador pulsando el botén de encendido del
refrentado (A).

FACING PRESSURE

PHO5827-05-04-21
Al encender el refrentador se abre la pantalla presién del refrentador
en la tableta. Se puede ajustar la presidn del refrentado.

Lo presién de refrentado debe mantenerse lo mds baja pesible
mientras fodavia se refrenta el tubo. La presién de refrentado
excesiva puede dafiar el refrentador. Es probable que necesite
ajustar la presién de refrentado.

Cuando el refrentador esté configurado como momentdneo,
mantenga pulsado el botdn de encendido del refrentador para
mantenerlo encendido.

Las hojas del refrentador estan afiladas y pueden cortar.
Nunca intente retirar las particulas cuando el refrentador
se encuentre en marcha o se encuentre en la posicion de

refrentado entre las mordazas. Tenga cuidado al usar

y manipular el refrentador.

Mueva el control direccional del carro (B) a la izquierda para cerrar
el carro y comenzar a refrentar. Continde refrentando el tubo hasta
que los botones de apoyo en las mordazas hagan contacto con

los topes del refrentodor (€] en ambos lades de la mordaza fija

y mordaza mévil.

Apague el refrentador pulsando el botdn de encendido del
refrentador [A).

C002646-05-04-21

Toque el botén Atras para cerrar la pantalla de presién frontal.

CD02647-05-04-21

CDO02648-05-04-31

Operacion: Fusion a tope
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Después del refrentado

Mueva el control direccional del carro (A} hacia la derecha y deje '
que el carro se abra completamente. Mueva el desplazador (B) a la L . : )
derecha para cenirar el refrentador enire los exiremos de tubo para ‘ : ' |
evitar golpear los topes del refrentador en los exiremos de tubo. Gire I —

el refrentador (C) @ la posicidn de afuera. A

= . 4 N ’ | -~
—d @ =
=== T
CDO2646-05-04-21

Utilice la desconexién hidrdulica (D) para apagar

el sistema hidraulico antes de ingresar la unidad a
mantenimiento o limpieza de virutas. Si la potencia
hidrauvlica permanece encendida y el sistema hidraulico
estd activado mientras hay personal entre las piezas
moviles podria producirse una lesion grave o la muerte.

Todos los botones del feclado para las funciones hidraulicas se
iluminardn en rojo cuando el sistema hidraulico esté desactivado.

Limpie las particulas que se hallan en los extremos de tubo y enire
las mordazas. Mo toque los exiremos refrentados del tubo.

El sistema hidraulico puede volver a activarse manieniendo pulsado
el botén de desactivacién hidrdulica (D) durante 3 segundos.
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Comprobar la alineacion del tubo

En la pantalla Proceso de fusién, toque Verificacion de alineacion
para abrir la pantalla Revisar alineacién y Ajuste de presiones.

FUSION PROCESS

FUSION TYPE
SPECIFICATION

FUSION GUIDE LEVEL

VERIFY ALIGNMENT

Mueva el carro hacia la izquierda hasta que los exiremos del tubo
hagan contacto. Mire a lo ancho de la superficie superior de los
extremos de tubo para revisar la alineacién. Si hay una
desalineacién ALTA/BAJA entre los extremos de tubo, haga los
ajustes necesarios. Si la alineacién ALTA/BAJA es aceptable,
proceda ala ”ConFigumc'lén del proceso de fusidn”,

s ts

CO02649-05-04-21

Para corregir la desalineacién ALTA/BAJA:

Cuando sujete o suelte las mordazas, agarre firmemente la
manija de sujecién para soportar los cilindros de sujecion.
Los cilindros de sujecién son pesados, podrian caerse y
causar lesiones.

Los pernos de ajuste (A) se ubican en la parte superior de ambas
mordazas inferiores interiores. Las mordazas deben estar abiertas
para hacer el ajuste. Abra el carro por lo menos 2 pulgadas de
manera que los extremos de fubo no se toquen.

Ponga el control direccional de carro en punio puerto. En la
mordaza que sujefa el tubo del lado alio sclamente, gire el perno en
sentido horarie en la merdaza inferior para mejorar lo alineacian.
Cierre las mordazas y vuelva a sujetar el tubo.

IMPORTANTE:  Siempre gjuste el lado mds alte, nunca ajuste el
lado bajo.

El equipo accionado hidraulicamente genera fuerzas altas.
Cualquier objeto que sea atrapado por la maquina sera
aplastado. Mantenga las partes del cuerpo fuera de la
maquina mientras el sistema hidraulico esté activado.

Si se hicieron ajustes, inserte el refrentador y vuelva a refrentar los
extremos de tubo. Revise la alineacién ALTA/BAJA nuevamente y
haga ajustes adicionales en caso necesario.

Asegirese de que no haya una separacién inaceptable entre los
extremos del tubo. 5i hubiese una separacién inaceptable, regrese a
Carga de tubos en la maquina.

CD02650-05-04-21
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Revision de temperatura
del calentador

El calentador esta caliente y puede quemar laropa y

la piel. Mantenga el calentador protegido del personal
cuando no esté en uso y tenga cvidado al manejar el
calentador y el tubo de calefaccion.

AVISO:  Una temperatura incorrecta de calentamiento puede
producir fusiones defectuosas. Revise las placas del
calentador periédicamente con un pirémetro y efectie

los ajustes que sean necesarios.

Utilice la desconexién hidraulica (D) para apagar

el sistema hidrdulico antes de ingresar la unidad a
mantenimiento o limpieza de virutas. 5i la potencia
hidraulica permanece encendida y el sistema hidrdaulico
esta activado mientras hay personal entre las piezas
méviles podria producirse una lesién grave o la muerte.

Baije el calentador y desactive el sistema hidraulico utilizando la
desactivacidn hidraulica (D).

Revise |a temperatura de la superficie del refrentador en el punto
donde el tubo hard contacto con el calentador. Introduzea las
temperaturas registradas en la pantalla Temperaiuras durante la
configuracion de fusién.

El termémetro de cuadrante en el cuerpo del calentador es para
referencia solamente y no indica la temperatura de la superficie de
la placa de tope del calentador.

Consulte las recomendaciones del fabricante del tubo o la norma
de fusién adecuada para deferminar la temperatura adecuada del
calentador.

Mantenga presionado el botén de desactivacion hidraulico (D)
durante 3 segundos para volver a activar el hidraulico.

CDOZ5646-05-04-21

Configuracion del proceso
de fusion

Datalonger

REPORTS SETTINGS

PHO5855-05-04-11

Muesira la maquina conectada en la esquina superior izquierda.
Toque el logotipo para abrir la pantalle administracién de la
magquina. Togue el botén Informes para ver los informes de union.
Toca el botén Configuracién para cambiar las configuraciones de
la tableta.

Para iniciar el proceso de fusién seleccione Iniciar en el mend
principal.
ix32 W 3

BACK ISERIES MANAGEMENT

MACHINE b
JE B

HEATER TEMPERATURE OFFSET

JAW REMOVAL MODE

PHO5856-05-04-21

Administracién de la maquina:

Muestra la informacién de la maquina y los nimeros de serie.

Toque Compensacion de la temperatura del calentador para
cambiar la temperatura de compensacién del calentador.

Toque Modo de extraccion de mordaza para aliviar la presién
en los conductos hidraulicos del carre y facilitar la extraccién de los
coneciores de desconexién rapida.

TracStar® 630i, 900§, 1200i
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JOB SUMMARY

PROCESS TYPE

JOINT 1D

Jos

OPERATOR

MACHINE OPERATOR'S MANUAL

PHO5768-05-04-21

Resumen del trabajo:

Tipo de proceso: Seleccione el tipo de fusidn a efeciuar.

Identificacién de Intfroduzea un nimero de identificacion

la unién: de |a unién, este nimero aumentard
progresivamente para cada unién de
fusion siguiente.

Trabajo: Descripcién del trabajo.

Operador: |dentificacién del operador.

Magquina: Muesira la maquina a la que estd

conectada la tableta.

Seleccione si la fusién estd vtilizando
un juege en zanja. Esto se mosirara en

Utilizando el juego
en zanja:
el informe conjunto como un punto de
datos y también afecta a la forma en
que se recopilan los datos.

Conexién: Seleccione si la fusién es una unién. Esto
se mostrara en el informe conjunto como
un punto de datos y también ofecta a la

forma en que se recopilan los datos.

Manvual del
operador:

Abre una copia digital del manual del
operador.

Toque Siguiente para pasar a la siguiente pantalla.

FUSION PROCESS

FUSION TYPE

SPECIFICATION

FUSION GUIDE LEVEL

PHOS5853-05-04-21

Proceso de fusion:

Tipo de fusién: Seleccione fipo de fusion.

Seleccione el estdndar de unidn o la
especificacién a utilizar.

Especificaciones:

Nivel de guia de Seleccione el nivel de guia de fusién.

fusion: Niwvel 3: Fusion automdtica
Nivel 2: Flujo de trabajo guiado
mejorado

Nivel 1: Fusion controlada
manualmente

Verificacién de
alineacion

Seleccione para ajustar la presién
y revisar la alineacidn.

FUSION GUIDE LEVEL

PHOS770-05-04-21

SETUP PHOTOS

FHO57T1-05-04-21

Configuracién de fotos:

Tome y anote en la configuracién fotos de la unién de fusién.

Toque Siguiente para pasar a la siguiente panialla.

Operacion: Fusion a tope

TracStar® 630i, 900i, 1200i



WEATHER CONDITIONS

AMBIENT TEMPERATURE 77

PIPE TEMPERATURE

WEATHER CONDITIONS

TYPE OF SHELTER

PHOS5772-05-04-21

Condiciones climaticas:

Temperatura ambiente: | Iniroduzca la temperatura ambiente.

Temperatura del tubo: Iniroduzea la temperatura del tubo.

Condiciones climaticas: Introduzca las condiciones

climdticas actuales.

Indique si se utiliza una caseta y de
qué tipo.

Tipo de caseta:

Toque Siguiente para pasar a la siguiente pantalla.

PIPE SETTINGS

WALL THICKNESS = DR 17

PP STF

FIPE MATERIAL PE4710

FUSE TO IDENTICAL PIPE
TRACEABILITY

PHOS773-05-04-21

Configuracién del tubo:

Seleccione el tamaiio del tubo que
se va a fusionar.

Tamano del tubo:

Seleccione para introducir la
informacidn de rastreo desde
el cédigo de barras del tubo o
manualmente.

Capacidad de rastreo:

Grosor de pared: Infroduzea el grosor del tubo.

Material del tubo: Introduzca el material del tubo.

Fusionar a: Seleccione si se fusiona a un
tubo idéntico o seleccione la
configuracion para el fubo al que

se fusiona.

Toque Siguiente para pasar a la siguiente pantalla.

PRESSURES

INTERFA

PREVIOUS DRAG

PHO5857-05-04-21

Presiones:

Cordén: Seleccione para cambiar el valer.
Impregnar: Seleccione para cambiar el valor.
Fusionar: Seleccione para cambiar el valor.

Medir el arrastre: Seleccione para cambiar el valor.

Toque Siguiente para pasar a la siguiente pantalla.

Medir el arrastre:

b\ DRAG MEASUREMENT IN PROGI
PRESS KEYPAD BUTTON TO CONTINUE

CANCEL DRAG MEASUREMENT

PHO5775-05-04-21

Presione el botén Confirmar en el teclado para confinuar.

La méaguina medird automdticamente el arrastre y revisard si hay
deslizamiento. Una vez completado, mostrara el arrasire medido en
la pantalla Presiones.

TracStar® 630i, 900§, 1200i
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fusion a tope

PRESSURES

MEASURE DRAG

PREVIOUS DRAG

PHOS5857-05-04-21

Presiones:

Ajustar el arrastre: | Seleccione para cambiar el valor de

arrastre.

Reiniciar: Seleccione esta opcién para reiniciar la

presion de arrastre.

Toque Siguiente para pasar a la siguiente pantalla.
TEMPERATURES

HEATER SETTINGS
FLIP HEATER PLATE

RANGE 392 - 445 °F

PHOS5824-05-04-21

Temperaturas:

Configuraciones

Cambie la temperatura del calentador. Se
del calentador:

puede infroducir un desplazamiento del
calentador desde la pantalla Administracién
de la méaquina en la vista principal.

Registre las temperaturas del calentador para cada lado de la placa
del calentador. Limpie el calentadoer con un trapo limpio no sintético.

CANCEL

HEATER SETTINGS

PHO5825-05-04-21

Configuraciones del calentador:

Cambie la temperatura de ajuste del calentador.

Revision final:

FINAL REVIEW

ARE TO START FUSION

RE

PHO5766-05-04-21

Revise todos los pardmetros de fusion para ver los valores
esperados. Toque Atras para retroceder y cambiar cualquier
parémetro en el proceso de fusion.

Para iniciar la fusidn, toque Iniciar fusién.

I\ VERIFY FUSION START

PRESS KEYPAD BUTTON TO CONTINUE

CANCEL FUSION START

PHOS7E7-05-04-21

Presione el botén Cenfirmar para confirmar el inicio de fusién.

Operacion: Fusion a tope
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Proceso de fusion de nivel 3

LOGGING

T PRESSURF NT PRE F REMAINKRG

0 PSI

LOGGING

P—

0 Psl

FHO5791-05-04-21

==c== = El ciclo de calentamiento,/impregnar se iniciard.

PHO5788-05-04-21

Lo alarma sonard para alertar del movimiento de la maquina.

; LOGGING
IMPORTANTE: Llos graficos mosirados en estas pantallas son un

I PRESSURE T PRESSURFE | STEFR

19 PSI

ejemplo y pueden no reflejar un gréfico real de
fusién llevade a cabo segin otro estandar.

LOGGING

SLIRF
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PHO5792-05-04-21

La presidn bajard a la presién de arrastre para calentamiento,/
impregnar.

PHOS7ES-05-04-21

El carro se cerrard a la presion de los cordones.

LOGGING

El carro se pone en punto neutro para calentamienio/impregnar.

BEAD-UP USING DISPLACEMENT

PHO5790-05-04-21

El cordén se llevard a cobo hasta que se cumplan las condiciones
del cordén.

TracStar® 630i, 900i, 1200i 4-13 Operacion: Fusion a tope



LOGGING

"" s FUSHOMN PROCESS COMPLETE
FIUSION PROCESS HAS BEEN COMPLETED

;HBSJ;N-O.E-[M-?] PHO5797-05-04-21
El carro estd abierio. El desplazador se mueve a la derecha y el Cuando el ciclo de fusidn/enfriar se ha completado, aparece un
calentador se refira. aviso de que el proceso de fusidn se ha completado. Toque OK
para acepfar la finalizacién.

LOGGING

SBLRF G L BEMAINING
1

FUSION NOTES
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PHOS795-05-04-21

PHO5798-05-04-21

Agregue noias sobre la fusién finalizada.

COMPLETION PHOTOS

PHO5796-05-04-21

Se inicia el ciclo Fusion/enfriamiento.

PHO5799-05-04-21

Tome fotes de la unidn de fusion finalizada.

Toque Siguiente para ver el Informe de fusian.

Operacion: Fusion a tope 4-14 TracStar® 630i, 900i, 1200i



Proceso de fusion de nivel 2

RESET TIMER

START BEADUP

PHOS801-05-04-21

Toque Iniciar la creacién de cordones para iniciar los cordones.
Presione el botén Confirmar para confirmar el inicio.

IMPORTANTE: Los graficos mostrados en estas pantallas son un

ejemplo y pueden no reflejar un gréfico real de
fusién llevado a cabo segin ofro estdndar.

LOGGING

19 P&

WIAITING

PHOS5802-05-04-21

Esperando o que el usuario verifique la creacién del cordén.

LOGGING

RESET TIMER

PHOS5803-05-04-21

Carro de cierre a la presién del cordén.

LOGGING

RESET TIMER

PHO5B04-05-04-21
Toque Iniciar impregnacion para comenzar la impregnacién.

LOGGING

WAITING RESETTIMER

PFHO5805-05-04-21

WATTING RESET TIMER

PHO5806-05-04-21

Presion cambiada a presién de arrastre para calentamienio/
impregnar. El carro se desplaza a punto muerto para
calentamiento,//impregnar.

TracStar® 630i, 900§, 1200i

Operacion: Fusion a tope

£ a
00
g o
g8
ez




LOGGING

START OPEN/CLOSE TR e RESET TIMER S0P GO0 593 PS RESET TIMER

PHO5807-05-04-21 PHO5B11-05-04-21
Toque Iniciar Apertura/cierre para iniciar la apertura/cierre. Se inicia el ciclo Fusién/enfriamiento. Toque Parar enfriamiento

Presione el botdn Confirmar para confirmar el inicio. para parar el ciclo.

RESET TIMER

WAITING & CONFIRM JOINT IS COMPLETE

% PIPE COCLUING COMPLETE?

NO

£ a
]
g o
3.8
3

PHO5809-05-04-21 PHO5860-06-04-21

El carro estd abierto. El desplazador se mueve a la derecha y el Toque Si para finalizar la fusidén y toque Nle para continuar con el
calentador se retira.

RESET TIMER

N\ FUSION PROCE
FUSION PROCESS HAS BEEN COMPLETED)

PHO5B812-05-04-21

PHO5810-05-04-21

. . ciclo Fusidn/enfriamiento.
El carro se cierra para la fusién.

Cuando el ciclo de fusién/enfriar se ha completado, aparece un
aviso de que el proceso de fusidn se ha completado. Toque OK
para aceptar la finalizacién.
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FUSION NOTES

. "y . PHOS5798-05-04-21
Agregue notas sobre la fusién finalizada.

COMPLETION PHOTOS

@
£ a
-]
v o
9
£
8.0
“w
o3
S

PHO5799-05-04-21

Tome fotos de la union de fusién finalizada.

Toque Siguiente para ver el Informe de fusién,

TracStar® 630i, 900i, 1200i 4-17 Operacion: Fusion a tope



£
9
w
o
g
@
a

o

o
a
o
2
o
£
9
“w
]

L

Proceso de fusion de nivel 1

WVEAITING

RESET TIMER

PHOS5815-05-04-21

Esperando el movimienio del interruptor del carro para iniciar el
cordén.

IMPORTANTE: Los graficos mostrados en estas pantallas son un
ejemplo y pueden no reflejar un gréfico real de

fusién llevado a cabo segin ofro estdndar.

LOGGING

7 PSI

START SOAK o

PHO5817-05-04-21

Toque Iniciar impregnacién para comenzar el calentamiento/
impregnacién. Una vez que la presién desciende hasta la presién de
arrasire, mueva la palanca de control del carro a la posicién neutral.

START OPEN/CLOSE
RESET TIMER

PHOS5815-05-04-21

Después del calentamiento/impregnacién, toque Iniciar
Apertura/cierre para iniciar.

LOGGING

WAITING

o
PHO5819-05-04-21
Esperar el movimiento del interruptor del carro para iniciar la
Apertura/cierre.

WAITING

RESET TIMER

‘OPEN CLOSE HAS BEGUN (42

PHO5820-05-04-21

Abra el carro, gire hacia fuera el calentador y cierre el carro para
completar la aperiura/cierre.

WAITING

FHO5821-05-04-21

Asegirese de juntar los extremos del tubo para iniciar el ciclo
Fusian/enfriamienta.

Operacion: Fusion a tope

TracStar® 630i, 900i, 1200i



STOP FUSE

PHO5822-05-04-21
Permita que el ciclo de Fusidn/enfriamiento se ejecute durante el
tiempo especificado.

LOGGING

STOP FUSE

RESET TIMER

PHOS5823-05-04-21

Toque Para fusién para terminar el ciclo Fusién/enfriamiento en
cualquier momento.

I\ CONFIRM JOINT IS COMPLETE
- Q0L IHG CCARRLETLY PLEASE RETURAN CARRIACE FADTLE
' CENTER POSITION.

NO YES

PHOS5823-05-04-21

Toque Si para finalizar la fusién y toque Ne para confinuar con el
ciclo Fusion/enfriamiento. Vuelva a colocar la palanca de la paleta
del carro en la posicién central (neutral).

N\ FUSION PROCES
FUSICN PROCESS HAS BE

FUSION NOTES

Agregue notas sobre la fusién finalizada.

COMPLETION PHOTOS

Tome fotos de la union de fusion finalizada.

Toque Siguiente para ver el Informe de fusion.

PHO5B62-06-04-21
Cuando el ciclo de fusidn/enfriar se ha completado, aparece un
aviso de que el proceso de fusidn se ha completado. Toque OK
para acepfar la finalizacién.

PHO5798-05-04-21

PHO5799-05-04-21

TracStar® 630i, 900§, 1200i
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Informe de fusion

JOINT REPORT

w e g FRONT END OPEN/CLOSE SUMMARY

JOINT REPORT NEXT

FRONT END OPEN/CLOSE SUMMARY PHOTOS

PHO582%-05-04-21
El informe, los fres graficos vy las fotos tomadas para la fusion pueden
verse en esfe momento.

PHOS5831-05-04-21

Una vez finalizada la fusién, se puede consultar el informe conjunio.

El informe, los tres graficos y las fotos tomadas para la fusidén pueden
verse en este momenta.

Toque Siguiente para volver al mend principal.

Datalogger

REPORTS SETTINGS

PHO5767-05-04-11
Toque Informes para ver los informes de fusion guardados.

REPORTS

VALLT

TRACSTAR® 9001 HF

TRACSTAR® 9001 HF

TRACSTAR® 9001 HF

TRACSTAR® 9001 HF

PHO582E-05-04-21
Seleccione un informe de fusién para verlo.
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OPERACIONES ESPECIALES

Generalidades de operaciones
especiales

El carro puede utilizarse en un carro de 4 mordazas con solo

la mordaza fija exterior desmontada o puede ufilizarse fuera

del vehiculo para realizar amarres en la zanja y fusionar las T o
accesorios que requieran mds espacio de frobajo del que es posible
mientras el carro estd montado en el vehiculo.

Todas las operaciones con el carro desmontado del vehiculo
requieren el juego de extensién, que incluye cables y mangueras de
extension.

Mantenga limpio el calentador y el refrentador uiilizando el soporte
opcional del calentador/refrentador para la fusién de carga superior.

La seccion Operaciones especiales esta dividida en:

* Retiro de la mordaza fija exterior: Incluye la plotaforma
de 4 mordazas y permite mas superficie para fusionar las
Ty facilitar el remate de las conexiones.

* Retiro de carro de 4 mordazas: Incluye el carro de
4 mordazas completo. El calentador y el refrentador se
pueden usar con el desplazador o desconectados del
desplozador y cargados por arriba.

* Retiro de carro de 3 mordazas: Para operaciones de fusion
mas compactas con el carro desmentado del vehiculo.
El colentador y el refrentador se deben desmontar del
desplozador y cargar por arriba en el carro durante la
operacion de fusién. El conjunio de carre de 3 mordozas
{2 mordazas méviles y una fija interior) se puede quitar
como una unidad independiente de la plataforma de carro
de 4 mordazas.

* Retiro de mordazas superiores: Para maniobrar el carro
alrededor del tubo en espacios estrechos.

* Longitud de pata en T del carro de 3 mordazas:
Modificacién para logror la longitud minima del ramal en T.

€D02590-05-04-21

Retiro de la mordaza fija exterior

Ciertas aplicaciones de fusién requieren mas espacio que el
disponible en el carro de 4 mordazas. Cuando se necesite, la
mordaza fijo exterior se puede refirar del carro de 4 mordazas para
dejar el resto de la plataforma del carro intacta.

Para retirar la mordaza fijo exterior:

Quite todos los inserios de las mordazas superiores e inferiores.
Desbloguee los cilindros de sujecion hasta la mitad.

Apague la alimentacién de la méquina.

Abra la pantolla Administracién de la maquina y toque el botén
Modo de extraccion de mordaza. Esto aliviard la presién en

el sistema para facilifor la desconexién de desconexiones rapidas
hidrdulicas.

A Desacople los conectores de desconexién répida para quitar
las 4 mangueras hidrdulicas que se encuentran entre las
mordazas fijas. Una vez desconectadas las mangueras, salga
del modo de extraccién de mordazas en la tableta, arranque el
motor o vuelva a activar los hidréulicos.

CD02594-05-04-21

B  Retfire los pasadores de la manija de los cilindros de sujecién
y refire la barra de sujecién del cilindro de sujecién. Instale la
manija exterior de la mordaza fija en el receptor del calentador.
Instale la manija de la mordaza fija interior girada 180° en el
cilindro de sujecion de la mordaza fija interior con la barra de
unién retirada para la configuracién de 3 mordazas.

CD02625-05-04-21

TracStar® 630i, 900§, 1200i
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B  Afloje la mordaza fija exterior. Retfire los 2 pernos que fijan el D Conecte una tira de elevacién con capacidad de carga
soporte de la mordaza y refirela. Repita en el lado opuesto. adecuada en la mordaza superior. Conecte la tira de elevacién
Vuelva a apretar la mordaza fija exterior. al equipo de elevacién. Elimine el exceso de holgura de la tira

de elevacién para que pueda soporicar el conjunto de mordaza

una vez que se guiten los pernos.

s £ N
COO3597-05-04-21

CD02596-05-04-21

E  Quite los seis pernos que aseguran la mordaza fija exterior en
la plataforma de 4 mordazas y eleve la mordoza.

COO2617-05-04-21

especiales
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CD02595-05-04-21

Invierta el procedimiento para reconectar la mordaza fija exterior.

Operaciones especiales 5-2 TracStar® 630i, 900i, 1200i



Retiro de carro de 4 mordazas

Asegirese de que el calenindor y el refrentador estén girados en ln
posicion de almacenamiento entre las mordazas fijas.

Apague la alimentacién de la maquina.

Refire los cuatro pasadores de horguilla en la base del carro.

CDO2591-05-04-21

rmmm

Asegurese de que la alimentacién del calentador esta
apagada antes de conectar o desconectar los cables de
alimentacién del calentador. No hacerlo podria dar por
resultado una descarga eléctrica.

Desconecte todas las mangueras y cables que usan conectores de
desconexién rdpida del carro.
OCN A

C002516-05-04-21
Consulte la seccién Elevacidn del carro de 4 mordazas de
este manual para ver las instrucciones de elevacion del carro de
4 mordazas.

Refire el pasador de refencién (A) y extienda el estabilizador de
la platatorma del carro (B) debajo de la mordaza fija exterior.
Reinstale el pasador de retencidn (A) en la plataforma con el
estabilizador en la posicién abierta.

AVISO: Cuando el calentador, el refrentador y las mordazas
se giran hacia afuera, primero se debe extender el
estabilizador de |a plotaforma del carre para impedir

que el carro de 4 mordazas se vuelque y daiie el carro.

630i y 900i

CD02592-05-04-21

1200i

CDO02627-05-04-21
Conecte el juego de extensién (cables y mangueras) entre el carro y
el vehiculo.

TracStar® 630i, 900§, 1200i
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Retiro del refrentador

Cuando opere la maquina de fusién con el carro de 3 mordazas,
el refreniador debe retirarse del pivote del desplazador.

Las hojas del refrentador estan afiladas y pueden cortar.
Nunca intente retirar las particulas cuando el refrentador
se encuentre en marcha o se encuentre en la posicion de
refrentado entre las mordazas. Tenga cuidado al usar y
manipular el refrentador.

Para retirar el refrentador del brazo de pivote
del desplazador:

Asegirese de que el caleniador y el refrentador estén girados en la
posicién de almacenamiento entre las mordazas fijas.

Apague la méquina.

Conecte una tira de elevacién con capacidad de cargo adecuada
en la argolla de elevacién en la parte superior del refrentador (B).

630i y 900i

T A
1 e fof

€D02598-05-04-21

1200i

CDO02600-05-04-21

Desconecte las mangueras hidrdulicas hacia el motor del
refrentador (B)

. 630iy900i

S

CD02601-05-04-21

Elimine el exceso de holgura de la fira de elevacion para que pueda
soportar el refrentador una vez que se quiten los pernos.

Refire los pernos de montaje del brazo de pivote del refrentador (C).

I Retire los pernos] ]
=

.""ﬁ| || : |
] 1

CD02502-05-04-21

Operaciones especiales
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Eleve lentamente el refrentador con una gria elevadora.

IMPORTANTE: La elevacién del calentador/refrentador para
montarlo y desmontarlo puede hacer que el
calentador/refrentador gire, use la manija como

ayuda durante la manipulacién.
Instalacién del refrentador 900i:
Quite el botdén de apoyo (D).

Quite los pernes de montaje (E) para refirar el conjunto de escuadras
de barra guias del refrentador [F| del conjunto de refrentader.

COD16E2-06-30- 16
Use los perno de montaje (E) para conectar el conjunto de
escuadras de barra guia de refrentador (F) en la parte trasera del
refrentador.

o

",
-,

N

Am)

LE

CDOTSEI-06-01-16
Instale el botén de apoyo (D) retirade anteriormente en el lugar
mostrado en el brazo del pivote del refrentador.

oo

CDO01684-06-30-16

Refire los dos pernos (G) asegurando el pasador del refrentador (H)
y retire. Yuelva a colocar los pernos en el soporte del que se
refiraron.

e \m:u
e ]

€D2604-05-04-21
Refire los pasadores (J) del refrentador e instale el soporte del
refrentador (H) utilizando los pasadores.

CD2605-05-04-21
Conecte las mangueras hidrdulicas de extensién del juego de
extensién para usar dentro de una zanja al motor del refrentador
y conecte el oiro extremo al vehiculo.

Cuando no se use el refrentador, mantenga el refrentador en el
soporte opcional del calentador/refrentador.

Invierta los posos de retiro del refrentador para reinstalar el
refrentador en el brazo de pivote del desplazador.

AVISO: Retire el conjunto de escuadras de barra guia de
refrentador y reinstale en el lugar de almacenamiento
antes de reinstalarlo en el brazo de pivote del

desplazador.

TracStar® 630i, 900§, 1200i
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Operaciones

especiales

Instalacion del refrentador 630i:
Quite los botones de apoyo (K.

Quite los 4 pernos de montaje (L) para refirar el conjunio de
escuadras de barra guia de refrentador (M) del conjunto de
refrentador.

CD01585-06-02-16

Use los pernos de montaje (L) para conectar el conjunto de
escuadras de barra guia de refrentador (M) en la parte trasera del
refrentador.

Instale los 4 botones de apoyo (K| retirados anteriormente en el
lugar mostrado en el brazo del pivote del refrentader con el botén
de apoyo corfo en el exiremo del brazo del pivote.

|

=, J\ ?\_\*&\"

Botén de
apoyo corto

CD01686-056-30-16

Refire los dos pernos (G) asegurando el pasador del refrentador
{H) y retire. Vuelva a colocar los pernos en el soporie del que se
refiraron.

CDO2604-05-04-21

Refire los pasadores (J) del refrentador e instale el soporte del
refrentador (H) utilizando los pasadores.

&

CD02605-05-04-21
El pasador inferior se puede utilizar para bloquear el soporte
alrededor de la barra guia para evitar que el refrentador gire.

Conecte las mangueras hidraulicas de extension del juego de
extensién para usar dentro de una zanja al motor del refrentador
y conecte el ofro extremo al vehiculo.

Cuando no se use el refrentador, mantenga el refrentador en el
soporte opcional del calentador/refrentador.

Invierta los pasos de retiro del refrentador para reinstalar el
refrentador en el braze de pivote del desplazador.

AVISO:  Refire el conjunto de escuadras de barra guia de
refrentador y reinstale en el lugar de almacenamiento
antes de reinstalarlo en el brazo de pivoie del

desplazador.

Operaciones especiales
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Instalacion del refrentador 1200i: AVISO:  Retire el conjunto de escuadras de barra guia de

. . . refrentador y el conjunto de la traba del refrentador
Refire el conjunto de escuadras de la barra guia del refrentador del : :

] antes de volver a instalarlo en el brazo pivote del
pedesial del conjunto del calentador/refrentador.

desplazador.
Conecte el conjunto de escuadras de la barra guia del refrentador

(O} a la parte trasera del refrentador, ufilizando la tornilleria que
aseguraba el refrentador al brazo de pivote del desplazador.

L

€DOI603-05-04-21
El conjunto del soporte del refreniador y los accesorios de moniaje

se guardan en la cajo de herramientas del calentador/soporte de la
cortadora.

Instale el conjunto de traba del refrentader (P) a la parte frontal del
refrentador como se muestra.

W
L w
£
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ED&WHS—D&!I
IMPORTANTE: La elevacién del calentador/refrentador para
montarlo y desmontarle puede hacer que el

calentador/refrentador gire, use las manijas como
ayuda durante la manipulacién.

Conecte las mangueras hidraulicas de extension del juego de

extensién para usar dentro de una zanja al motor del refrentador
y conecte el ofro extremo al vehiculo.

Cuando no se use el refrentador, mantenga el refrentador en el
pedestal de calentador/refrentador.

Guarde cualquier tornilleria adicional en la caja de herramientas del
soporte del calentador/refrentador.

Invierta los pasos de retiro del refrentador para reinstalar el
refrentador en el brazo de pivote del desplazador.

TracStar® 630i, 900i, 1200i 5-7 Operaciones especiales
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Retiro del calentador
Retiro del calentador 630i y 900i

Ponga en marcha la maquing, gire el calentador hacia fuera y deje
el bastidor de la bolsa del calentador fuera y vuelva a girar el
calentador hacia dentro.

CDOZ&07 -05-04-21
Apague la méquina.

Verifique que el calentador esté apagade y frio.

- remmm

Asegurese de que la alimentacién del calentador esta
apagada antes de conectar o desconectar los cables de
alimentacion del calentador. No hacerlo podria dar por
resultado una descarga eléctrica.

Desenchufe los cables de alimentacién y RTD de los receptéculos
para calentador (A).

CO02608-05-04-21

Conecte una tira de elevacién con capacidad de carga adecuada al
brazo de elevacidn conectado al calentador (B).

CDO2609-05-04-21
Elimine el exceso de holgura de la fira de elevacion para que pueda
soportar el calentador una vez que se quiten los pernos.

Instale la manija (C) de la mordaza fija exterior en el receptor del
calentador.

CO026246-05-04-21

Refire los pernos de montaje del calentador (D).

C0O2610-05-04-21

Eleve el calentador de la maquina.

Operaciones especiales
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El calentador de carga por arriba debe tener instalada una barra
separadora para poder separarlo de los extremos de tubo de
manera rapida y eficiente durante el proceso de fusién. Los juegos
de barras separadoras estdn disponibles para los calentadores 6301

y 900i.

Instale la barra separadora en el calentador como se muestra (E).

CDO1691-05-04-21

remmm

Asegurese de que la alimentacién del calentador esté
apagada antes de conectar o desconectar los cables de
alimentacion del calentador. No hacerlo podria dar por
resultado una descarga eléctrica.

Conecte los cables de alimentacién y RTD del calentador entre el
vehiculo y el calentader por medio del juego de extensién.

El calentador esta caliente y puede quemar la ropa y
la piel. Mantenga el calentador protegido del personal
cuando no esté en uso y tenga cuidado al manejar el
calentador y el tubo de calefaccion.

IMPORTANTE: Lla elevacion del calentador/refrentador para
montarlo y desmoniarlo puede hacer que el
calentador/refrentador gire, use la manija como

ayuda durante la manipulacion.

Mantenga el calentador en el pedestal opcional del calentador/
refreniador cuando no esté en uso.

Invierta los pasos de retiro del calentador para reinstalar el
calentador en el brazo de pivote del desplazador.

AVISO:

Refire la barra separadora antes de reinstalar el
calentador en el brazo de pivote del desplazader.

Retiro del calentador 1200i

Cuando opere la maquina de fusidn con el conjunto de carro de
3 mordozas, el calentador debe refirarse del brazo de pivote del
desplazador.

Para retirar el calentador:

Arrangue la maquing, gire el caleniador hacio fuera, desenganche el
bastidor de la bolsa del calentador y gire el calentador hacia deniro.

Apague lo maquina.

Verifique que el calentador esté apagado v frie.

Asegurese de que la alimentacién del calentador esta
apagada antes de conectar o desconectar los cables de
alimentacién del calentador. No hacerlo podria dar por
resultado una descarga eléctrica.

Desenchute los cables de alimentacién y RTD de los receptaculos
para calentador (A).

CD02655-05-04-21

Conecte una lira de elevacion con capacidad de carga adecuada dl
brazo de elevacién conectado al calentador (B).

€D01554-05-04-21

TracStar® 630i, 900§, 1200i
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Operaciones

especiales

Elimine el exceso de holgura de la tira de elevacién para que pueda
soportar el calentador una vez que se quiten los pernos.

Refire los pernos de moniaje del calentador (C).

: | 4ol | / -\. : ¢ .
& = \ A il

CDO2611-05-04-21
Eleve el calentador de la méquina.

Refire el conjunto de escuadras de la barra guia del calentador del
soporte del calentador/refrentador.

Instale el conjunto de escuadras de la barra guia del calentador(D)
a lo parte trasera del calentador, utilizando la tornilleria que
aseguraba el calentador al brazo de pivote del desplazador.

CDO1551-05-04-21
El conjunto de manija del calentader y la tornilleria de montaje se

almacenan en la caja de herramientas del soporte del calentader/
refrentador.

Instale la manija (E) de la mordaza fija exterior en el receptor del
calentador.

€D02626-05-04-21

El calentador de carga por arriba debe tener instalada una barra
separadora para poder separarlo de los extremos de fubo de
manera répida y eficiente durante el proceso de fusién.

Retire el conjunto de la barra separadora y la tornilleria de montaje
de la ubicacién de almacenamiento en el soporte del calentador/
refrentador.

Instale la barra separadora en el lado del motor del carre, entre las
2 mordazas interiores, con la ranura larga (F) de la barra hacia las
mordazas méviles.

CDOZ656-05-04-21

 rmmm

Asegurese de que la alimentacién del calentador esté
apagada antes de conectar o desconectar los cables de
alimentacién del calentador. No hacerlo podria dar por
resultado una descarga eléctrica.

Conecte los cables de alimeniacion y RTD del calentador entre el
vehiculo y el calentador por medio del juego de extensidn.

El calentador esta caliente y puede quemar la ropa y
la piel. Mantenga el calentador protegido del personal
cuando no esté en uso y tenga cuidado al manejar el
calentador y el tubo de calefaccion.

IMPORTANTE: La elevacion del calentador/refrentador para
montarlo y desmoniarle puede hacer que el
calentador/refrentador gire, use los manijas como

ayuda durante la manipulacién.

Mantenga el calentador en el pedestal de calentador/refrentador
cuando no esté en uso.

Guaorde cualquier tornilleria adicional en la caja de herramientas del
soporte del calenfador/refrentador.

Invierta los posos de retiro del calentador para reinstalar el
calentador en el brazo de pivote del desplazador.

AVISO:

Retire la barra separadora antes de reinstalar el
calentador en el brazo de pivole del desplazador.

Operaciones especiales
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Retiro de carro de 3 mordazas

Retiro del carro 630i y 900i
Quite todos los insertos de las mordazas del carro.

AVISO:

Si se ha quitado el carro de 4 mordozas del vehiculo,
se debe extender el estabilizador de la plataforma del

carro para impedir que la plataforma se vuelque y dafie
el carro.

Extienda el estabilizador de la plataferma del carro de 4 mordazas
tirando del pasador de retencion (A) y deslizando el estabilizador

hacia afuera B} e insertando el pasador para bloquear la posicién
abierta.

CDO2591-05-04-21

Con la méquina apagada y el bastidor de la bolsa del calentador
girado hacia afuera:

Desconecte los mangueras y el cable entre el carro de 4 mordazas
y el conjunto de carro de 3 mordazas (C).
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CO02612-05-04-21

Desconecte lo manija de sujecién de la mordaza fija interior (D).
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C€D02593-05-04-21
Afloje los pernos de la mordaza fija exterior para facilitar la
extraccién de los firantes de la mordaza fija.

Quite los pernos y retire los dos soportes de la mordaza fijas (E).

630i
900i

CDO2597-05-04-21
Apague lo alimeniacion de la maquina.

Abra la pantalla Administracién de la maquina y togque el botén
Modo de extraccion de mordaza. Esto aliviard la presién en

el sisiema para facilitor la desconexién de desconexiones rapidas
hidrdulicas.

Refire los 4 mangueras hidréulicas (F) entre las mordazas fijos
utilizando las desconexiones rapidas. Una vez desconectadas las
mangueras, salga del modo de extraccién de mordazas en la
tableta, arranque el motor o vuelva a activar los hidraulicos.

CD02594-05-04-71

TracStar® 630i, 900§, 1200i
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Quite los pernos de montaje del soporte de barra guia exterior (G).
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CO02613-05-04-21

Quite los pernos de montgje de la mordaza fija interior (H).

Consulte la seccidn Elevacién del carro de 3 mordazas de este
manual para ver las instrucciones de elevacién del carro de
3 mordazas.

Invierta los pasos de retiro del carro para reinstalar el carro de
3 mordazas en el conjunio de carro de 4 mordazas.

Retiro del carro 1200i
Quite todos los insertos de las mordazas del carro.

AVISO: Si se ha quitado el carro de 4 mordazas del vehiculo,
se debe extender el estabilizador de la plataforma
del carro para impedir que la plataforma se vuelque

y dafie el carro.

Extienda el estabilizador de la plataforma del carro de 4 mordazas
tirando del pasador de retencion (A) y deslizando el estabilizador
hacia afuera (B) e insertando el pasador para bloquear la posicién
abierta.

CD02657-05-04-21

Con la méquina apagada y el bastidor de la bolsa del calentador
girado hacia afuera:

Desconecte los mangueras y el cable entre el carro de 4 mordazas
y el conjunto de carro de 3 mordazas (C).

CD02612-05-04-21

Desconecte la manija de sujecién de la mordaza fija interior (D).
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CDO2617-05-04-21
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Apague la alimeniacién de la maquina.

Abra la pantalla Administracion de la maquina y toque el botén
Modo de extraccion de mordaza. Esto aliviard la presién en

el sistema para facilitar la desconexién de desconexiones répidas
hidraulicas.

Retire las 4 mangueras hidraulicas (F) entre las mordazas fijas
utilizando las desconexiones rapidas. Una vez desconectadas las
mangueras, salga del modo de exiraccién de mordazaos en la
tableta, arranque el motor o vuelva o activar les hidraulicos.

CDOZ615-05-04-21

Quite los pernos de montaje del soporte de barra guia exterior (G).

T A 1 e |

€D02618-05-04-21

Quite los pernos de montaje de la mordaza fija interior (H).

CD02619-05-04-21

Consulte la seccién Elevacion del carro de 3 mordazas de este
manual para ver las instrucciones de elevacian del carro de
3 mordazas.

Invierta los pasos de retiro del carro para reinstalar el carro de
3 mordazas en el conjunto de carro de 4 mordazas.

Retiro de las mordazas superiores

Retiro de la mordaza superior 630i y 900i
Conecte una tira de elevacion en la mordoza superior interior.

Cierre las valvulas en ambos cilindros de pivote de mordazas
superiores.

Abro la mordaza por completo para acceder al pasador del
cilindro (B).

Elimine el exceso de holgura de la fira de elevacion.

Pulse el botén Desactivacion hidraulica (A) para desactivar las
funciones hidraulicas.

CD02646-05-04-21

Quite el pasador del cilindro de pivote (B).

No ponga los dedos en el agujero del pasador de pivote en
ningin momento durante el retiro del pasador de pivote.
Podrian ocurrir lesiones leves a moderadas.

Presione el botén Desactivacion hidraulica (A} durante
3 segundos para volver a activar el hidraulico.

Retraiga el cilindro de pivote pulsando el botén Cierre de las
mordazas para ese juego de mordazas.

Apague la maquina.

Abra la pantalla Administracién de la maquina y toque el botén
Modo de extraccion de mordaza. Esio aliviara la presién en

el sistema para facilitar la desconexidn de desconexiones rapidas
hidréulicas.

TracStar® 630i, 900§, 1200i
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Desconecte lus mangueras del cilindro de pivote en las
desconexiones rapidas (D). Una vez desconectadas las mangueras,
salga de Modo de extraccién de mordazas en lo tableta,
arranque el motor o vuelva a activar los hidréulicos.

i

CD02620-05-04-21
Utilizando la fira de elevacion, baje la mordaza superior.

Refire el pasador de pivote de la mordaza (C)
Eleve la mordaza superior del carro.

Repita para quitar la ofra mordaza interior superior.

Abra la vélvulo de cierre de las mordazas superiores exteriores y
repita los pasos anteriores para retirar las mordazas superiores
exteriores.

El movimiento no deseado de la maquina podria resultar
en lesiones graves o dano a la maquina. 5i cuando se
conecta la alimentacién de la maquina las valvulas

no coinciden con el estado de la maquinag, podrian
presentarse movimientos imprevistos de la maquina.
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Invierta estos pasos para volver a conectar las mordazas superiores.
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Retiro de las mordazas superiores 12001 Cierre las vélvulas en ambos cilindros de pivole de mordazas

; ; s superiores. (C).
Las mordazas superiores del carro se pueden quitar para facilitar las P (€

manicbras del carro por debajo del tubo en situaciones de espacio
estrecho en zanjas. Se requiere el conjunto de escuadras de

elevacién de mordazas superiores (A}, incluido en el juego de
accesorios de carga por arriba, para quitar las mordazas superiores.

remmm

El conjunto de escuadras de elevacion de mordazas
superiores solo puede usarse para elevar una mordaza
superior con todos los insertos de mordazas superiores
retirados. Asegurese de que los pasadores de retencién
a ambos lados del pasador de elevacion (B) estan bien
asegurados antes de elevar la mordaza superior.

CD02665-06-04-21
Conecte el conjunto de escuadras de elevacién de mordazas

superiores en la mordaza mévil interior.

Presione el botén Desactivacion hidraulica (A) durante
3 segundos para volver a activar el hidrdulico.

Abra la mordaza superior que tiene la escuadra de elevacion
instalada.

Pulse el botén Desactivacién hidraulica (A) para desactivar las
funciones hidraulicas.

. CDO2623-05-04-21
Encienda el motor. Conecte el equipo de elevacion a la argolla de lo escuadra de

, . 0 o elevacién, y elimine la holgura en el cable del equipo de elevacién (D).
Suelte y gire hacia ofuera todos los cilindros de sujecién.

Cuando sujete o suelte las mordazas, siempre agarre
firmemente la manija de sujecién para soportar los
cilindros de sujecion. Los cilindros de sujecion son pesados,
podrian caerse y causar lesiones.
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Si corresponde, abra las mordazas superiores y quite todos los
insertos de mordazas superiores.

Cierre todas las mordazas superiores

Pulse el botén Desactivacién hidraulica (A) para desactivar las
funciones hidrdulicas.

PHOA90E-05-04-21
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Afloje el tornillo de fijacién en el pasador del cilindro de pivote de
mordaza que se conecta con la mordaza inferior (E).

Quite el pasador de pivote del cilindro con el punzén de laién que
se incluye en el juego de accesorios de carga por arriba (F).

PH4903-05-04-21

No ponga los dedos en el agujero del pasador de pivote en
ningun momento durante el retiro del pasador de pivote.

Presione el botén Desactivacion hidraulica (A) durante
3 segundos para volver a activar el hidraulico.

Retraiga la varilla del cilindro de pivote de la mordaza abierta
cerrando su palanca de valvula de pivote de mordaza.

Apague el motor.

Abra la pantalla Administracién de la maquina y toque el botén
Modo de extraccién de mordaza. Esto aliviard la presién en

el sistema para facilitor la desconexidn de desconexiones rdpidas
hidraulicas.

Desacople los dos conectores de desconexién rapida del cilindro
de pivote de la mordoza abierto. Una vez desconectadas las
mangueras, salga del Modo de extraccion de mordazas en lo
tableta, arranque el motor o vuelva a activar los hidraulices.

Use el dispositivo de elevacién para girar manualmente la mordaza
a lo posicién cerrada.

i : :.\\ / o : P
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CD02622-05-04-21

-

Asegurese de que todo el personal esté alejado de la
mordaza durante su bajada.

Afloje el tornillo de fijacién de pivote de la mordaza superior en la
parte trasera de la mordaza inferior (G).
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Elimine la holgura del cable del equipo de elevacién, y mantenga
las manos alejodas de la mordaza cuando quite el pasador de
pivote de mordaza (H). Quite el pasador de pivote de mordaza
usando el punzén de latén,

2 =
TD02621.05-04.71
AVISO: No saque el pasador en el extremo de la boquilla de

engrase. Dahard la boquilla de engrase.

No ponga los dedos en el agujero del pasador de pivote en
ningun momento durante el retiro del pasador de pivote.

Operaciones especiales
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Una vez que quite el pasador de pivote de mordaza, puede elevar
la mordaza superior para alejarla del carro.

ED02622-05-04-21

Refire la escuadra de elevacién de la mordaoza superior mévil
inferior, y repita los pasos anteriores para retirar las ofras mordazas
superiores.

Abra las vélvulas de corte en ambaos cilindros de pivote de mordazas
superiores.

Instale el carro con todas las mordazas superiores retiradas
alrededor del tubo a fusionar.

Invierta los posos de retiro de las mordazas superiores para
reinstalar las mordazas superiores para fusionar. Asegirese de que
todos los tornillos de fijacién estén apretados y todas las mangueras
estén conectadas. Asegirese de que las mordazas superiores

con el ajuste de ALTA/BAJA estén insialadas en las mordazas
interiores. Después de fusionar el tubo, refire las mordazas superiores
nuevamente, refire el carro con todas las mordazas superiores
retiradas de alrededor del tubo fusionade, y reinstale los mordazas
superiores como se menciond anteriormente.

TracStar® 630i, 900§, 1200i
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ELEVACION Y TRANSPORTE

Seguridad en la elevacion

Respete todos los reglamentos federales, estatales, locales y de la
industria particular que se apliquen a las tareas de elevacién.

Advertencias de seguridad:

1. Mo exceda la carga nominal ni eleve cargas mayores a la
carga nominal del dispositive de elevacién.

2. No use un dispositivo de elevacidn que esté averiado o
defectuoso.

No eleve a personas.
Mo eleve una carga suspendida sobre personas.
Mo deje uno corga suspendido desatendida.

Mo quite ni obstruya las etiquetas de advertencia.

M b B

Lea y entienda el manual del operador del dispositivo de
elevacion antes de usar.

8.  Manténgase dlejodo de la carga suspendida.
9. Eleve lus cargas tnicamente a la altura que sea necesaria.
10.  No altere ni medifique el dispositivo de elevacian.

1. Utilice précticas de elevacién generalmente aceptadas como
seguras.

12. Mo imponga cargas de choque ni de impacto al dispositivo
de elevacion.

13.  Inspeccione todos los pasadores de elevacién en busca de
daiio.

Grilletes del dispositivo de
elevacion

El dispositivo de elevacion de McElroy utiliza grillefes de anclaje
con pasador roscado para los punios de conexién de las eslingas.
Cuando instale el pasador roscado de los grilletes en los puntos de
conexién, asegurese de que el pasador toque completamente

a fondo sobre su reborde [A) antes de elevar.

Cl—m _'@
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Elevacion de la maquina entera
(630i y 900i)

La configuracion del dispositivo de elevacién que se muestra es para

Hook Position

elevar la maquina enfera, incluido el carro.

AVISO: MNunca use este dispositivo de elevacidn para ningdn

ofro propdsito. Podria dafiar el dispositive de elevacién
y la méquina.

Aseglrese de que el calentador y el refrentador estén en la posicion
de almacenomiento entre las dos mordazas fijas.

Conecte el equipo de elevacion al dispositivo de elevacién en la
posicién de enganche B.

Asegirese de que los cables 3 y 4 tengan la argolla azul unida al
grillete del dispositivo de elevacién. Consulte la tabla en la parte
de abajo de la pagina para ver las configuraciones de punios de
enganche de eslinga.

Conecte las cuatro eslingas a los puntos de elevacién mostrados en
esta pagina.

Eleve la maquina enfera.
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Elevacion del vehiculo (630i y 900i)

La configuracion del dispositivo de elevacién mostrada es para la Hook Position
elevacién del vehiculo solamente, sin el carro instalado.

AVISO:  MNunca use este dispositivo de elevacién para ningdn
ofro propdsito. Podria dafiar el dispositivo de elevacién
y la maquina.

Conecte el equipo de elevacidn al dispositivo de elevacién en la
posicion de enganche C.

Asegirese de que los cables 3 y 4 tengan la argolla azul unida al
grillete del dispositivo de elevacién. Consulte la tabla en la parte

de abajo de la pdgina para ver las configuraciones de punios de
enganche de eslingo.

Conecte los cuatro eslingas a los puntos de elevacién mostrados en
esta pagina.

Eleve el vehiculo.
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Elevacion del carro de 4 mordazas
(630i y 900i) Hook Position

Consulie la seccién Operaciones especiales para ver las
instrucciones de desconexion del carro de 4 mordazas del vehiculo.

La configuracién del dispositivo de elevacién que se muestra es para
elevar el carro de 4 mordazas.

AVISO:  Nunca use este dispositivo de elevacién para ningin
otro propdsito. Podria dafiar el dispositivo de elevacion
y la maquina.

Asegirese de que el colentador y el refreniador estén en la posicion

de almacenamiento entre las dos mordazas fijas.

Conecte el equipo de elevacién al dispositiva de elevacién en la
posicion de enganche A.

Aseglrese de que los cables 3 y 4 tengan la argolla blanca unida
al grillete del dispositivo de elevacién. Censulte la tabla en la parte
de abajo de la pagina para ver las configuraciones de punios de
enganche de eslinga.

Conecte las cualro eslingas a los puntos de elevacién mostrados en
esta pagina.

Eleve el carro de 4 mordazas.

Hook
Position

Sling Points
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Elevacién y

transporte

Elevacion del carro de 3 mordazas
(630i y 900i)

Antes de desconectar el carro de 3 mordazas, cierre el carro
aproximadamente 1-2 pulgadas desde la posicién completamente

Hook Position

abierta para permitir el espacio libre para los grilletes de elevacién.

Consulte la seccién Operaciones especiales para ver las
instrucciones de desconexidn del carro de 3 mordazas del vehiculo.

La configuracién del dispositivo de elevacion que se muestra es para
elevar el carro de 3 mordazas.

AVISO:  Munca use esta barra del dispositivo de elevacién para

Iq. 3-Jaw/ o)

(Puntos de White II

elevacion opcionales)

ningun ofro propésita. Podria dafiar el disposifivo de
elevacién y la maquina.

Conecte el equipo de elevacidn al dispositiva de elevacién en la
posicion de enganche B.

Yellow

Los puntos de la eslinga superior pueden permanecer en los puntos
de conexion exterior del dispositivo de elevacién. Opcionalmente,
las puntas de las eslingas superiores se pueden mover a la posicién
interior de 3 mardazas.

Asegtrese de que los cables 3 y 4 tengan la argolla blanca unida

al grillete del dispositivo de elevacién. Consulte la tabla en la parte
de abajo de la pagina para ver las configuraciones de puntos de

enganche de eslinga. @

Conecte la eslinga a los puntos de elevacién mostrados en esta —_ _GE.
i -— A\
pagina. — R%

Eleve el carro de 3 mordazas.

Hook
Position

Sling Points
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Elevacion de la maquina entera
(1200i)

La configuracion del dispositivo de elevacién que se muestra es para
elevar la maquina enfera, incluido el carro.

AVISO: MNunca use este dispositivo de elevacidn para ningdn
ofro propdsito. Podria dafiar el dispositive de elevacién
y la méquina.

Aseglrese de que el calentador y el refrentador estén en la posicion

de almacenomiento entre las dos mordazas fijas.

Conecte el equipo de elevacion al dispositivo de elevacién en la
posicién de enganche B.

Asegirese de que los cables 2 y 4 fienen la argolla blanca unida al
grillete y 1 y 3 tienen la argella azul unida ol grillete del dispositiva
de elevacién. Consulte la tabla en la parte de abajo de la pagina
para ver las configuraciones de puntos de enganche de eslinga.

Conecte las cuatro eslingas a los puntos de elevacién mostrados en
esta pagina.

Eleve la maquina entera.

ChO2666-086-03-21

Hook Position

Hook
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Sling Points
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Elevacién del vehiculo (1200i)

La configuracion del dispositivo de elevacién mostrada es para la
elevacién del vehiculo solamente, sin el carro instalado.

Hook Position

AVISO:  MNunca use este dispositivo de elevacién para ningdn
ofro propdsito. Podria dafiar el dispositivo de elevacién
y la maquina.

Conecte el equipo de elevacidn al dispositivo de elevacién en la
posicion de enganche C.

Asegirese de que los cables 1 y 4 tengan la argella blanca unida
al grillete y el cable 3 tenga la argolla azul unida al grillete del
dispositivo de elevacién. Consulte la tabla en la parte de abajo de
la pdgina para ver los configuraciones de puntos de enganche de
eslinga.

Conecte las tres eslingas a los puntos de elevacién mosirados en
esta pagina.

Eleve el vehiculo.

Elevacién y
transporte

Hook
Position

Sling Points
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Elevacion de carro de 4 mordazas
(1200i)

Consulte la seccién Operaciones especiales para ver las
instrucciones de desconexién del carro de 4 mordazas del vehiculo.

La configuracién del dispositive de elevacidn que se muestra es para
elevar el carro de 4 mordazas.

AVISO:  Nunca use este dispositivo de elevacion para ningin
ofro propésita. Podria daiar el dispositive de elevacian
y la maquina.

Asegirese de que el calentador y el refrentador estén en la posicién

de almacenamiento entre las dos mordazas fijas.

Conecte el equipo de elevacién al dispositive de elevacién en la
posicion de enganche A.

Asegirese de que los cables 2 y 3 fienen la argolla blanca unida al
grillete y 1 y 4 tienen la argolla azul unida al grillete del dispositive
de elevacién. Consulte la tabla en la parie de abajo de la pagina
para ver las configuraciones de puntos de enganche de eslinga.

Conecte las cuatro eslingas a los puntos de elevacién mostrados en
esta pagina.

Eleve el carre de 4 mordazas.

Hook
Position

Sling Points

11213 |4
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Hook Position
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Elevacion de carro de 3 mordazas
(1200i)

Antes de desconectar el carro de 3 mordazas, cierre el carro
aproximadamente 1-2 pulgadas desde la posicién completamente
abierta para permitir el espacio libre para los grilletes de elevacién.

Consulte la seccién Operaciones especiales para ver las
instrucciones de desconexidn del carro de 3 mordazas del vehiculo.

La configuracién del dispositivo de elevacion que se muestra es para
elevar el carro de 3 mordazas.

AVISO:  Munca use esta barra del dispositivo de elevacién para
ningun ofro propésita. Podria dafiar el disposifivo de

elevacién y la maquina.

Conecte el equipo de elevacidn al dispositiva de elevacién en la
posicion de enganche B.

Mueva las puntas de las eslingas superiores a la posicién interior de
las 3 mordazas.

Asegirese de que los cables 2 y 3 tienen la argolla blanca unida al
grillete y 1 y & tienen la argolla azul unida ol grillete del dispositive
de elevacién. Consulte la tabla en la parte de abajo de la pagina
para ver las configuraciones de puntos de enganche de eslinga.

Conecte la eslinga a los puntos de elevacién mostrados en esta
pagina.

Eleve el carro de 3 mordazas.

Hook
Position

Sling Points

1123 |4

Hook Position
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Aseguramiento del desplazador
para el transporte

Asegure el desplazador antes del transporte para impedir cualquier
daio a la maguina.

Para asegurar correctamente el desplazador en la posicidn de
almacenamiento:

Con el calentador, el bastidor de la bolsa del calentador y el
refrentador girades hacia afuera, mueva el desplazador del
calentador/refrentador completamente a la izquierda.

Gire el refrentedor, el calentador y el bastidor de la bolso del
calentador hacia dentro del carro, entre las dos mordazas fijas.
El calentador y el refrentador se apoyaran sobre los soportes
construidos en el carro.

Asegure el calentador y el refrentador con una fira con frinquete
para impedir su movimiento durante el ransporte.

M e e e

CDO2624-05-04-21

Aseguramiento para un ancho
reducido (1200i)

IMPORTANTE: Es posible que el TracStar® 1200i requiera de

permisos especiales de transporte debido a su
ancho.

Retire el carro de 4 mordazas. Consulte la seccién Operaciones
especiales de este manual para ver las instrucciones para Retirar el
carro de 4 mordazas.

Retire la plataforma del operador del vehiculo:

Apoye la plataforma y desenganche el eslabén de plataforma (A)
del carro.

Baje la platatorma (B) a la posicién horizontal.

]

3. i

T A,
P

ED02661-06-04-21

Retire el eslabén que une la plataforma con el carro (€} y guarde y
fije el eslabén en el extremo de la plataforma.

Suelte la plataforma (D) del conjunto de orugas y quitela.

€D02662-06-04-21

TracStar® 630i, 900§, 1200i
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Ponga la plataforma con el lado del piso hacia abaje en la
plataforma del vehiculo. Oriente la plataforma en el vehiculo,
como se muestra.

Fije la plataforma (E) del operador a la plataforma del vehiculo
viilizando dos pasadores de montaje de plataforma. Use los
agujeros pequefios de los puntos de conexién del carro para
asegurar la plataforma.

Use una tira con trinquete para asegurar la plataforma en el
vehiculo.

CDO02663-06-04-21

Conecte los extremos de los cables (F) sobre los ganchos dentro del
dispositivo de elevacién. Cada cable se conecta al gancho en el
lado opuesto del dispositivo de elevacian.

g Dan

CO01607-05-04-21

Con el uso del equipo de elevacién, baje el dispositive de elevacién
hasia la plataforma del vehiculo asegurdndose de que los extremos
de la barra separadora se apoyen deniro de las escuadras de
almacenamiento (G) de la plataforma del vehiculo. Conecte las
tiras con trinquete de un lado al ofro del dispositive de elevacién
conectando los exiremos al agujero grande de los puntos de
conexion del carro en la plataforma del vehiculo.

El vehiculo y el carro ahora se pueden cargar separadamente en el
vehiculo de transporte.

=
Tira con trinquete

Ly S
&
2

: 'I_'frﬁ con trinquete

CDO2664-06-04-21

COO1606-06-04-21

Elevacién y transporte
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COBERTURAS

Apertura de la cuopula

1)} Levante y gire la traba (A) ?0° para desenganchar la cipula.
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CD01554-05-04-31

2} Abra la cipula (B] desde el extremo mévil de la méquina.
La clpula estd unida a resortes de gas que ayudardn a abrir.

CDO02555-05-04-21

Retirar la cupula

Refirar la cipula requiere de dos personas y no de una sola.

Los componentes de la maquina son pesados. 5i una sola
persona intenta cargar componentes de la maquing, se
podrian causar lesiones. Se necesitan dos personas para
levantar esos componentes de la maquina.

1)

Retire la rejilla [C) de la cipula.

2)

CD02556-05-04-21
A través de la abertura donde estaba la refilla, desconecte el
cable de la antena (D).

3)

CD02557-05-04-11
Que una persona sostenga la cipula en posicidn elevada
mieniras la oira desconecia la parte superior de los resortes de
gas (E) de la cipula.

CDO2558-05-04-21
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4) Afloje los 3 pernos (F) de las placas de blogueo del pivote en

ambos lados del interior de la cipula. Deslice las placas lejos

del motor para liberar la barra de pivote de la cipulo.

CDO02563-05-04-21
5) Con una persona en cada extremo de la cipula, levante |a
cipula y aléjela de la maquina.

IMPORTANTE:  Para volver a instalar la cipula en la maguing,

siga estos pasos en senfido inverso.

Retirar el panel lateral exterior

1) Agarre las dos manijas (G) y saquelos para desenganchar el
panel. Baje el panel con las manijas hacia afvera y lejos de la
maquina.

COO3564-05-04-21

Instalacion del panel
lateral exterior

1) Agarre el panel por la parte inferior y coloque el panel deniro
de las ranuras de la maquina y levante el panel hasta que los
pasadores de ambos laodos encajen en su sitio.

€DO2564-05-04-21

Retirar el panel de la rejilla

1) Retire hacio arriba de la manija (H) pora desenganchar.
Desenganche las dos trabas laterales (1). Levante el panel de
la rejilla hasta que se sepaore de los soportes inferiores, luego,
sepdrelo de la maquina.

IMPORTANTE: Siga este paso en sentido inverso para instalar el

panel de la rejilla en la méaquina.

CD02565-05-04-21

Retirar el panel lateral interior

1) Retire los dos pasadores de bloqueo (J) para liberar el panel
lateral. Levante el panel y sepdrelo de la méquina.

IMPORTANTE:

Siga este paso en sentido inverso para instalar el
panel interior en la maquina.

CD02566-05-04-1
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ETIQUETAS Y MARCAS

Etiquetas y marcas

ETIQUETA DE ADVERTENCIA DE GASES DE
gﬁz*q\%AJWTﬂ'{_w S T e T ESCAPE DIESEL PROP 65
=z n - [ Numero de pieza: 8163362
|_ ETIQUETA DE ADVERTENCIA DE BATERIA
PROP 65
Nimero de pieza: 8163361

""- ETIQUETA DE PARADA DE EMERGENCIA
Nimero de pieza: 08P0874736

I ""‘ ETIQUETA DE LA LLAVE DE CONTACTO
Numero de pieza: 8163361

-\ I~ ETIQUETA DE CONTROLES DEL VEHICULO
DEL iSERIES TRACSTAR®

Nuimero de pieza: 08P0874791

~~ ETIQUETA AZUL DE PUNTO DE ELEVACION
(Para 630i y 200i)

Numero de pieza: MIQ00366

~~ ETIQUETA AZUL DE PUNTO DE ELEVACION
{Para 1200i)

Nuimero de pieza: MJQ00366

~— ETIQUETA DE LA PUERTA DE FUSIBLES Y
RELES

Ndimero de pieza: 08P0874507

CO02514-01-07-21

ETIQUETA DE RECOMENDACION DE ACEITE
DEL MOTOR
Numero de pieza: 08P0883763

_ ETIQUETA DEL INTERRUPTOR ELECTRICO
iSERIES
Numero de pieza: 08P058364

CO02515-01-07-21

_ ETIQUETA DE ACCESO A LA REVISION DEL
ACEITE DEL MOTOR
Nimero de pieza: 08P0874754

T
I —

€002537-01-07-21
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| ETIQUETA DE SOLO COMBUSTIBLE
DIESEL CON AZUFRE ULTRA BAJO
Numero de pieza: 8163226

ETIQUETA DE SOLO COMBUSTIBLE
DIESEL
Numero de pieza: T5022901

Motores diésel con contenido i Motores diésel con contenido il
ultra bajo de azufre | alto de azufre
A - SocmanI ETIQUETA TRACSTAR CUPULA

630i Nimero de pieza: 08P0874786
900i Nomero de pieza: 08P0874787
1200i NUmero de pieza: 08P0874789

TRACSTAR {-X1;

T 500
200

ETIQUETA DE LA MARCA ISRS TRACSTAR
MCELROY

Numero de pieza: 08P0874783
ETIQUETA DE LA REJILLA ISERIES DE LA
MARCA MCELROY

NuUmero de pieza: 08P0874757

ETIQUETA DEL MANUAL DE
INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
NuUmero de pieza: 816342

ETIQUETA DE MARCA MCELROY
GRANDE
NoUmero de pieza: 8163120

. x ETIQUETA DE ALTO VOLTAJE

Nomero de pieza: 829201

— — 3 - =
CD02633-01.07 -2 TO02634-01-07-2
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ETIQUETA DE CONTROL DEL
DESPLAZADOR

Numero de pieza: 08P0874773

ETIQUETA DE ADVERTENCIA DE BATERIA
PROP &5

Nomero de pieza: 8163361

ETIQUETA DE MARCA MCELROY GRANDE
Numero de pieza: 8163120

=

CO02517-01-07-21

ETIQUETA DE PARADA DE
EMERGENCIA

Numero de pieza: 08P0874736
ETIQUETA DE CONTROL DEL CARRO

Numero de pieza: 08P0874742

ETIQUETA DEL AREA DE PISTON EFECTIVAS TOTALES

630i/900i Fuerza media (15,32 pulg?)
630i/900i Fuerza alta (29,44 pulg?)
1200i Fuerza media (14,14 pulg?)
1200i Fuerza alta (31,42 pulg?)

Numero de pieza
Numero de pieza
Numero de pieza

Numero de pieza

: 816346
: 816314
: 816370
: 816347
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ETIQUETA SOLO DE ACEITE HIDRAULICO

Numero de pieza: 8163106

TracStar® 630i, 900§, 1200i
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ETIQUETA DEL PUNTO DE ELEVACION DEL
[~ GANCHO BLANCO Y NEGRO

(Para 630i y 200i)
Nomero de pieza: MJQ00380

ETIQUETA DEL PUNTO DE ELEVACION DEL
S~ GANCHO AMARILLO Y NEGRO

(Para 630i y 900i)
Numero de pieza: MJQ00379

ETIQUETA DEL PUNTO DE ELEVACION DEL
GANCHO AMARILLO Y NEGRO

(Para 630i y 900i)
Numero de pieza: MJQ00379

ETIQUETA DEL PUNTO DE ELEVACION DEL
GANCHO BLANCO Y NEGRO

(Para 630i y 900i)
Numero de pieza: MJQ00380

ETIQUETA AZUL DE PUNTO DE ELEVACION
(Para 630i y 200i)
Nomero de pieza: MJQ00366

%L~ ETIQUETA DEL BLOQUE DE FUSIBLES DEL RELE
PEQUENO

Numero de pieza: 08P0844086

3

| ETIQUETA MEDIANA DE LA MARCA MCELROY
Numero de pieza: 8163119

COOZ630-00-07-21
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MANTENIMIENTO

Programa de tareas de mantenimiento
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Tarea

Limpieza de la maquina

Inspeccion de las hojas del
refrentador

Cambio de placas/
adaptadores del calentador

Cambio de la bateria y de
los cables

Cambio del elemento del filiro
de aire del motor

Revisién/ ajuste de tensién
de orugas

Purga de aire de cilindros
del carro

Ajuste de amortiguacion de
cilindro hidraulico

Ajuste de presion del sistema

Limpieza del motor

Grasa

Revision del aceite hidraulico

Revisién del funcionamiento
de la maquina

Inspeccion de las placas del
calentador

Revision del nivel refrigerante
del motor

Revisién del nivel de aceite
del motor

Inspeccion del indicador de
servicio del limpiador de aire
del motor

Drenar el filtro primario del
sistema de combustible/
separador de agua

Revisién de la fijacion de los
sujetadores

Inspeccion del cableado y de

L ]
los cables

Tarea de mantenimiento del motor: Consulte el manual del operador
del motor para obtener instrucciones de mantenimiento

Mantenimiento 9-1 TracStar® 630i, 900i, 1200:



Mantenimiento

Tarea

Inspeccién de los
componentes y mangueras
hidraulicas

inspao:ién/ reemplazo de
mangueras y sujeciones del
motor

Cambio del aceite hidraulico
y filtro

Cambio de aceite y filtro

del motor

Cambio del elemento del
filtro primario del sistema
de combustible (separador
de agua)

Cambio del filtro secundario
del sistema de combustible
Cambio del filtro de aire

del motor

Revisién/cambio de aceite
del mecanismo de orugas

Inspeccién del nicleo del

Inspeccion del alternador

'Inapau:i&n de los montajes
del motor

Inspeccion del motor
de arranque

Cambio de refrigerante %

Limpieza/prueba del nicleo
del posenfriador

Inspeccién del cargador

de turbo

% Dependiendo del tipo de refrigerante utilizado, el intervale de mantenimiento serd diferente. Consulte los intervalos en la
pantalla Refrigerante del motor para conocer el intervalo de servicio adecuado segin el tipo de refrigerante utilizado. ASTM
D2610 es el fipo de refrigerante utilizado en la mdquina tal y como sale de fébrica.

Tarea de mantenimiento del motor: Consulte el manual del operador
del motor para obtener instrucciones de mantenimiento

TracStar® 630i, 900i, 1200i 9-2 Mantenimiento
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Mantenimiento preventivo

Para asegurar un rendimiento épiimo, es necesario que la méquina
se encuenire limpia y bien mantenida.

Con un cuidado razonable, esta méquina rinde afos de servicio
satisfactorio. Por lo tanto, es importante seguir un programa de
mantenimiento preventivo periddico.

Guarde la méquina bajo techo, protegida de los elementos del

clima, siempre que sea posible.

- . &+ .
Limpieza de la maquina
1) Limpie la méquina con agua y jabén segin se necesite.

No uilice lavado a presidn.

Tarea de mantenimiento del motor

Todas las tareas de mantenimiento del moter se encuentran

en el manual de funcionamiento y mantenimiento del motor.

Haga la tarea de mantenimiento del motor apropiada segin el
intervalo correcto en el programa de tareas de mantenimiento.

Las tareas de mantenimiento del motor se indican en el programa
de mantenimiento con un fondo gris. Complete una tarea de
mantenimiento del motor siguiendo las instrucciones del manual de
funcionamiento y mantenimiento del motor,

Para acceder a los manuales de funcionamiento y mantenimiento,
as/ como a los manuales de servicio, descargue la aplicacién
Perkins® My Engine en la tienda de aplicaciones de su

dispositivo.

Revision del funcionamiento de
la maquina

1) Conduzca la méquina y compruebe el funcionamiento
correcto de las orugas.

2) Accione la pantalla taciil del vehiculo para asegurarse de
que la pantalla funciona correctamente.

3) Accione todas las funciones del carro para comprobar su
correcto funcionamiento. Abra y cierra las mordazas. Sujete
y suelte las mordazas. Mueva el desplazador y gire el
calentador y el refrentador hacia dentro y hacia fuera. Abra
y cierre el carro de fusién.

IMPORTANTE: Algunas operaciones pueden no funcionar
debido a que la deteccién de colisiones impide
que la operacidn dafie la maquina.

4) Encienda el refrentador y compruebe que funciona
correctamente.

5) Mientras la maguina esté en funcionamiento, compruebe que
el calentador se esté calentando.

Si alguna de las operaciones no funciona correctamente,
solucione el problema y repare la operacién.

Inspeccion de las hojas del
refrentador

Las hojas estdn empernadas directamente en el sujetador de hojas
y deben ser inspeccionadas para detectar daiio y comprobar que
estan afiladas.

1) Reemplace las hojas que estén melladas o romas.

AVISO: Nunca extienda la hoja més alla de la circunferencia

interior o exterior del refrentador.

Cambio de placas del calentador

El calentador esta caliente y puede quemar la ropa y
la piel. Mantenga el calentador protegido del personal
cuando no esté en uso y tenga cuidado al manejar el
calentador y el tubo de calefaccion.

El cuerpo del calentador de este conjunto no tiene revestimiento.
Se ofrecen placas/adoptadores de calentador revestidos para todos
los tipos de fusiones.

Las placas del calentador se instalan con tornillos de acero
inoxidable. Siempre use compuesto antiagarrotante para alia
temperatura en |as roscas de los tornillos de montaje para facilitar
el retiro mds adelante.

Compruebe que las placas del calentador queden asentadas conira
el cuerpo del calentador y que no haya materias extrafias atrapadas

enire estas superficies.
IMPORTANTE:  No apriefe los pernos excesivamente.

Las superficies de las placas del calentador estan revestidas con un
producto antiadherente.

AVISO:  Unicamente instale las placas cuando el calentador

esté frio.

Grasa

Mantenga las piezas giratorias bien lubricadas diariamente con
grasa de alta calidad, por ejemplo, grasa Mobil® XHP 462.

* Pasadores de pivole de mordazas

* Seguidores de |a leva

* Rodillos del desplazader

* Pasadores de pivote de cilindro hidréulico

* Refrentador

Mantenimiento

TracStar® 630i, 900i, 1200i



Revision del aceite hidraulico

Revise el nivel del aceite hidraulico diariomente.
Si el aceite hidrdulico no se ve en la mirilla, se debe afadir aceite.

Llene enire la marca de temperatura de 60 °C y 80 °C de la mirilla
cuando el aceite esté frio para permitir la expansion de volumen
del aceite.

Consulte la seccién "Aceites hidrdulicos” del presente manual para
las recomendaciones de aceite hidraulico.

T

CO02546-2-1-21

Revision de tension de oruga

1) Estacione la maquina sobre una superficie plana y firme.

2) Use un dispositive de elevacién para elevar la maquina
del suelo.

3) Pongao soportes adecuados debajo del bastidor inferior
después de elevar.

4) Mida la deflexidn entre el rodillo central inferior y la
superficie interior de la oruga de caucho en ambas orugas.
La tensién de la oruga es normal cuando esta distancia es
aproximadamente de 1/2 pulg. Si la deflexion es mayor
o menor que ésta, se debe ajusiar |a fensidn.

CD00463-2-1-21

Ya pulg

Ajuste de tensiéon de oruga

La grasa en el cilindro de tension de las orugas se
encuentra bajo presién. Si la valvula de engrase se afloja
demasiado, la valvula y la grasa podrian salir despedidas
a presion alta y causar lesiones. También se pueden causar
lesiones si se suvelta la boquilla de engrase. Nunca afloje la
boquilla de engrase.

Quite los tornillos y la cubierta (A) para tener acceso a la valvula de
tension de las orugas y a la boquilla de engrase.

Para apretar la oruga, conecte una pistola engrasadora a la boquilla
de engrase (B) y afiada grasa al sistema. Cuando la oruga se ha
estirado hasta |a fensién correcta, deje de afiadir grasa. Limpie el
exceso de grasa.

Para reducir la tensién de la oruga o para aflojar y quitar la oruga,
alivie la presién en el cilindro de tensién de oruga; para ello, gire la
vélvula hexagonal (C) en sentido contraherario hasta que comience
a salir. Cuando se obtiene la iensién correcta de la oruga, gire la
vélvula en sentido horario y apriétela. Limpie la grasa despedida.

Vuelva a colocar la cubierta de accese y apriete los tornilles.

CDO1513-2-1-21

&

CDO1514-2-1-21
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Inspeccion de las placas del
calentador

Inspeccione la superficie de las placas del calentador cuando las
placas estén frias. Inspeccione las placas para ver si hay dafics o
deterioro del revestimiento en la superficie.

Cambie las placas dafadas.

Inspeccion del cableado y de
los cables

Inspeccione el cableado y de los cables en busca de desgastes,
conectores dafados, falta de aislamiente, cortes v otros dafios en
el cableado v los cables.

Cambie el cableado y los cables dafados.

Inspeccion de los componentes
y mangueras hidraulicas

Inspecciane los componentes y mangueras hidraulicas en busca de
fugas o cualquier dano. Cambie o repare los componentes y
mangueras hidraulicos dafiados o con fugas.

remmm

Los fluides que escapan bajo presion pueden penetrar la
piel y causar lesiones graves. Mantenga las manos y el
cuerpo alejados de los agujeros que expelen fluido bajo
presion. Utilice un trozo de cartén o de papel para buscar
fugas. Si el fluido se inyecta en la piel, debera ser extraido
de inmediato por un médico familiarizado con este tipo de
lesiones.

Purga de aire de cilindros
del carro

Con la maquina en el suelo, abra y cierre el carro 10 veces con la
palanca de control del carro (A).

CDO02647-05-04-21

Ajuste de amortiguacion de
cilindro hidraulico

Los cilindros hidrdulicos del pivoie de mordaza, el calentador y el
refrentador estan equipados con amortiguacién que disminuye el
movimiento del cilindro cerca del final de la carrera. Hay un tornillo
de ajuste de cabeza Phillips (A) cerca de cualquiera de los extremos
del cilindro para ojustar estas amortiguaciones. El ajuste del extremo
de varilla controla la amertiguacion de abertura del cilindro. El ajuste
del exiremo de base conirola la amortiguacién de cierre del cilindro.

Cilindros de pivote de mordazas (1200i)

Para ajustar la amortiguacion del extremo de varillg, abra las
mordazas complelomente. Apague la maquina. El ajuste del extremo
de varilla serd visible a través de la mordaza abierta. Gire el tornille
de ajuste de cabeza Phillips (A) para ajustar la omortiguacian.

Girar el tornillo en sentido horaric aumentard la amortiguacién y en
sentido conirahorario disminuird la amertiguacién.

Para tener acceso al ajuste de amortiguacién del extremo de base,
cierre las mordazas y apague la mdquina. Quite los 4 pernos que
conectan el cilindro a la mordaza. Incline el cilindro hacia atrds para
alcanzar el tornillo de ojuste de cobeza Phillips (A] y haga un ajuste
fino. Girar el tornille en sentido horario aumentaré la amortiguacién
y en sentido contrahorario disminuird la amortiguacién. Yuelva o
coneciar el cilindro y revise la amortiguacién para ver si es correcta.

Cilindros de pivote del calentador y refrentador

Para ajustar la amortiguacién del extremo de varilla y del
extremo de base, gire el calentador v el refrentador hacia afuera
completamente. Apague la maquina. Ambes ajustes serdn
accesibles.

Gire el tornillo de ajuste de cabeza Phillips (A) para ajustar la
amortiguacién.

Girar el tornillo en sentido horaric aumentard la amortiguacién y en

sentido contrahorario disminuird la amertiguacién.
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Ajuste de presion del sistema

No toque las correas ni las piezas giratorias mientras el
motor esta en marcha. El no hacerlo podria resultar en
lesiones personales.

Las superficies de los componentes del motor pueden estar
calientes. Tenga cuidado cuando trabaje alrededor de
superficies calientes.

Abra la cipula. Retire el panel lateral interior. Consulte el apartado
Refirar el panel lateral interior en la seccién de Cuberturas de este
manual,

Ubique el ajuste del compensador de presién de la bomba
hidrdulica (A] que estéd efiquetado como "D”.

chz‘EB?-ﬂ-!-!!
Arranque el motor.

Pidale otra persona esté en la pantalla del vehiculo para leer la
presion del sistema mientras se ojusta.

Para ojustar la presién del sistema, afloje la tuerca exterior con la
herramienta de ajuste.

El nimero de pieza de la herramienta de ajuste es T48P0O878104
(Llave de gjuste del compensador de la bomba).

Utilice la llave hexagonal para girar el compensador de presién
en el sentido de las agujas del reloj para aumentar la presién, o en
sentido contrario para disminuirla.

Lo presion del sistema debe ser de 3250 psi.

Utilice la llave hexagonal para mantener la posicién del
compensador de presién mientras utiliza la herramienta de ajuste
para apretar la tuerca exterior.

Verifique que la presién del sistema sea de 3250 psi.

Revision de la fijacion de los
sujetadores

evise fodas las fuercas, pernos y anilles eldsficos para comprobar
R todas las t llos elast b
que estén firmes y en su lugar.

Cambio del aceite hidraulico
y filiros

Asegurese de que el motor esté apagado.

El aceite hidraulico y los filiros deben susfituirse aproximadamente
cada 500 horas de funcionamiento o cuando la pantalla del
vehiculo lo indique. El aceite también debe cambiarse si las
condiciones del clima lo exigen.

Desconecte el carro antes de vaciar la unidad. Acople las
mangueras en el vehiculo.

Para drenar el aceite hidraulico, refire el tapdn en el exiremo de la
vélvula de bola de drendje (A). Se puede conectar una manguera
de extensidn o la valvula de bola para poder vaciar los tanques
fuera de la maquina. Pase la manguera de drenaje a través del
agujero de lo bafiera del vehiculo y abra la vélvula de bola y drene
en una bandeja de drenaje. Después de drenar el aceite, cierre la
valvula de bola y vuelva a instalar el tapdn en la vélvula de bola.
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CDO2547-2-1-21
Una vez drenado el aceite, retire la placa de acceso del tanque
inferior (B) y cambie los filiros magnéiicos de aspiracion.

Refire y cambie los filiras (C), uno en el tanque superior y los dos
filtros cerca del radiador del motor.

—

CO02659-6-1-21 CRO2660-6-1-21
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Consulte la seccion "Aceites hidraulicos” del presente manual para
laos recomendaciones de aceite hidrdulico.

Después de cambiar el aceite, haga circular el aceite durante

5 minutos para eliminar todo el aire antes de recanectar el carro.

Revision del aceite del mecanismo
de orugas

Revise periddicamente el nivel de aceite en ambos mecanismos de
los orugas.

Para revisar el nivel de aceite, quite el tapén de nivel del centro (A)
y verifique que el nivel de aceite esté hasta el agujero del tapén.

Si es necesario afiadir aceite, llene a través de uno de los agujeros
(B) sobre el topén del centro hasia que el nivel de aceite llegue
hasta el agujero del tapén del ceniro.

Use aceite SAE-30-CD para llenar el mecanismo.

Vuelva a poner los tapones y apriételos.

® Q-'.___.'_U'_.'_:_: TO T T T

COO1519-2-1-21

Cambio del aceite del mecanismo
de orugas

Cambie el aceite después de las primeras 200 horas de
funcionamiento. Los cambios de aceite subsiguientes deben
programarse por lo menos una vez al afio o cada 1000 horas.

Para cambiar el aceite, pare el mecanisme con los fapones de
llenado/vaciado alineados verticalmente.

Quite los fres topones y vacie todo el aceite. Una vez vaciado el
aceite, ponga el tapén de vaciado inferior.

Liene el mecanismo a través del tapén superior hasta que el nivel de
aceite llegue hasta el tapén del centro.

Use aceite SAE-30-CD para llenar el mecanismo.

Vuelva a paner los tapones y apriételos.

|
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Limpieza de las superficies del
calentador

El calentador esta caliente y puede quemar laropa y
la piel. Mantenga el calentador protegido del personal
cuande no esté en uso y tenga cuidado al manejar el
calentador y el tubo de calefaccion.

Las superficies de las placas del calentador para fusiones de tope
deben mantenerse limpias y libres de acumulaciones de pléstico y de
contaminantes. Es mejor quitar las acumulaciones de plastico cuando
las superficies del calentador estan a tfemperatura de fusién usando
un trapo no sintético limpio y seco. Los pafios sintélicos pueden
fundirse en las superficies del calentador a temperatura de fusién.

Es necesario cubrir las placas de calentador para fusiones de tope
con un producto antiadherente.

Antes de cada fusidn limpie las superficies del calentader con un
trapo limpio y seco de material no sintético.

AVISO: Mo utilice matericles abrasivos para limpiar las superficies
del calentador. Uiilice solamente un trapo no sintético

limpio que no dafie las superficies del calentador.

CDO2588-2-1-21

Baterias del control remoto
por radio

Para cambiar la bateria del control remoto:
Voltee el contral remoto.

Empuje la bateria de las lengiietas que la sujetan y quite la bateria
del control remoto.

PHO5456-2-1-11

El almacenamiento del control remoto (A) v el cargador de |a
bateria (B) estén detrds de la puerta del almacenamiento del control
remoto del vehiculo. (C)
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Use el cargador de bateria para recargar la bateria que no se esta
utilizando.

Cambie una bateria descargada per otra completamente cargada
y coloque la bateria descargada en el cargador de baterias.

TracStar® 630i, 900§, 1200i
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Reemplazo y carga de la bateria

Desconecte la alimentacién de la bateria girando el interruptor de
desconexién de la bateria (A).

Refire la cobertura del panel lateral exierior. Consulte “Retirar
el panel lateral exterior” para obtener instrucciones sobre el
desmontaje de las coberturas de la maguina.

Retire el panel metdlico central exterior (B) retirando los 13 tornillos
y tirando ligeramente del panel hacia fuera y deslizandolo hacia el

extremo del metor de la maguina.

€D02551-2-1-1

Afloje el blogueo (C) para permitir que la bandeja de la bateria
salga de la méquina.

Fa

CD02552-2-1-21
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Desconecte la bateria refirando primero el cable negativo [negro) y
luego deslice la bandeja de la bateria (D) hacia afuera lo suficiente
para luego retirar el cable positivo {rojo). Deslice la bandeja de la
bateria hacia aluera por completo.

Para retirar la bateria, refire el soporie de la bateria y levantela para
sacarla de la bandeja.

Cambie la bateria por una que cumpla todos los requisitos
mencicnados abajo.

* Capacidad minima, empapada en frio a 0 °F (- 18 °C) o mas
* Motor solamente, amperios de arranque en frio: 850 (CCA)

* Motor solamente, capacidad de reserva: 135 min (RC)
Conexién de carga de la bateria

La bateria se puede cargar a través de un conector de bateria
remoto (E) montado en la parie del lado del motor de la méquina.

Asegirese de que el conector tenga la tapa guardapolve puesta
cuando no esté en uso.

El fipo de enchufe para la conexién de carga es un conector SB175
de Anderson Power Products.

CHARGING
CONNECTION

CO02515-2-1-21
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FALLAS

Fallas

_—-" 1
DESCRIPTION:
/' Fuel Level is below 25%. Error reported.

/ POTENTIAL CAUSES:

Diesel fuel level is low

|

PINOUT & WIRE INFORMATION:
Vehicle controlier pin K013 WHT-BRM. Harness J111, BLK/WHT

MACHINE ACTION:

Machine is allowed to run until fuel is depleted

AT

DISMISS

HO5763-2-1-21

1} Vistas de las fallas:
Visualizacién de fallas de la cantidad total de fallas.
2] SPN (NUmero de pardmetro sospechoso):
Nimero de identificacién de una falla en particular.
3} Ubicacién de la falla:
Dispositivo o ubicacién donde se produjo la falla.
4] FMI (Indicador de modo de falla):
Nivel de gravedad otorgado a una falla. El nivel de gravedad es de (0 a 31), siendo O el mas grave y 31 el menos grave.
5) Descripcion de la falla:
Descripcidn de la falla activa.
6) Sintomas/causas:
Descripcién de las posibles causas o sintomas de la falla activa.
7} Ubicacién del problema/asignacién de pines:
Descripcién de la ubicacién o asignacién de pines eléctricos donde se encuentra la falla activa.
8) Accion de la maquina:

Descripcién de la informacién correctiva correspondiente a la falla activa.

TracStar® 630i, 900i, 1200i 10-1 Fallas



ACEITES HIDRAULICOS

Aceites hidraulicos

El uso de un aceite hidraulico adecuado es obligatorio para poder lograr los niveles maximos de rendimiento y vida dfil de lo magquina. Utilice

un aceite hidrdulico limpio, de alia calidad y con propiedades antidesgaste con un indice de viscosidad (V1) de 135 minimo. Deberd tener una
viscosidad maxima de 500 ¢S5t (2000 55U) durante el arranque inicial (a temperatura ambiente) y una viscosidad minima de 13 ¢St (65 53U) a la
temperatura maxima del aceite {la cual generalmente es 80 °F sobre lo temperatura ambiente). Si se ufilizan aceites hidrdulicos que no safisfacen
estos criterios, se podria tener un rendimiento deficiente y/o causarles dafios a los componentes hidraulicos.

Lo tabla siguiente especifica la temperatura del aceite para diferentes grados de viscosidad. El aumento de temperatura del aceite hidréulico puede
variar de 30 °F hasta aproximadamente 80 °F por encima de la temperatura ambiente segin el ajuste de la presidn, la edad de la bomba, el
viento, efc. En la fdbrica se afiade aceite hidrdulico Mobil Univis N44. Este aceite ofrece la ventoja de una gama de temperaturas mas amplig; sin
embargo, este aceite no debe emplearse para funcionamiento continuo a menos de 24 °F

» - - - » -
Caracteristicas de aceites hidraulicos

Fabricante Mombre del St 5l VI [-20F-10F OF 10F 30F 50F JOF QOF 1O F 130 F 150 F Gama Gama

oceila 100 F | 210 F °F b od
"

k: Mokl DTE 10 Excel 15 | 158 | 41 | 1648 NPEN] SHIIEN] TEIRNN ST NPUTETN OGRS TR, SeSCeEn | _1ens | o745
35

1? D‘TE 'lO Ey‘csijz 32.,? 6.6 !64 LR SRR S R SRS RILERREEE EER RS RS EEE RS R LESEEER EEEESS]] IQ_"S‘ _1]_&8
3

i e T Eediid | dts | 5E | ik adivieadrnatio s issilsmecieeesvdvvac | g o | cam
5

L DYE 10 Excel 68 | 68,4 | 1.2 | 156 e e B e s LR el I PR T-Vol B

Unvis 32 | 349 | a9 [ 164 s | i

it | o | 2e ik P TN ERsors, o Gempr oo oy VECUl ORIl (BN

iicities: | 2% || P M Py B powes pen s P

MOTA: Esta tabla estd basada en las recomendaciones de grado de viscosidad de 13 a 500 ¢5t dadas por el fabricante de la bomba.

MNOTA: Los femperaturas indicadas son las temperaturas del aceite. = NO son temperaturas ambientes.
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ESPECIFICACIONES
Especificaciones de TracStar® 630i, 900i y 1200i
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CARRO DE 4 MORDAZAS
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1e]
CARRO DE 3 MORDAZAS
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Numeros de piezas AT24P0817487 (630i) | AT900P0807623 (900i) | ATA8P0808167 (1200i)
Capacidades 8 pulg IPS-24 pulg 12 pulg IP5-36 pulg 16 pulg de
de D.E. de D.E. D.E. - 48 pulg de D.E.
(225 mm-630 mm) {340 mm-200 mm) (450 mm-1200 mm)
Tipo de fuerza de cilindro: HF, MF HF, MF HF, MF HF, MF

0O | Fuerza media TEPA: 98,8 cm? TEPA: 98,8 cm? TEPA: 91,2 cm?

E Areas de pistén efectivas totales (15,32 pulg®), (15,32 pulg?), (14,14 pulg?),

5 Fuerza mdxima Fuerza maxima: Fuerza maxima: Fuerza maxima:

45 960 |b (20 847 kg) 45 960 b (20 847 kg) 42 4201b (19 241 kg)
Fuerza alta TEPA: 1899 em’ TEPA: 1899 em? TEPA: 202,7 cm®
Areas de piston efectivas totales (29,44 pulg?), (29,44 pulg?), (31,42 pulg?),
Fuerza maxima Fuerza maxima: Fuerza maxima: Fuerza maxima:

88 320 b (40 061 kg) | 88320 1b (40 061 kg) | 94 260 Ib (42 755 kg)
Peso de la maquina 9700 Ib (4400 kg) |[104001b (4718 kgl 14 8501b (6736 kg)

o |Pese del envio (ib), (ko) 101251b  (4593kg) |108251b (4911 kg) |154001b (6985 kg)

| Peso del carro de 3 mordazas (Ib), (kg) 1400 Ib (635 kg) 1700 Ib (772 kg) 3500 Ib (1588 kg)

& Peso del carro de 4 mordazas (Ib), (kg) 3600 b (1633 kg) 4300 Ib (1951 kg) 7350 1b (3334 kg)
Peso del vehiculo 61001b (2767 kg) |61001b  (2767kg) |75001b (3402 kg)
Longitud de la maquina A | 150 pulg ({3810 mm) 150 pulg (3810 mm| 157 pulg (3988 mm)
Ancho de la maquina B|95pulg (2413 mm) 98,4 pulg (2499 mm) 145 pulg (3683 mm)
Altura de la maquina C |80pulg (2032 mm) |85pulg (2159 mm) 101 pulg (2566 mm)
ﬁ':::‘i:: o Tihpecertralayle D |46,5pulg (1181 mm) |52,5pulg (1326mm) |61 pulg (1550 mm)
Longitud del vehiculo E | 150 pulg (3810 mm) 150 pulg (3810 mm) 157 pulg (3988 mm)
Ancho del vehiculo F|85pulg (2159 mm) 85pulg (2159 mm) 90 pulg (2286 mm)
Altura del vehiculo G | 80 pulg (2032 mm) 80 pulg (2032 mm) 81 pulg {2058 mm)

i | Longitud del carro de 4 mordazas H |91 pulg (2311 mm) 91 pulg (2311 mm) 107 pulg (2718 mm)

E Ancho del carro de 4 mordazas | [68pulg (1727 mm) 71 pulg (1803 mm) 86 pulg (2185 mm)

‘E Altura del carro de 4 mordazas J | 51 pulg (1295 mm) 63 pulg {1600 mm) 78 pulg (1982 mm)

[}

% ‘:'::: dt:"“"" centraldel carrode | 1ol )4 ulg  (610mm]  |30pulg  [762mm) |38pulg (966 mm)
Longitud del carro de 3 mordazas L|62pulg (1575 mm) 62 pulg (1575 mm) &9pulg (1753 mm)
Ancho del carro de 3 mordazas M| s pulg (1295 mm) 60 pulg {1524 mm) 75 pulg (1905 mm)
Altura del carro de 3 mordazas N | 41 pulg ({1041 mm) 50 pulg (1270 mm)| 66pulg (1677 mm)
:I:;urdliez‘l:slineu central clat corrade 0 | 19 pulg (483 mm) 25pulg (635 mm) 34pulg (864 mm)
Longitud del envio (min) 150 pulg (3810 mm) 150 pulg (3810 mm| 157 pulg (3988 mm)
Ancho del envio (min) 95 pulg (2413 mm) 98,4 pulg (2499 mm) 10 pulg (2794 mm)
Altura del envio (min) 80pulg (2032 mm) 85pulg (2159 mm) 101 pulg (2566 mm)
Caballos de fuerza del motor 74 hp 74 hp 74 hp

" ::r:i:f::d gelagde de'combottihle 87 1 (23 galones) 87 | (23 galones) 87 | (23 galones)

g Tipo de combustible del motor Diésel Diésel Diésel

" | Gomeciod de e de combuste on | 15 pory 12 hores
Sistema de arranque del motor Eléctrica Eléctrica Eléctrica

TracStar® 630i, 900§, 1200i
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HIDRAULICA

Presion de fusion

207 bar (3000 psi)

207 bar (3000 psi

207 bar (3000 psi)

Presion del sistema hidraulico

224 bar (3250 psi)

224 bar (3250 psi)

224 bar (3250 psi)

Capacidad del depésito hidraulico

87 1 (23 galones)

87 1(23 galones)

87 1 (23 galones)

Alimentacion del refrentador

Hidraulica

Hidraulica

Hidraulica

< Transporte de movilidad Autopropulsado Autopropulsado Autopropulsado
g Tipo de movilidad Orugas de arrastre Orugas de arrastre Orugas de arrastre
% de goma de goma de goma
£ | Velocidad del vehiculo de movilidad 1,5 mph (2,4 kph) 1,5 mph (2,4 kph) 1,4 mph (2,3 kph)
g Entrada eléctrica Ninguno, auténoma Ninguno, auténoma Ninguno, auténoma
a
2 | Alimentacién del calentador 10 950 W 20 461 W 35000W
E Frecuencia del calentador 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz

a o| Ubicacién del operador en el carro 84 dB(A) 84 dB(A) 84 dB(A)

a8

5 E Ubicaciéon del operador en la consela 85 dB(A) 85 dB(A) 85 dB(A)

Z | del vehiculo
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NOTAS

Notas
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