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Informacion importante sobre seguridad

La mayoria de los accidentes relacionados con el funcionamiento, el mantenimiento y la reparacién de los productos se deben a la falta de
observacién de las reglas o precauciones basicas de seguridad. A menudo, se puede evitar un accidente si se reconocen las situaciones
potencialmente peligrosas antes de que ocurran. Una persona debe estar alerta a los peligros potenciales. Esta persona también debe tener
la capacitacién, las habilidades y las herramientas necesarias para realizar estas funciones correctamente.

Se ofrece capacitacién avanzada a través de McElroy University. Los cursos ofrecidos estén destinadas a mejorar su eficiencia, productividad
y seguridad en el uso correcto del equipo McElroy.

El funcionamiento, mantenimiento o reparacién inadecuados de este producto pueden ser peligrosos y resultar en
lesiones o la muerte.

No opere este producto sin antes haber leido detenidamente y comprendido todas las secciones de este manual y los
manuales de los demds equipos que se usaran con él.

Cumpla con todos los reglamentos federales, estatales, locales y especificos de la industria.

Los peligros se identifican con el “Simbolo de aviso de seguridad” y van seguidos de una “Palabra de senalizacién” como “PELIGRO,

“ADVERTENCIA" o “PRECAUCION". Los avisos de seguridad se muesiran a confinuacién.

El significado de estos simbolos de aviso de seguridud es el siguiente:

A [ 0{c]:{e]N - Indica una situacion de peligro inminente que, de no evitarse, causard la muerte o lesiones graves.

- Indica una situacion de peligro potencial que, de no evitarse, podria causar la muerte o lesiones graves.

A\ PRECAUCION! - |ndica una situacion de peligro que, de no evitarse, podria causar lesiones leves o moderadas.

Las palabras de sefializacion "AVISO" e "IMPORTANTE" se utilizan para llamar la atencién sobre informacion importante.

El significado de estas palabras de sefializacion es el siguiente:

“AVISO" - informacién que puede ayudarle a evitar algo que podria causarle dafos a la maquina o a la propiedad de alguien. También
puede utilizarse para advertir contra pracficas poco seguras.

“IMPORTANTE" - informacion que puede ayudarlo a hacer un mejor trabaijo o facilitar su trabajo de alguna manera.

McElroy no puede anticipar todas las circunstancias posibles que podrian implicar un riesgo potencial. Por lo tanto,

las advertencias dadas en esta publicacién y en el producto no son exhaustivas. Si se utiliza una herramienta, un
procedimiento, un método de trabajo o una técnica de operacidn que no esté especificamente recomendada por McElroy,
debe asegurarse de que sea seguro tanto para usted como para los demas. También debera asegurarse de que el
producto no se dafiara ni se volvera inseguro por los procedimientos de operacién, mantenimiento o reparacién que elija.

La informacidn, las especificacienes y las ilustraciones de la publicacién se basan en la informacién disponible en el momento de su
redaccion. Las especiﬁcuciones, presiones, medidas, ajustes, ilustraciones y ofros elementos pueden cambiar en cuanuier momento. Estos
cambios pueden afectar el servicio que se presta al producto. Obtenga la informacion completa y mas actualizada antes de iniciar cualquier
trabajo. la informacién mas actualizada esta disponible en nuestro sitio web

www.mcelroy.com.

THO5337-04-18

| Cancer y dafio reproductivo -
www.P65warnings.ca.gov
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Cuando se necesiten repuestos para este producto,
McElroy recomienda utilizar repuestos de McElroy o pie-
zas con especificaciones equivalentes, incluidas, entre
otras, las dimensiones fisicas, el tipo, la resistencia y el
material.

B1B336Y

El incumplimiento de esta advertencia puede provocar
fallos prematuros, daiios en el producto, lesiones perso-
nales o la muerte.
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PREFACIO

Informacion de la literatura

Este manual debe almacenarse en un lugar protegido
para futuras consultas. Utilice el soporte para literatura si
se proporciona con el producto. la copia digital contiene
hipervinculos. Pulse Alt + Flecha izquierda para volver al
hipervinculo seleccionado.

Este manual contiene informacién de seguridad, instrucciones de
operacién, informacién de fransporte, informacién de lubricacion
e informacién de mantenimiento.

Algunas fotografias o ilustraciones de esta publicacién muestran
detalles o equipos que pueden ser diferentes de su magquina.

Es posib|e que se hc:yc:n retirado los protectores y las cubiertas
con fines ilustrativos.

Las continuas mejoras y avances en el disefio del producto
pueden haber provocado cambios en su maquina que no se
incluyen en esta publicacién. Leq, estudie y conserve este manua
junto con la méquina.

Si tiene alguna pregunta sobre su maquina o sobre esta

publicacidn, péngase en contacto con su distribuidor de McElroy.

Encuenire su distribuidor mas cercano en nuestra pagina web
www.mcelroy.com.

Seguridad

La seccion de seguridad enumera las precauciones basicas
de seguridad. Ademas, esta seccion identifica el texto y las
ubicaciones de las sefiales de advertencia y las etiquetas
utilizadas en la maquina.

Lea y comprenda las precauciones basicas enumeradas en
la seccién de seguridad antes de operar o realizar tareas
de mantenimiento y reparacién en esta méaquina.

Funcionamiento

La seccién de funcionamienta es una referencia para el nuevo
operador y un repaso para el operador experimentado. Esta
seccién incluye un andlisis de los manémetros, los interruptores, los
controles de la maquing, los accesorios y el transporte.

Las fotografias e ilustraciones guian al operador a través de los
procedimientos correctos de configuracion, revision y operacién
de la maquina.

Las técnicas de operacion descritas en esta publicacion son
basicas. Lo destreza se desarrolla a medida que el operador
adquiere conocimientos y experiencia con la maquina y

sus capacidades.

Mantenimiento

Lo seccidn de mantenimiento es una guia para el cuidado del
equipo. El programa de mantenimiento enumera los elementos

que se deben mantener en un intervalo de servicio especifico. Los
elementos que no tienen intervalos especificos aparecen en el
intervalo de servicio “Segin se necesite”. El programa muestra la
pagina de los instrucciones paso a paso necesarias para realizar el
mantenimiento programado. Utilice el programa como indice para
todos los procedimientos de mantenimiento.

Algunos procedimientos de mantenimiento pueden estar
referenciades en un manual correspondiente a ese compaonente
de la maquina. Por ejemplo, el mantenimiento de un componente
del motor tendria sus intervalos y procedimientos en el manual
del operador del motor.

Utilice el medidor de horas (si estd equipado) para determinar
los intervalos de mantenimiento. Se utilizaran intervalos de
calendario en lugar de intervalos de medidor de horas si

la maquina no dispone de medidor de horas. El servicio
recomendado debe realizarse siempre en el intervalo que ocurra
primero.

En condiciones de operacién extremadamente severas,
polvorientas o himedas, podria ser necesario realizar
una lubricacién mas frecuente que la especificada en el
programa de mantenimiento.

McElroy University

SINCE 193 -

McEI.ROY

I VER S

Durante més de 30 afios, McElroy ha sido el dnico fabricante

de maquinas de fusidn de tuberias que ha ofrecido formacién
avanzada de manera continua. Los cursos estan disefiados para
mejorar su eficiencia, productividad y seguridad en el uso correcto
de las maquinas McElroy. Las clases de McElroy University estan
estructuradas para que las habilidades aprendidas y las maguinas
utilizadas en cada clase se asemejen estrechamente a las
mdquinas que se encuentran en los sitios de trabajo de instalacién
de tuberias. Ofrecemos formacién en nuestras instalaciones o en
las suyas. Nuestros instructores de cursos de McElroy University,
excepcionalmente calificados, cuentan con afos de experiencia en
la industria.

La matricula de cada curso inc|uye almuerzos, materiales
del curso y un certificado de finalizacién. Las inscripciones
en linea, asf como la oferta actualizada de cursos y fechas,
estan disponibles en www.mcelroy.com/university

Este manual estd disefiado solo como guia y no sustituye la
capacitacién adecuada por parte de instructores calificados. La
informacién en este manual no es exhaustiva y no puede abarcar
todas las situaciones posibles que pueden encontrarse durante
diversas operaciones.

Prefacio
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Informacion de patentes

Este producio y ofros productos podricn estar profegidos
por patentes o tener patentes pendientes. La informacién
mas reciente sobre las patentes estd dispenible en

patent.mcelroy.com

Reemplazo de la literatura

Este producto se envia con un manual del operador impreso.
Si el manual se pierde o se dafia, solicite un manual de
reemplozo o descargue e imprima una copia del manual

en www.mcelroy.com.

Ubicacion de la placa de
identificacion

Cada maquina tiene una placa de identificacién que incluye

el nimero de modelo de la maquing, el nimero de serie vy los
requisitas de potencia. Los nimeros de modelo y de serie pueden
utilizarse para registrar la maquina en linea y activar la garantia.
Consulte la tarjeta de garantia para obtener informacién sobre el
registro de su producto.

&)
i S W
Placa de identificacién del vehiculo

O |

L — .
. |
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Placa de identificacién del carro

.

Piezas de repuesto

Consulte el buscador de piezas de McElroy en
www.mcelroy.com para localizar piezas para su compra.
Consulte el nimero de modelo en la placa de identificacion de la
maquina cuando utilice el buscador de piezas.

Comuniquese con su distribuidor de McElroy para sdlicitar piezas
de repuesto. Encuentre su distribuidor mas cercano en nuestra
pagina web www.mcelroy.com.

Equipo antiguo

Consulte el Manual del Operador del Pit Bull® (T5034102)

incluido en su paquete Pit Bull para obtener instrucciones sobre el
funcienamiento de los carros antiguos en el vehiculo TracStar®.

TX05338-8-24

TracStar® 412i y 618i
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Garantia limitada

McElroy Manufacturing, Inc. (McElroy) garantiza que todos

los productos que fabrica, vende y repara estan libres de
defectos de materiales y de fabricacién; bajo los términos de
esta garantia, su obligacidén queda limitada a la reparacién

o el reemplazo en su fdbrica y a productos nuevos, dentfro de

5 aios después de haber sido despachados, salvo los arficulos
comprados (tales como dispositivos electrénicos, bombas,
interruptores, etc.), en cuyo caso se aplicard la garantia del
fabricante correspondiente. La garantia se aplica ante devolucién
de articulos con flete prepagado, los cuales, después de haber
sido examinados, se identifican como defectuosos. Esta garantia
no se aplica a productos o componentes que han sido reparados
o alterados por cualquier persona aparte de McElroy o que
presentan dafios como resultado del mal use, negligencia o
accidentes, o que no han sido operades o mantenidos conforme
a las instrucciones v advertencias impresas de McElroy. Esta
garantia se ofrece expresamente en lugar de todas las demas
garantias, ya sean expresas o implicitas. Las compensaciones
del Comprador son las Gnicas y exclusivas disponibles, y el
Comprador no tendrd derecho a recibir dafios incidentales o
consecuentes. El Comprador renuncia al beneficio de cualquier
regla que indique que el descargo de responsabilidad por
garantia debe interpretarse en contra de McElroy y acverda que
dichos descargos aqui se interpretaran liberalmente a favor de

McElroy.

Devolucion de mercancias

El Comprader acuerda no devolver bienes por ninguna razon,
excepto con el consentimiento previo por escrito de McE|rcy,
obtenido antes de dicha devolucién, y dicho consentimiento, si se
otorga, especificard los términos, condiciones y cargos bajo los
cuales se podrd realizar la devolucién. Los materiales devueltos
a McElroy para trabajos de garantia, reparacién, etc,, deben
tener un nimero de Autorizacién de Devolucién de
Material (RMA), y debe indicarse en el pagquete al momento
del envio. Para recibir ayuda, las consultas deben dirigirse a:

McElroy Manufacturing, Inc.
P.O. Box 580550
833 North Fulton Street Tulsa, Oklahoma 74158-0550 EE. UU.

TELEFONO: (918) 8368611, FAX: (918) 831-9285.
CORREO ELECTRONICO: fusion@McElroy.com

Nota: Algunas reparaciones, trobajos en garantia y consultas
podran ser dirigidos o un centro de servicio o distribuidor
autorizado.

Renuncia de responsabilidad

McElroy no acepta ninguna responsabilidad por las uniones por
fusion. El uso y mantenimiento del producto son responsabilidad
de terceros. Recomendamos que se sigan procedimientos de
unién calificados al ufilizar equipos de fusion McElroy.

McElroy no ofrece ninguna ofra garantia de ningin tipo,

sea expresa o implicita; y todas las garantias implicitas de
comerciabilidad e idoneidad para un propésito particular que
excedan la obligacion previamente mencionada son rechazadas
por McElroy.

Mejora del producto

McElroy se reserva el derecho de realizar cambios o mejoras en
sus productos sin incurrir en responsabilidad v obligacién alguna
de actualizar o modificar méquinas previamente vendidas y/o
5US QCCesorios.

Divulgacion de informacion

Ninguna informacién o conocimiento divulgados antes o después
a McElroy en el desempeiio o en relacién con los términos

aqui expuestos serdn considerados como confidenciales o
propiefarios, @ menos que se acuerde expresamente por escrito
con McElroy, y dicha informacién o conocimiento estaran libres
de resfricciones, salvo en el caso de una demanda por infraccién
de patente, como parte de la consideracion aqui expuesta.

Derechos de propiedad

Todos los derechos de propiedad relacionados con el equipo o
sus componentes que deberdn ser entregados por McElroy segin
estos términos, y todos los derechos de patente correspondientes
que surjan antes de, durante el transcurso, o como resultado del
disefio o fabricacion de dicho producto, son propiedad exclusiva

de McElroy.
Ley aplicable

Todas las ventas estaran regidas por el Cédigo Comercial

Uniforme de Oklahoma, EE. UU.

Registre su producto en linea para activar su garantia:
www.McElroy.com/fusion

{Copie aqui la informacién que aparece en la placa
de identificacién de la maguina para sus archivos).

N.° de modelo

N.° de serie

Fecha de recepcién

Distribuidor

TROS533%-04-18

Prefacio
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SEGURIDAD

€003733-3-20-25

Puede haber varios mensajes de seguridud especiﬁcos en esta
madgquina. En esta seccidn se revisa la ubicacion exacta de los
peligros y su descripcién. Por favor, familiaricese con todos los
mensajes de seguridad.

Asegirese de que todos los mensajes de seguridad de la
maquina sean legibles. Limpie los mensajes de seguridad o
reempldcelos si no puede leer las palabras. Reemplace las
ilustraciones si no son legibles. Cuando limpie los mensajes de
seguridad, ufilice un pafio, agua y jabdn. No utilice solventes,
gasolina v otros productos quimicos agresivos para limpiar los
mensajes de seguridad. Los solventes, la gasolina o los productos
quimicos fuertes podrian aflojar el adhesivo que fija el mensaje
de seguridad o dafar la impresién del mensaje de seguridad.

Reempﬁnce cuc:|quier mensaje de seguridud que esté dofiado o
que falte. Si un mensaje de seguridad estd unido a una pieza que
se reemp]uzu, instale un mensaje de seguridud enla pieza de
repuesto. Los nuevos mensajes de seguridud pueden pedirse a
McElroy utilizando el nimero de pieza indicado.

Seguridad general

La seguridad es importante. Informe cualquier anomalia que
observe durante la preparacion o el funcionamiento.

ESCUCHE si se producen golpes secos, choques, ruidos
metdlicos, chirridos, fugas de aire o sonidos poco comunes.

UTILICE EL OLFATO para detectar olores como aislamiento
quemudo, metal caliente, caucho ardiendo, aceite caliente o gas
natural.

UTILICE EL TACTO para percibir cualquier cambio en |a forma

en que opera el E'qLI]pO.

OBSERVE si hay problemas con el cableado y los cables,

conexiones hidraulicas u ofros equipos.

INFORME cualquier cosa que vea, sienta, huela o escuche que
sea diferente de lo que espera, o que considere insegura.

PIENSA

SAFE15T-5-22-23

Equipos de seguridad

Use un casco, zapatos de seguridad, gafas de seguridad y ofros
equipos de proteccién personal aplicables.

Mo use articulos de joyeria ni anillos, tampoco vista ropa suelta
ni lleve el cabello large que pudiera ser atrapado por los
controles o la méquina en movimiento. Retire cualquier equipo
de seguridad suelto durante una operacién que pueda ser
arrastrado o atrapado por la maquina.

Asegorese de que el equipo de prevencién de incendios u ofro
equipo de extincidn de incendios esté disponib]e y que todo el
personal sepa cémo y cuando utilizarlo.

TracStar® 412i y 618i
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No opere en un entorno peligroso

A\ {PELIGRO!

Los motores eléctricos y los calentadores no son a
prueba de explosiones. El uso de estos componentes
en un entorno explosivo resultard en lesiones graves
o muerte.

Si opera en un entorno explosivo, el carro debe ser retirado del
vehiculo y el vehiculo debe ser operado en un entorno no
explosivo. El calentador debe alcanzar la temperatura en un
entorno no explosive y luego desconectarse antes de entrar en lo
atmasfera explosiva para la fusion.

WRO0124-2-27-24

Manejo de combustible

A\ ;PELIGRO!

La gasolina y el diésel son extremadamente
inflamables, y sus vapores pueden explotar si se
encienden.

El diésel con contenido ultra bajo de azufre (ULSD)
representa un mayor peligro de encendido estatico
que las formulaciones anteriores de diésel con mayor
contenido de azufre. Evite la muerte o lesiones graves
por incendio o explosién; consulte con su proveedor
de combustible o del sistema de combustible para
garantizar que el sistema de dispensacién cumpla con
las normas de abastecimiento de combustible en lo que
respecta a la conexién a tierra y puesta a masa.

No llene el tanque de combustible mientras el motor esté
caliente o en marcha, ya que el combustible derramado podria
encenderse.

Siempre reposte en terreno llano.

Reabastezca combustible en un drea bien ventilada. No fume
ni permita llamas o chispas en la zona donde se reabastece el
motor con combustible o donde se almacena el combustible.

No arranque el motor cerca de combustible derramado. Limpie
los derrames inmediatamente.

Asegurese de que la tapa del tanque de combustible esté bien
cerrada y asegurada correctamente.

Evite el contacto repetido o prolongado del combustible con la
piel o la inhalacién de vapor de combustible.

Monejo de combustible-4-15-24

Unidad con motor

& {PELIGRO!

Los motores de combustién pueden causar explosiones
cuando se operan en una atmésfera explosiva. No
opere maquinas a gasolina o diésel en una atmésfera
explosiva.

Cuando opere en una atmésfera explosiva, mantenga el vehiculo
en una zona segura utilizando el kit de zanja.

Ayude a prevenir incendios manteniendo la maquina libre de
acumulaciones de basura, escombros y virutas del refrentador.

WRO0124-2-27-24

Seguridad

TracStar® 412i y 618i



Monéxido de carbono

A\ {PELIGRO!

Los gases de escape del motor contienen monéxido
de carbono venenoso. El monéxido de carbono puede
causar nduseas severas, desmayos y muerte. Evite
inhalar los gases de escape y nunca haga funcionar
el motor en un lugar cerrade o confinado.

WROD093-4-15-24

Seguridad en el manejo de tubos

No se coloque usted ni a ningin otro trabajadoer debajo
de un tubo sostenido o elevado. El tubo es pesado y
podria caer inesperadamente.

Un tubo doblado puede almacenar una gran cantidad
de energia. No doble ni fuerce el tubo en la maquina. Un
tubo doblado con energia almacenada puede generar
una fuerza tremenda cuando se libera esa energia.

Se recomienda que el tubo siempre esté sujeto firmemente, ya
sea en las mordazas de la maquina de fusién o correctamente
conectado a un dispositivo de elevacion.

AVIS0: No deje la maquina desatendida al personal sin
autorizacion. No permita que personal sin autorizacion opere la
maguina.

Mantenga a las personas que no participan en el manejo de

los tubos alejadas de las operaciones de manejo de tubos.
Manténgase alejodo del tubo cuando el tubo y el equipo de
manejo estén en movimiento. Cuando estén en movimiento, todas
las personas involucradas en el manejo del tubo deben poder ver
a las demas en todo momento. Si alguna persona involucrada

en el manejo no estd a la vista, detenga inmediatamente el
movimiento del equipo y el tubo, y ubique a esa persona. No
continde hasta que todas las personas hayan sido ubicadas y
estén a la vista.

MNunca empuje, haga rodar, descargue ni deje caer tramos,
atados o espirales de tubos desde el camién de entrega, desde
el equipo de manejo o en una zanja. Siempre use el equipo
adecuado para elevar, mover y bajar el tubo.

WROO0123-2-15-24

Puntos de aplastamiento

El equipo operado hidraulicamente funciona bajo

alta presién y genera fuerzas extremadamente altas.
Cualquier objeto que sea atrapado accidentalmente por
la maquina serd aplastado. Mantenga los dedos, pies,
brazos, piernas y cabeza fuera de la mdaquina mientras
el sistema hidraulico esté activado. Siempre aseguirese
de que la maquina esté apagada antes de ingresar a la
mdquina por cualquier motivo.

WROO012-4-15-24

TracStar® 412i y 618i
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Bateria

" remm

No exponga la bateria a llamas o chispas eléctricas.

El hidrégeno generado por la bateria es explosivo. S5e
pueden producir lesiones graves debido a la explosién
de la bateria.

C S pvomm

La bateria contiene édcido que puede causar
quemaduras. No permita que el liquido de la bateria
haga contacto con su piel, ojos, telas o superficies
pintadas. Después de tocar la bateria o la tapa de

la bateria, no se toque ni se frote los ojos.

Contacto con los ojos: Enjudguese los ojos con abundante
agua durante al menos 15 minutos. Busque atencién médica
inmediata si los ojos han estado expuestos directamente al dcido.

Contacto con la piel: Enjuague las dreas afectadas con
abundante agua usando una ducha de emergencia de chorro
grande, si esta disponible, durante al menos 15 minutos. Quitese
la ropa contaminada. Si los sinftemas persisten, busque atencion
meédica.

Seguridad eléctrica

= remmm

Siempre asegurese de que el equipo esté debidamente
conectado a tierra. Es importante recordar que esta
trabajando en un entorno humedo con dispositivos
eléctricos. Las conexiones adecuadas a tierra ayudan a
minimizar las probabilidades de una descarga eléctrica.

WROO125-2-27-24

WROO126-2-27-24

Inspeccione frecuentemente los cables eléctricos y la unidad
en busca de dafos. Solicite la sustitucion de los componentes
averiados y que el mantenimiento sea realizado por un
electricista calificado.

AVI50: Conecte siempre las unidades a la fuente de
alimentacién adecuada, tal como se indica en la unidad o en el
manual del operador.

AVISO: Desconecte la méaquina de la fuente de alimentacion
antes de realizar cualquier mantenimiento o ajuste.

= o

=

WROO0D65-4-15-24

Unidad con sistema hidraulico

Es importante recordar que una fuga repentina de aceite
hidraulico puede causar lesiones graves e incluso ser mortal si
la presién o la temperatura del aceite es suficientemente alta.

Los fluidos que escapan bajo presién pueden penetrar la
piel y causar lesiones graves. Mantenga las manos y el
cuerpo alejados de los orificios que expelen fluido bajo
presién. Utilice un trozo de cartén o papel para buscar
fugas. Si algin fluido se inyecta en la piel, debe ser
extraido de inmediato por un médico familiarizado

con este tipo de lesiones.

No opere la maquina con
las cubiertas removidas.

~remmm

Las piezas giratorias expuestas podrian causar lesiones
corporales graves si se tocan Solo opere la méaquina con
todas las cubiertas instaladas.

Seguridad

TracStar® 412i y 618i



Las cuchillas del refrentador
estan afiladas

Las cuchillas del refrentador estan afiladas y pueden
cortar. Tenga cuidado al operar el refrentador y al
manipular la unidad.

AVISO: Nunca extienda las cuchillas del refrentador mas alla
de la circunferencia interior o exterior del refrentador.

WRO0122-4-15-24

Colocacion y ajuste de
la maquina de fusién

Coloque la maguina de fusién en un terreno lo mas
nivelado posible.

Si es necesario operar la maquina sobre un terreno desnivelado,
asegurese de que el suelo sea estable. Algunas condiciones
inestables pueden incluir hielo, nieve, lodo y grava suelta.

- pwmmm

Por seguridad operativa, nunca opere la maquina en
una pendiente superior al 30 % (3 pies de cambio de
elevacion en 10 pies).

S 10 pies

CDOAN47-6-11-24

Manténgase alejado

remmm

El calentador y el refrentador giran rapidamente y
pueden causar lesiones corporales graves si alguien
estd demasiado cerca. Todo el personal debe
mantenerse alejado de la parte trasera de la maquina
durante su operacién.

Sea consciente de usted mismo y de los demds al operar esta
maquina y cuando se estén moviendo secciones de tuberia.

AREA DE PELIGRO

Mo se pare T :

mientras la 2
magquina esta en 3 ples !
funcionamienta !
0 1

=

Lado del operador

WRO0127-7-25-24

Mantenga la maquina alejada
del borde de la zanja

" remm

El equipo pesado demasiado cerca de una zanja puede
hacer que las paredes de la zanja se derrumben.
Mantenga la maquina lo suficientemente alejada del
borde de la zanja para prevenir lesiones al personal y
daiios al equipo debido al derrumbe.

WROO115-4-15-24

TracStar® 412i y 618i
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Seguridad en la elevacion

Siga todos los reglamentos federales, estatales, locales
y especificos de la industria que sean aplicables a las tareas
de elevacion.

G

Advertencias de seguridad:

1. No opere un dispositivo de elevacion que
esté dafiado o funcione mal.

No levante personas.

No levante una carga suspendida sobre personas.
No deje una carga suspendida sin supervisién.
No quite ni oculte las etiquetas de advertencia.
Manténgase alejado de la carga suspendida.

Levante las cargas solo lo necesario.

N RN

Emplee prdcticas de elevacién generalmente
aceptadas como seguras.

Seguridad del personal
en la elevacion

Los componentes de la mdquina son pesados. Levantar
algunos componentes de la maquina con una sola
persona puede resultar en una lesién. Utilice a dos
personas para levantar esos componentes de

la méquina.
0,/

Elevacian de componentes pesados-4-15-24

El calentador esta caliente

El calentador esta caliente y puede quemar la ropa'y
la piel. Mantenga el calentador protegido del personal
cuando no esté en uso y tenga cuidado al manejar el
calentador y el tubo de calefaccién.

AVIS0: Use solo un trapo limpio, seco, libre de pelusa y no
sintético para limpiar las placas de tope del calentador.
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El colentodor estd caliente-4-15-24

No remolque la TracStar®

La TracStar no estd disefiada para ser remolcada. Las orugas
no se moveran si se remolcan. Intentar remolcar la TracStar
ocasionara dafios a la maquina. Transporte siempre la maquina
en un remolque de plataforma o por medios similares.

AVISO: Asegirese de que la mdquina esté correctamente sujeta
durante el transporte.

CDO3II04-6-11-24

Seguridad
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Informacion sobre el sonido

El nivel de presién sonora equivalente en la posicién del
operador es de 90 dB(A) como maximo a RPM completas
del motor y de 76 dB(A) como maximo a bajos RPM del
motor. Se mide desde la ubicacién del operador en el carro
de la maquina.

En la consola del vehiculo, el nivel de presién sonora equivalente
es de 96 dB(A) como maximo a RPM completas del motor y de
79 dB[A) como maximo a bajas RPM del motor, Se mide desde
la ubicacién del operador en la consola del vehiculo.

Puede ser necesaria la proteccion auditiva cuando la maquina se
opera a las RPM méximas del motor o en un entorno ruidoso.

Procedimientos de fusion

Obtenga una copia de los procedimientos de fusion del
fabricante del tubo o de la norma de unién adecuada para el
tubo que se va a fusionar. Siga el procedimiento con atencidn y
cumpla con tados los parémetros especificados.

AVISO: Si no se siguen los procedimientos de fusion dados por
el fabricante del tubo o la norma de fusién adecuada, se podria
producir una fusién defectuosa.

FusionStondaord-4-18-24

No modifique la maquina

No haga ninguna medificacién en su equipo a menos
que McElroy lo recomiende o solicite especificamente.

TXO5340-04-18
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INFORMACION GENERAL

Teoria de la fusion a tope

El principio de la fusién térmica consiste en calentar dos superficies
de tubo a una temperatura designada y luego fusionarlas
mediante la aplicacién de fuerza. Esto genera presién que
provoca el flujo de los materiales fundidos, lo cual produce una
mezcla y, por lo tanto, fusién. Cuando se calienta el material
termoplastico, la estructura maolecular se transforma en una
condicién amorfa. Cuando se aplica la presién de fusién, las
moléculas de cada parte termoplastica se mezclan. A medida que
se enfria la unidn, las moléculas retornan a su forma, las interfaces
originales desaparecen y el accesorio y el tubo se convierten

en una unidad monolitica. El resultado es una conexién fuerte

y completamente hermética.

Las operaciones principales incluyen:
Sujecién Los tramos de tubo se sujetan axial y
radialmente para permitir que se realicen

todas las operaciones subsiguientes.

Refrentado Los extremos de los tubos se refrentan para
establecer superficies de contacto limpias y
paralelas, perpendiculares a la linea central

de los tubos.

Alineacién Los extremos de los tubos se alinean entre si

para minimizar el descjuste de las pc:redes
del tubo.

Se forma un pairén de fusion que peneira en
los extremos de los fubos.

Calentamiento
Fusion Los patrones de fusion se unen con una fuerza

especificada, constante alrededor del area de
interfaz del tubo.

Enfriamiente  la unidn de fusidn se mantiene inmévil con
una fuerza especificada hasta que se enfrie
adecuadamente.

Inspeccién Examine visualmente toda la circunferencia de
la unién para verificar su cumphmienfo con la

norma o el procedimiento de fusién utilizado.

PHO1269-2-1-98

Nomenclatura

ES

= ) |
Q
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€D03234-5-24-24

Consola del vehiculo

A - Indicador visual del nivel de fluido hidraulico

Indicador visual para ver el nivel del flvido hidraulico.
El indicador visual estd equipado con un termémetro para indicar
la temperatura del fluido hidraulico.

B - Palancas de transmisién de oruga

Palancas utilizadas para conducir el vehiculo. Las palancas
ofrecen un control proporcional del movimiento de la oruga.

C - Control del acelerador del motor

Palanca utilizada para aumentar y disminuir la velocidad del
motor. Mueva la palanca hacia la derecha para aumentar la
velocidad del motor y hacia la izquierda para disminvirla.

D - Luz de espera para el arranque

Indica que el motor se estd precalentando y se apagard una vez
que el precalentamiento del motor haya finalizado.

E - TracStar ilndicador de méaquina desconectada del
carro de la Serie i, listo para arrancar

Presione el botén para preparar el vehiculo para arrancar
cuando un carro de la Serie TracStar i no esté conectado a él.
El motor se puede arrancar una vez que la luz indicadora de
listo para arrancar esté encendida.

F - Medidor de horas

Muestra el total de horas de operacién cuando la maguina esta
encendida.

G - Interruptor de llave del motor

Interruptor de llave utilizado para encender y apagar el vehiculo,
asi come para arrancar y detener el motor.

Informacién general

TracStar® 412i y 618i



Vehiculo fuera de borda

A - Compartimento para literatura

Almacena el manual del operador, el manual del motor y ofros
documentos importantes relacionados con la maquina.

B - Desconexiones rapidas hidraulicas del refrentador

Conecta las lineas del tanque de presién y de retorno para
suministrar fluido hidraulico al refrentador.

C - Tapa del tanque de combustible diésel

Tapa del tanque de combustible diésel. Utilice onicamente
combustible diésel. Indicador de nivel de combustible junto
a la tapa del tanque de combustible {si esta equipado).

D - Conexidn de carga de la bateria

Conexion de enchufe para permitir la carga de la bateria de
la maquina sin tener que acceder a la bateria. La conexién
de enchufe es un conector de bateria de descanexién rapida.

E - Desconexion de la bateria

Interruptor para desconectar la alimentacion de la baterig,
cortando toda la energia a los componentes eléctricos de
la maguina.

F - Pasador de montaje del patin del carro
Fija el patin del carro de 4 mordazas al vehiculo.
G - Controles de elevacién de tubos

Palancas utilizadas para subir y bajar los elevadores de tuberias.
La palanca izquierda controla la elevacion del extremo fijo del
elevador de tuberias, y la palanca derecha controla la elevacion
del extremo movil del elevador de fuberias.

COO37 I -3-20-25

DOI165.5-6-28

H - Mamparo del carro

Contiene el conector de control del arnés del carro y los
desconectores rdpidos hidraulicos del carro.

| - Conector de control del arnés del carro
Conecta el amnés eléctrico al carro para las funciones de confral.
J - Desconexion rapida del retorno hidraulico del carro

Conecta lo linea de retorno del tanque para devolver el fluido
hidraulico al tanque hidraulico.

K - Desconexion répida de presién hidraulica del carro

Conecta la linea de presidn para suministrar fluido hidraulico
al carro.

TracStar® 412i y 618i
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Conjunto de carro

Los conjuntos de carro Pit Bull® 412i y 618i estdn compuestos por
dos mordazas fijas y dos mordazas moviles de accionamiento
hidraulico.

Los conjuntos de carro se pueden desmontar del vehiculo en una
configuracién de 3 o 4 mordazas.

Los conjuntos de carro estan equipados con perillas de sujecién
manual o mordazas de sujecion hidrdulicas.

A - Mordazas fijas

Dos mordazas fijos. La mordaza fija exterior se puede quitar para
permifir mds espacio para fusionar las T y las conexiones.

B - Mordazas méviles

Dos mordozas maviles accionadas hidraulicamente.

C - Perillas de las mordazas de sujecién

Se utiliza para sujetar y soltar las mordazas superiores. Utilice
la llave rapida para apretar y aflojar las perillas de la mordaza
de sujecion.

D - Datalogger®

Se utiliza para controlar el carro, gestionar el proceso de fusidn
y registrar las uniones de fusion.

E - Soportes para puntos de elevacion

Se utiliza para levantar el carro cuando sea necesario.

Los soportes de la mordaza fija exterior se pueden retirar

e instalar en la mordaza fija interior para levantar el carro en una
configuracién de tres mordazas.

Consulte la seccidn "Elevacicon y transporte” para conocer e
procedimiento.

F - Llave rapida

Se utiliza para apretar y aflojar rapidamente las perillas de las
mordazas de sujecion.

G - Llave hexagonal de 3 /8"

Llave hexagonal utilizada para retirar el carro de 3 mordazas,
la mordaza fija exterior, los pernos de montaje del soporte de
las mordazas y los tornillos de montaje del soporte del punto
de elevacién.

CDO3294-5-6-24

H - Pasador rapido para barra transversal

Se utiliza para desenganchar rapidamente la barra transversal
del cilindro de sujecion fijo interior, lo que permite girar el
calentador y el refrentador entre las mordazas fijas y refirar la
mordaza fija exterior en mdquinas equipadas con mordazas
de sujecion hidraulicas.

| - Mordazas de sujecién hidraulicas

Las mordazas de sujecion hidraulicas son accionadas
hidraulicamente para sujetar y soltar las mordazas superiores.
Hay barras transversales que conectan ambos conjuntos de
cilindros de sujecién [mordazas fijas y mordazas méviles) que se
utilizan para sostener los cilindros de sujecidn durante la sujecidn
y liberacion.

J - Perillas de control de las mordazas de sujecién
hidraulicas

Se utiliza para extender y retraer los cilindros hidraulicos de las
mordazas de sujecién La perilla derecha controla las mordazas
méviles y la izquierda contfrola las mordazas fijas

K - Parasol Datalogger

Proporciona sombra al Datalogger mientras estd en uso.
El parasol se puede cerrar para proteger el Datalogger de
los elementos.

L - Botén de parada de emergencia

Boton utilizado para apagar completamente la maquina en caso
de emergencia.

M - Refuerzos de mordaza fija

Se instalan dos refuerzos de mordaza entre la mordaza fija
exterior y la interior, y se refiran para extraer la mordaza fijo
exterior y el carro de 3 mordazas.

T
i { ‘,

CDO3295-6-6-24
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Sujecion manual
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Sujecién hidrdulica

CDO3449-8-9-24
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Interfaz de control del carro

La interfaz de control del carro en el Datalogger contiene
los controles necesarios para operar el carro y encender
el calentador.

Para acceder a la interfaz de control del carro, toque el icono
de control del carro en la parte inferior derecha de la pc:nlcl||c:

principal del Datalogger.

AVISO:  Elicono de control del carro solo esta presente
cuando la mdquina estd encendida.

1097 0 8 Siws F B

Datalogger

(reacsae G

0

REPORTS SETTINGS

La interfaz de control del carro consta de tres paneles: Panel
central, Panel de control izquierdo y Panel de control
derecho.

Panel central

Muestra la presion del carro y la temperatura del calentador.
Contiene botanes de arranque/parada para el motor y

el sistema hidraulico, informacion de estadeo y un botén

de informacién. También hay un botén para cambiar o la
interfaz de Datalogger.

Panel de control izquierdo
Contiene un control deslizante de presién del carro y botones -/+.

AVISO: Lo posicion del control deslizante no se correlaciona
directamente con lo presién del carro. El porcentaje
que aparece encima del control deslizante solo es
indicativo de la posicién del control deslizante.

Panel de control derecho

Muestra la posicién del carro. Contiene un joystick para abrir y
cerrar el carro, botones de blogueo del carro cerrado y abierto,
y botén de encendido/apagado del calentador.

(©=:0]
PHOS441-4-14-24

Panel central Panel de control derecho

] |

Panel de control izquierdo

& 424°F
PRESSURE CONTROL
- 50% ENGINE HYDRAULICS
Start/Stop Start/Stop

- L=

600 PSI < O )
CARRIAGE PRESSURE
3 0 0 s Position: 96 mm
CARRIAGE
TRACSTAR S
1]
PAOFSIETT T
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PRESSURE CONTROL

l
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600 PSI

300
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A - Botén de disminucién de presion

Reduce la posicion del control deslizante en incrementos de 1 %.
B - Botén de aumento de presién

Aumenta la posicién del control deslizante en incrementos de 1 %.
C - Botén de arranque/parada del motor

Arranca y detiene el motor. Este botan se tornara verde
para indicar que el motor se ha encendido.

D - Pantalla de presién del carro

Muestra la presién del carro en las unidades de medida
seleccionadas.

E - Indicador del calentador

Indica si el calentador esta encendido o apagado y muestra
la temperatura del calentador en las unidades de medida
seleccionadas.

F - Botén de inicio /parada de hidraulicos

Activa y desactiva el sistema hidraulico. Este botén permanecera
verde hasta que se desactive el sistema hidraulico.

G - Botén de cierre del bloqueo del carro
Bloquea el carro en posicién cerrada.

H - Botén de apertura del bloqueo del carro
Bloquea el carro en posicién abierta.

I - Joystick del carro

Abre y cierra el carro.

J - Pantalla de posicién del carro

Muestra la posicion del carro en las unidades de medida
seleccionadas.

CARRIAGE PRESSURE

McELROY

TRACSTAR

HYDRAULICS
Start/Stop

Psli

Position: 96 mm -
CARRIAGE

PHO&530-8-23-24
K - Deslizador de control de presién

Controla la presidn del carro. Lo posicion del deslizador
se muestra como un porcentaje encima del deslizador.

L - Botén de encendido/apagado del calentador

Enciende y apaga el calentador. Este botén se pondra
verde cuando el calentador esté encendido.

M - Botén de informacion

Abre la ventana de informacion adicional. Esta ventana muestra

la presion del sistema, el estado secundario del carro y ofra
informacién relevante del sistema para la resolucion de problemas.
Esta ventana también incluye un botdén para silenciar temporalmente
la alarma y acceder a los fallas activas y almacenadas.

Toque DISMISS (Rechazar) para ocultar la ventana.

@ ADDITIONAL INFORMATION

System Pressure D |

Carriage Substate: 0
Carmiage Position (mm); 96
EStop Engaged: false
RTD1 Value (C): D

RTD 2 Vabue (C): 0

e

DISMISS

PHOA516-8-1-24
N - Boton Datalogger
Cambia a la interfaz de Datalogger.

TracStar® 412i y 618i
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Fallas y advertencias activas

Las fallas activas y las advertencias se indican mediante un icono
de advertencia amarillo en la parte inferior del panel de control
derecho.

& 424°F
PRESSURE CONTROL

L4 >
CARRIAGE PRESSURE
£5 Position; 96 mm
CARRIAGE
M McELROY o
TRACSTAR b

PHOA6530-8-23-24

Para ver las fallos activas o las advertencias, toque el icono
amarillo de advertencia en la pantalla o FAULTS (Fallas) en la
ventana de informacién adicional.

ADDITIONAL INFORMATION

System Pressure: 0 |

Camiage Substate 0
FAULTS .

Cariage Position (mmj): 96
EStop Engaged; false
RTD 1 Value (C): 0
La ventana de FAULTS AND WARNINGS (Fallas y advertencias)
se abrird y mostrara cualquier falla o advertencia activa como
elementos de linea.

RTD 2 Value (C)- 0
AVISO:  Un elemento de linea de falla sombreado en gris
oscuro indica que esta inactivo, pero que se aclivo
durante la sesion actual. Estas fallas se moveran a las
fallas almacenadas al cerrar la ventana de Fallas y

Advertencias.

L g
FAULTS AND WARNINGS oo tiarpmon bor mos s

I Drwunyto ] Ful
M 2 Tenpenher S ot Heading Conec L s i

PHOO6S6Z3-4-F-25
Al tocar un elemento de linea de falla activa, se abrird una
ventana con informacién adicional sobre la falla seleccionada.
Consulte la seccién "Fallas” para obtener mas informacian sobre

la ventana de informacién adicional scbre fallas.

Toque CLEAR (Cerrar] para cerrar esta ventana.

Fallas almacenadas

Para ver las fallas almacenadas, abra la ventana de informacién

adicional y toque FAULTS (Fallas).
o)

PRESSURE CONTROL

800 P3|
MO T AL WO ATION

Hyparem Moo 0

Carrage TR ©
Carmange Foastaon (mim] 69
ESap Ergiges faine
R ko 10 O

WD 3 Vel (C1. 0

Pasition: 86 mm

CARRIAGE

Toque STORED FAULTS (Fallas almacenadas) en la ventana de
FAULTS AND WARNINGS (Fallas y advertencias).

FAULTS AND WARNINGS s i seainpnse fos mom sosai
I DI N FMI

PHO&545-8-28-24
La ventana de STORED FAULTS (Fallas almacenadas) se abrira y

mostrard las fallas almacenadas como elementos de linea.

= BrRILA

STORED FAULTS oot on dearmptoe o e ot

Dwmirptor o il

BN 3 H

-

Aaanm Cureint froem G5 T Ry Cof hot s Connecior 20 - P 1 - RED Wi,

I8 £
L L —

Al tacar un elemento de linea de falla almacenada, se abrird una

ventana con informacién adicional sobre la falla seleccionada.
Toque CLOSE (Borrar) para borrar las fallas almacenadas.

Toque ACTIVE FAULTS (Fallas activas) para volver a la ventana
de FAULTS AND WARNINGS (Fallas y advertencias) o CLEAR

(Cerrar) para cerrar esta ventana.

Informacién general
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Tiempo de espera del control de la maquina
Como medida de seguridcd, el control desde la interfaz de control del carro se desactivara tras tres minutos de inactividad.
Para recuperar el control, arrastre el control deslizante tactil hacia la derecha.

La opcién para cambiar a la interfaz Datalogger también esta presente en esta pantalla.

You have been inactive on this device.

Slide to regain control

RETURN TO DATALOGGER

Bloqueo hidraulico
La interfaz de control del carro se desactiva durante el bloqueo hidraulico.
Para volver a activar el sistema hidraulico, deslice el control deslizante hacia la derecha.

La opcién para cambiar a la interfaz Datalogger también esta presente en esta pantalla.

Hydraulic Lockout

Slide to re-enable hydraulics

RETURN TO DATALOGGER
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Conjunto del indexador

El conjunto del indexador permite el movimiento del refrentador
y el calentador a lo large de una barra guia para la operacién

de fusion.

El conjunto del indexador estd fijado al patin del carro de

4 mordazas y se puede retirar del vehicule junto con el carro
de 4 mordazas para realizar operaciones de fusién fuera
del vehiculo.

A - Freno del indexador

Evita el movimiento libre del indexador mientras se remolca
el vehiculo o se opera en una pendiente.

B - Palanca de liberacién del pestillo del calentador

Permite la retencion del calentador y desengancha el pestillo
del calentador para su refirada auvtomatica durante la operacion
de fusion.

C - Bloqueo de almacenamiento del indexador

Se utiliza para asegurar el indexador en la posicion de
almacenamiento para el transporte.

Consulte la seccion "Operacion del indexador” para obtener
mas informacién sobre el funcionamiento del indexador.

El soporte de la barra guia del refrentador se guarda en el
indexador cuando no estd en uso.

CDO3I7A7-5-27-25

Consulte Refrentador para la ubicacién del soporte de la barra
guia en la zanja.

Refrentador

El refrentador es un bloque fipo cepilladora giratoria. Los portadores
de hoja contienen tres hojas cada uno y son impulsados por cadena
{sumergida en lubricante) por un motor hidraulico.

 remmmm

Las cuchillas del refrentador estan afiladas y pueden
cortar. Tenga cvidado al operar el refrentador y al
manipular la unidad.

AVISO: Nunca extienda las cuchillas del refrentader mas alla de

la circunferencia interior o exterior del refrentador.
A - Manija con pestillo del refentador

Se utiliza para fijar el refrentador a la barra guia para el fresado
y para desenganchar el refrentador de la barra guia.

B - Véalvula del refrentador

Se utiliza para encender y apagar el refrentador Abra la valvula
para encender el refrentador y ciérrela para apagarlo.

C - Soporte de la barra guia en la zanja

Instalado en el refrentador para el fresado con 3 mordazas.
Se guarda en el conjunto del indexador cuando no se utiliza.

Cuando sea necesario para el funcionamiento con tres mordazas,
el refrentador se puede refirar del brazo pivotante del indexador.

El kit opcional para zanjas es necesario para la operacién de
fusion fuera del vehiculo.

Ver Extraccion del refrentador en la secciéon Operaciones
especiales para conocer el procedimiento de extraccion
del refrentador.

Informacién general
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Calentador

El calentador esta equipade con placas de tope recubiertas con
un revestimiento antiadherente.

A\ ;PELIGRO!

Este calentador no es a prueba de explosiones. El uso
del calentador en una atmésfera explosiva sin las
precauciones de seguridad necesarias resultard en
lesiones graves o la muerte.

El calentador estd caliente y puede quemar la ropa 'y
la piel. Mantenga el calentador protegido del personal
cuando no esté en uso y tenga cuidado al manejar el
calentador y el tubo de calefaccién.

A - Manija del calentador

Se utiliza para pivotar el calentador hacia adentro y hacia
afuera del carro.

B - Punto de elevacién
Se utiliza para izar el calentador para su retirada.
C - Mecanismo de retencién del calentador

Se utiliza para retener el calentador a mitad de carrera y puede
usarse para desenganchar el calentador de las posiciones de
enganche a mitad de carrera.

CDO3749-5-27-25
D - Bastidor de la bolsa del calentador

Protege y aisla el calentador. El bastidor de la bolsa del
calentador se puede girar manualmente de forma independiente
o simultdneamente con el calentador cuando estd guardade.

El bastidor de la bolsa del calentador debe girarse manualmente
sobre el calentador para guardarle.

Cuando se necesite para el funcionamiento con tres mordazas,
el calentador se puede retirar de su brazo pivotante indexador.

El kit opcional para zanjas es necesario para la operacién
de fusion fuera del vehiculo.

Consulte Retiro del calentador en la seccién Operaciones

especiales para el procedimiento de extraccidn del calentador.

TracStar® 412i y 618i
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Lado del motor

CDD3351-6-24-24

Motor diésel

Lea y comprenda las instrucciones del manual del propietario
del motor antes de operarlo. El manual del operador del motor
se incluye con esto maquina y se encuentra dentro del tubo

de literatura.

Una maquina con la etiqueta Diesel

50L0
DIESEL

Fuel Only tiene un motor capaz de
usar Onicamente combustible diésel.

A\ {PELIGRO!

Los motores de combustién pueden causar explosiones y
otros comportamientos no controlados cuando se operan
en una atmasfera explosiva. No opere maquinas a
gasolina o diésel en una atmésfera explosiva.

Cuando se opere en una atmésfera explosiva, mantenga el
vehiculo en una zona segura utilizando el kit para zanjas.

Ayude a prevenir incendios manteniendo la maquina libre de
acumulaciones de basura, escombros y virutas del refrentador.

A - Carcasa del filtro de aire
Aloja el filtro de aire del motor. Abrir para reemplazar el filiro de aire.
B - Tanque de desbordamiento del refrigerante del motor

Contiene el exceso de refrigerante del motor procedente del
radiador. Agregue refrigerante del motor segiin sea necesario.
Consulte el manual del operador del motor para conocer las
recomendaciones sobre el refrigerante.

C - Relleno de aceite del motor

Cuello de llenade para el aceite del motor. Consulte el manual del
operador del motor para verificar el aceite y las recomendaciones
de aceite.

Lado del carro
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CDO3352-6-24-24

D - Filtro de aceite
Filtra el aceite del motor.
E - Tapén de llenado del radiador

Cuello de llenado para el refrigerante del motor. Consulte
el manual del operador del motor para conocer las
recomendaciones sobre el refrigerante.

F - Filtiro de combustible del motor
Filtra el combustible diésel.
G - Varilla medidora de aceite del motor

Se utiliza para revisar el nivel de aceite del motor. Consulte el
manual del operudor del motor para verificar el aceite y las
recomendaciones de aceite.

H - Bomba de combustible

Suministra combustible al motor. Ubicade detras de la placa
frontal del vehiculo.

| - Filtro de combustible en linea

Filtra el combustible diésel. Ubicado detras de la placa frontal
del vehiculo.

CDO3425-7-30-24
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Sistema hidraulico

Los componentes, como las orugas, los elevadores de tubos,
el carro y el refrentador, se accionan mediante el sistema
hidraulico.

A - Indicador visual del nivel de fluide hidraulice

Indicador visual para ver el nivel del fluido hidraulico. El
indicador visual estd equipado con un termémetro para mostrar
la temperatura del aceite hidraulico.

B - Depésito de fluido hidraulico
Retiene el fluido hidraulico.
C - Tapén de llenado hidraulico

Rellene el fluido hidraulico quitando el tapén de llenado
hidraulico.

D - Medider de restriccion del filtro

Muestra la restriccion del filiro hidraulico y se utiliza para indicar
el reemplazo del filiro hidraulico.

E - Filtro hidraulico

Filtra el fluido hidraulico.

F - Enfriador de fluido hidrdulico

Enfria el fluido hidraulico.
G - Vélvula desviadora

Desvia el fluido hidraulico hacia el tanque cuando el sistema
hidrdulico esta desacoplado. (Durante el arranque del motor y
cuando se activa el bloqueo hidraulico)

H - Manémetro de presion del sistema

Muestra la presion del sistema y se utiliza al ajustar la presion del
sistema.

| - Bomba hidrdulica

Suministra fluido hidravlico a los componentes operados
hidraulicamente.

Consulte la seccion "Mantenimiento” para conocer los
procedimientos del filiro hidraulico y del fluido.

Consulte la seccion "Fluidos hidraulicos” para conocer las
recomendaciones sobre fluidos hidraulicos.

IMPORTANTE: Drene el fluido hidraulico antes de retirar
cuaiquier componente del sistema hidraulico.
Una gran cantidad de fluido hidrdulico saldra
del sistema.

TracStar® 412i y 618i
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Componentes eléctricos
A - Puerto de Datalogger

Conecta el Datalogger al carro para operacion, diagnéstico
g9 P p g
¥ actualizaciones de software.

B - Bloque de fusibles y relés del vehiculo

Contiene varios fusibles y relés para los componentes de
la maquina.

C - Caja GFCI

Suministra energia al calentador.

D - Caja GFCI con interruptor de disyuntor de 25 A
Properciona profeccién contra sobrecorriente.

E - Voltimetro

Muestra el voltaje del generador de CA.

F - Receptdculos NEMA

Se utilizan para alimentar calentadores portatiles.

G - Conector de control eléctrico

Conecta el carro ol médulo de control del calentador para
el control de la temperatura del calentador.

H - Médulo de deteccion de GFCI

Detecta la corriente de fuga a tierra. Contiene un botén
de prueba y de reinicio.

I - Conector de potencia del calentador

Conecta la potencia del calentador al carro.

J - Bloque de fusibles y relés del carro

Contiene varios fusibles y relés para los componentes del
carro. Ubicado en la parte posterior del conjunto del soporte
del colector.

K - Médulo de control del calentador (HCM)
Regula la temperatura del calentador.
L - Puerto de conexién HCM

Conecta el Datalogger al médulo de control del calentador para
actualizaciones de software. Ubicado en |a parte inferior del
module de control del calentador.

M - Caja de fusibles del generador

Contiene varios fusibles para la alimentacién del calentador.
Ubicado debajo de la cubierta del generador.

N - Bateria de 12 voltios

Alimenta los componentes eléctricos. Ubicado debajo de la
placa de acceso al chasis.
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OPERACION DEL INDEXADOR

Descripcion general

El indexador se opera mecdanicamente para el control
automatizado del carro y permite la extraccidn automatica
del calentador al realizar fusiones.

Esta seccion describe el funcionamiento, la funcionalidad y el uso
recomendado del indexador.

Desestiba del indexador

Al llegar, el indexador estara asegurado en la posicién de
almacenamiento entre los mordazas fijas. Devuelva el indexador
a la posicién de almacenamiento para su elevacion, transporte y
cuando no esté en uso. Consulte Almacenamiento del indexador
para el procedimiento de estiba.

Este procedimiento también estd ilustrado en la placa instalada
en el bastidor de la bolsa del calentador [si estd equipadal.

T003751-7-2-25

Para liberar el indexador de la posicién de estiba, se debe
desactivar el seguro de estiba del indexador.

Para desactivar el seguro de estiba del indexadeor, levante la perilla
de seguro y girela hacia la ranura de retencién, como se muesira.

CO03176-5-16-24 CDO37T-5-16~14

Una vez desactivado el seguro de estiba, el refrentador, el
calentador y el bastidor de la bolsa del calentador deben girarse
hacia afvera desde entre las mordazas fijas.

El refrentador debe girarse hacia afuera primero para
desenganchar y girar el calentador fuera de la posicidn de
astiba.

Si la maquina esté equipada con mordazas de sujecion

hidraulicas, retire el pasador rapido de la barra transversal
y levante la barra para dejar espacio suficiente para que el
calentador y el refrentador puedan pivotar fuera del carro.

AVISO:  Conserve todos los elementos de fijacion para volver
a instalar los componentes que haya retirado.

Como alternativa a este paso, los cilindros de sujecién hidraulicos
de |la mordaza fija se pueden extender y girar alejandolos de las
mordazas superiores para dejar espacio para el refrentador.

Consulte la seccién "Operacion - Fusion a tope” para obtener

informacion sobre el funcionamiento de la mordaza de sujecion
hidraulica.

Pivotar el refrentador hacia afvera:

C remmm

El calentador y el refrentador giran rapidamente y
pueden causar lesiones corporales graves si alguien
estd demasiado cerca. Todo el personal debe
mantenerse alejado de la parte trasera de la maquina
durante su operacién.

Desenganche la manija del refrentador del soporte de la
mordaza y pivote el refrentador hacia afuera entre las mordazas
fijas hasta que quede en lo posicidn "out".

£y

] ; /_) = : ;-
: ol = Tl .
i L i A Pﬂﬁ%&%‘fﬂ =t

AhOI’G se pueden dESEI"IgGFICl'HJI' Y girclr EI CCI[EFI‘fUdOf Y 81

bastidor de la bolsa del calentador.
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Giro del calentador hacia afvera:

- remm

El calentador y el refrentador giran rapidamente
y pueden causar lesiones corporales graves si
alguien estd demasiado cerca. Todo el personal
debe mantenerse alejade de la parte trasera de la
maquina durante su operacién.

El bastidor de la bolsa del calentador se puede levantar
manualmente de forma independiente o girar hacia afuera
simultaneamente con el calentador.

El calentador queda blogqueado en la posicién "in" cuando
se gira completamente hacia el carro.in Con la manija del
calentador, mueva el indexador hacia la derecha hasta que
se desenganche el pestillo del calentador.

Una vez que se desenganche el pestillo, el calentador girara
hacia afuera desde entre las mordazas fijas. Se recomienda
soltar la manija del calentador y dejar que este gire por si solo.

CD03753-7-2-25

El calentador, el bastidor de la bolsa del calentador vy el
refrentador chora estan en la posicién "out".

Indexador de posicionamiento

El indexador estd equipado con un sistema de frenos para evitar
movimientos involuntarios a lo largo de la barra guia. Para mover el
indexador a lo largo de la barra guia, se debe desactivar el freno.

El freno del indexador se puede desactivar utilizando las manijas
del calentador o del refrentador.

Para desactivar el freno, gire ligeramente el calentador o el
refrentador hacia adentro.

IMPORTANTE: Gire el componente destinado a utilizarse al
liberar el freno del indexador.

Una vez que se suelta el freno, el indexador se movera
libremente a lo largo de la barra guia.

Suelte cualquiera de los componentes para volver a activar el
freno del indexador.

AVISO:

El indexador debe colocarse entre las dos mordazas
fijas para abrir las mordazas superiores.

Retencion del pestillo
del calentador

El calentador tiene tres posiciones de pestillo cuando se gira
hacia el carro.

Los puntos de enganche 1 y 2 permiten mantener el calentador en
una posicién intermedia para medir la temperatura de la placa de
tope del calentador y limpiar las superficies de la placa de tope
del calentador. El punto de enganche 3 permite mantener el
calentador en el carro para colentar la tuberia y olmacenarlo.

Los puntos de enganche se ilustran en la siguiente columna.

El calentador esta caliente y puede quemar la ropa 'y
la piel. Mantenga el calentador protegide del personal
cuando no esté en uso y tenga cuidado al manejar el
calentador y el tubo de calefaccién.

AVISO:

Use solo un pafio limpio, seco, libre de pelusa y no
sintético para limpiar las placas del calentador.

Utilizando la manija del calentador, gire el calentador hasta el
punto de enganche adecuado.

Gire el calentador hasta el punto de enganche 1 para limpiar o
medir la temperatura de la mitad inferior del calentador.

Operacion del indexador
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Gire el calentador hasta el punto de enganche 2 para limpiar o Punto de enganche 3
medir la temperatura de la mitad superior del calentador.

Gire el calentador hasta el punto de engnnche 3 entre los
extremos de la tuberia para preparar una unién por fusion o
entre las mordazas fijas para su almacenamiento.

Calentador en posicién "Out"

CC03744-5-27-25

Desenganche del seguro
del calentador

El calentador se puede desenganchar manualmente de los tres

CD03741-5-27-25 . .
PUI’!!OS dE engunche 51 85 necesario.

Para desenganchar el calentador de los puntos de
enganche 1y 2:

1) Gire el calentador mas alla del punto de enganche 2 sin
enganchar el punto de enganche 3.

2) Suelte la manija del calentador para permitir que este gire
completamente hacia afuera.

€DOA7A2-5-27-25

CO03745-5-27-25

El mecanismo de retencién del calentador también se puede
utilizar para desenganchar el calentador de los puntos de
enganche 1y 2.

BN mmmnm

El calentador gira rapidamente y puede causar
lesiones corporales graves si alguien esta parado muy
cercd. Sujete firmemente la manija del calentador al
desenganchar el mecanismo de retencién del pestillo
del calentador.

AVISO:  Sujete firmemente |la manija del calentador antes de
realizar este paso.

TracStar® 412i y 618i 4-3 Operacién del indexador



Para desenganchar el calentador del punto de enganche 1 0 2,
presione la palanca de liberacién como se indica a confinuacién.

| ” 7 7 yamc

N

'

CO03T1E-3-19-25
Para desenganchar el calentador del punto de
enganche 3:

Si el calentador estd completamente pivotado entre las mordazas
fijas, consulte "Desestiba del indexador”.

Ty

El calentador y el refrentador giran rapidamente y
pueden causar lesiones corporales graves si alguien
estd demasiado cerca. Todo el personal debe
mantenerse alejado de la parte trasera de la maquina
durante su operacién.

Si el calentador estd completamente girado entre la mordaza
fija interior y la mordaza mévil interior, cierre el carro hasta que
ambas mordazas interiores entren en contacto con los topes del
calentador.

Si se instala un tubo, cierre el carro hasta que ambos extremos
del fubo estén casi en contacto con las placas de tope del
calentador.

Consulte "Operacion - Fusion o fope” para obtener informacién
sobre el funcionamiento del carro.

=
€D03482-8-23-24
Abra el carro completamente.

El pestillo del calentador se desenganchara y el calentador
girara avtomaticamente hacia ofuera durante el recorrido de
apertura del carro.

CDO34B3-B-23-24
En los casos en los que se haya instalado demasiado tubo o la
mdquina no esté operativa, el calentador se puede desacoplar
manualmente del punto de enganche 3 utilizando la palanca de
liberacion del enganche del calentador.

La palanca de liberacién del calentador solo desengancha el
calentador del punto de enganche 3.

AVISO: El siguiente métode de liberacién del pestillo
estd pensado como dltimo recurso y no debe

implementarse como practica habitual.

Alcance debajo del extremo de la mordaza fija del conjunto
del indexador y empuje el pie de la palanca de liberacién del
pestillo del calentador hacia el lado del operador del earro,
como se muestra a confinuacion.

T

=]

7
. |
CDOJ484-8-23-.

El pestillo del calentador se desenganchara y el calentador
girard avtomaticamente hacia afvera.

Extraccion automatica del

calentador durante la operacién
de fusion

Una vez que el calentador se ha girado hasta el punto de
enganche 3 y se ha colocado en posicién para realizar la fusion,
no es necesario inferactuar con él hasta que la unién por fusién
se haya completado.

Operacion del indexador
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El indexador estd disefiado para desenganchar automdticamente
el pestillo del calentador y retirar el calentador de la zona de
fusion durante el ciclo de apertura/cierre del proceso de fusion.

AVISO:  Sise fusiona en el nivel 1 de la guia de fusién, abra
el carro lo suficiente como para poder retirar el
calentador. Asegirese de que el calentador se refire
de las mordazas antes de cerrar el carro para un
ciclo de fusién/enfriamiento.

C03434-8-23-24

Almacenamiento del indexador

Devuelva el indexador a la posicién de almacenamiento para su
elevacion, transporte y cuando no esté en uso.

Para asegurar el indexador en la posicién de almacenamiento,
co|oque el calentador y el refrentador entre las mordazas ﬁius Vi
pivotee el calentador, el bastidor de la bolsa del ca|enmdory el
refrentador entre las mordazas f'iic:s.

AVISO:  Sila maquina estd equipada con mordazas de
sujecién hidraulicas, extienda los cilindros de
sujecion o retire el pasador rapide de la barra
transversal y levante la barra para dejar espacio
suficiente para que el calentador y el refrentador
puedan girar hacia el carro.

AVISO:  Asegirese de que el calentador esté enganchado en
el punto de cierre 3.

. :J! 3 / dﬁ T

oaraia Wl i
— Eo037547-7-35

Accione el bloqueo de almacenamiento del indexador para

fijarlo en su lugar.

CD03268-5-31-24 CO0I269-5-31-24

AVIS0:  No transporte la maquina con el calentador,
el bastidor de la bolsa del calentador o el
refrentador elevados. Hacerlo puede dafiar
la maquina.

Antes de levantar o transportar la maquina, asegurese de que:
* las merdazas estan cerradas
*  El carro estd completamente abierto

*  El refrentador, el calentador y el bastidor de la bolsa del
calentador estan girados a la posicion de almacenamiento

* El bloqueo de almacenamiento del indexador esta activado

TracStar® 412i y 618i
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OPERACION - FUSION A TOPE

Lea antes de utilizar

STOP-6-9-24
Antes de operar esta maquina, lea detenidamente este manual y
mantenga una copia disponible para referencia futura.

Devuelva el manual al compartimento de literatura cuando no
esté en uso. Este manual debe considerarse parte de la maquina.

Instrucciones de inicio

Lea y comprenda el manual del propietario del metor antes de
operarlo.
Arranque en la consola del vehiculo.

El interruptor de la llave de encendido fiene tres posiciones: OFF,
RUN y START (Apagado, funcionando, arranque).

OFF RUN  START

Gire la llave a RUN (Funcionando) y deje que las bujias
incandescentes se precalienten. Lo luz de espera para arrancar
se apagard para indicar que las bujias incandescentes se han
precalentado.

Inicio desde Datalogger

La llave debe girarse a RUN (Funcionando) en la consola del
vehiculo para poder arrancar el motor desde el Datalogger.

Desde la pantalla de inicio de Datalogger, toque el icono de

control de carro para cambiar a la interfaz de centrol del carro.
w0 o8 G P

Datajogger

TRACSTAR €% V4,

i

REPORTS SETTINGS

PHO&441-4-14-24

Asegurese de que la luz de espera para arrancar esté apogada.

Toque y mantenga presionado el botén de arranque/
parada del motor en el panel central de |a interfaz de control

del carro hasta que arranque el motor.
& A24°F

PRESSURE CONTROL

CARRIAGE PRESSURE

Poaation: 96 mim

0 PSI

CARRIAGE
¥ McELROY
TRACSTAR ol

La luz verde del botén indica que el motor estd en marcha.

Se toca el mismo botén para detener el motor.

Una vez que se apague la luz de espera para arrancar, gire la FREESUAE CONTROL
llave o START (Arranque) para arrancar el motor.
800 PSI { >
CARRIAGE PRESSURE
0 o) Poaition, 98 min
CARRIAGE
BMcELROY [
TRACSTAR el
o
0 -24
77-T-3-14
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Conduccion del vehiculo

Antes y durante la conduccién de la maquina,
asegurese de que todo el personal en el sitio de trabajo
sea visible para el operador de la méaquina en todo
momento. Si no todo el personal esta visible, detenga el
movimiento de la maquina y localice a todo el personal
antes de continuar.

Las orugas se operan con las palancas en la consola del
vehiculo. La palanca izquierda (1) engancha la oruga en el lado
del carro de la maquina. La palanca derecha {2) engancha la
oruga en el lado del motor de la maquina.

aei]

Lt

:]
CD03377-7-3-24

Mueva la palanca de control del acelerador del moter (3) hacia
la derecha para aumentar la velocidad del motor y hacia la
izquierda para disminuirla.

Una velocidad baja del motor permite el desplazamiento a
velocidad de rastreo, mientras que una velocidad alta del motor
permite el desp|uzumi&n10 a velocidad méxima.

A

)/é kﬂ_

& X [ Fobbs

g -

AVISO:  El motor debe acelerarse a alta velocidad para -

encender el calentador.

Preparar el calentador

A\ {PELIGRO!

El calentador no es a prueba de explosiones. El uso
del calentador en una atmaésfera explosiva sin las
precauciones de seguridad necesarias resultara en
lesiones graves o la muerte.

Asegorese de que ambas placas de tope del calentador estén
correctamente instaladas.

AVISO:  Nunca use calentadores no revestidos sin que ambas
placas de tope del calentador estén instaladas.
Instale las placas de tope del calentador antes de

usar el calentador.

g i
CD03194-5-17-24

G

Aseguirese de que la alimentacién del calentador esté
apagada antes de conectar o desconectar los cables de
alimentacién del calentador. No hacerlo puede resultar
en una descarga eléctrica.

Asegirese de que el cable de alimentacion del calentador y
el cable RTD estén conectados a los conectores del HCM y la

caja GFCI.
Acelere el motor a alta velocidad.

En la interfaz de control del carro, toque el boton de encendido
del calentador para encenderlo.

La luz verde indica que el calentador estd encendido.

La temperatura del calentador se muestra en el panel central.

PRESSURE CONTROL
-

CARRIAGE FRESSURE

0 Pst

M McELROY

TRACSTAR

HEATER

PHOG537-B-23-24
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Consulte Temperaturas en esta seccién para obtener informacién
sobre como ajustar la temperatura del calentador.

Abrir mordazas

Perillas de mordaza de sujecion :
Afloje las perillas para abrir las mordazas de sujecion superiores.

AVISO:  Utilice la llave rapida para aflojar las perillas de
sujecion. No utilice herramientas eléciricas para
apretar o aflojar las perillas de sujecién.

Gire las perillas de sujecidn alejandolas de las mordazas

LN

superiores.

Mordazas de sujecién hidraulicas:

Desbloquee las mordazas de sujecion hidraulicas para abrir las
mordazas superiores.

Sujete las manijas de las mordazas de sujecion hidraulicas y gire
las perillas de control hacia arriba para soltar las mordazas
hidraulicas.

rummm

Utilice las manijas para sostener los cilindros de
sujecién cuando sujete o suelte las mordazas. Los
cilindros de sujecién son pesados y podrian caerse,
causando lesiones.

AVISO: Mo permita que los cilindros de sujecidn se caigan.
La caida de los cilindros puede daiiar la maguina.

CD03296-6-7-24
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Gire los cilindros de sujecion alejandolos de las mordazas superiores.

i d
CDO3472-8-23-24

Abrc: |US I"I"IOTdCIZCIS superiores_

AVISO:  Verifique que el indexador esté colocado entre las
mordazas fijas para que no interfiera con la apertura
de las mordazas superiores.

Operacion - Fusion a tope
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Insertos de mordazas

Si se requiere, instale los insertos de mordazas del tamaiio
adecuado para el tubo que se va a fusionar. Los insertos se
mantienen en su lugar con pasadores de retencién.

Carga de tuberia en la maquina

Coloque los soportes de tubo a un poco mas de la mitad de
la longitud del tubo desde cada extremo de la maquina para
ayudar a soportar y alinear el tubo.

Utilice las palancas de control del elevador de tubos (A) para
elevar los elevadores de tubos de la maquina y permitir que el

@ll

Lt
P

tubo ruede hasta su pasicion.
Espl 1
Fﬂ .._:. — T |

i

CD03226-5-23-24
Coloque el tubo con suficiente material que sobresalga mas alla

de las caras de las mordazas para permitir el refrentado
completo de ambos extremos del tubo.

Ly o e

e |
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CD03487-8-13-14
Baije los elevadores de tubos hasta que el tubo descanse en las

mordazas inferiores.

AVISO:  Asegirese de que los elevadores de tubos estén
bajados y que el tubo descanse en las mordozas

inferiores antes de cerrar las mordazas superiores.

Cerrar mordazas

Una vez que el tubo esté en posicion, cierre las mordazas
superiores alrededor del tubo.

Perillas de mordaza de sujecién:

Gire las perillas de sujecidn sobre las almehadillas de las
mordazas de sujecién superiores.

CD03492-8-23-24
Apriete las perillas de sujecién para sujetar las mordazas
superiores alrededor del tubo.

AVISO:  Utilice la llave rapida para apretar las perillas de
sujecion. No utilice herramientas eléctricas para

apretar o aflojar las perillas de sujecion.

al

“£003453-8-73-

Mordazas de sujeciéon hidrdulicas:

Gire los cilindros de sujecidn sobre las almohadillas de las

mordazas de sujecidn superiores.
=Rk
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Gire las perillas de control de las mordazas de sujecion
hidraulicas hacia abajo para fijar las mordazas hidraulicas.

CR03297-6-7-24

AVISO:  Loscilindros de las mordozas de sujecion hidraulicas
estan disefiados para sujetar cuando estdn en
posicion vertical, aplicando presion uniformemente
sobre toda la base del cilindro. Asegirese siempre
de que los cilindros estén verticales sobre las
almohadillas de sujecion antes de sujetar las
mordazas. Si no se sujetan correctamente, se puede
producir dafio a los cilindros y los mordazas. Las
mareas de sujecién en la parte inferior del cilindro
indican que el cilindro no estaba en la posicion
correcta cuando se sujetd.

Varilla del cilindre

€

Parte inferior —

del cilindro

de sujecién
Almohadilla =
de sujecion

.

Mordaza

CORRECTO

CD03157-5-2-24
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e Almohadilla

Y K de sujecién

Farls
inferior del INCORRECTO

cilindro de
sujecion

CDOJI58-5-2-24

Posicionamiento del refrentador

Una vez que la tuberia se ha cargado en el carro, el refrentador
se puede mover a la posicién adecuada para refrentar.

La refrentador se puede mover hacia la izquierda y hacia la
derecha a lo largo de la barra guia del indexador y pivotar
hacia dentro y hacia fuera del carro.

AVISO:  Asegirese de que el bloqueo del almacenamiento
del indexadar esté desactivado antes de colocar
el calentador o el refrentador.

Coloque el refrentador sobre la zona de fusion.

Tire del refrentador hacia abajo entre los extremos abiertos del
tubo hasta que encaje en la varilla guia.

Iniciar el refrentado

Encienda el refrentador abriendo la vélvula del mismo.

Las cuchillas del refrentador estan afiladas y pueden
cortar. Nunca intente retirar las particulas mientras el
refrentador esté funcionando o esté en la posicién de
refrentado entre las mordazas. Tenga cuidado al operar
el refrentador y al manipularlo.

COG3221-5-23-24
La presién de refrentado se puede ajustar desde la interfaz

de control del carro arrastrando el control deslizante de

presion hacia arriba o hacia abajo. Ajuste la presian con

los botones +/-.

Operacion - Fusion a tope
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onsidere establecer la presion de refrentado lo mas baja
Considers establecer | presién de refrentada lo més baj
posib#e mientras aln se mueve el carro. La presion excesiva
puede daiiar el refrentador.

Toque el botén Lock Close en la interfaz de control del carro
para comenzar a refrentar.

PRESSURE CONTROL

10% + Lot
Siak Show
-
90 PsI

CARRIAGE PRESSURE

Pasition 9% mm

6 0 pst
CARRIAGE
M McELROY o

TRACSTAR

HEATER

T
PHO6538-8-23-14

El equipo operado hidraulicamente funciona bajo

alta presién y genera fuerzas extremadamente altas.
Cualquier objeto que sea atrapado accidentalmente por
la méquina seré aplastado. Mantenga los dedos, pies,
brazos, piernas y cabeza fuera de la maquina mientras
el sistema hidrdulico esté activado.

Continde refrentando el tubo hasta que el soporte de la barra
guia del refrentador entre en contacto con la mordaza fija interna
y lo mordaza movil interna.

Una vez que se haya establecido este contacto, coloque el carro
en posicion neutra tocando el botén Lock Close otra vez.

ED03221-5-23-24

Después del refrentado

Mueva el joystick direccional del carro a la derecha y deje que
el carro se abra completamente. El botén Lock Open también
se puede utilizar.

© 424°F
PRESSURE CONTROL
EN - KN
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CARRIAGE PRESSURE
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PHOG539-8-23-22
Mueva el refrentador a la derecha y céntrelo entre los extremos
del tubo para evitar golpear el refrentador en los extremos del
tubo.

Desenganche el refrentador de la barra guia v girelo hacia
arriba para sacarlo de la zona de fusién.

Utilice el botén de arranque /parada del sistema
hidraulico para desactivar el sistema antes de entrar
en la unidad para realizar tareas de mantenimiento
o retirar virutas. Si la potencia hidraulica permanece
encendida y el sistema hidrdulico esta activado
mientras hay personal entre las piezas méviles,
podria producirse una lesién grave o la muerte.

Toque el botén Hydraulics Start/Stop para desactivar el
sistema hidraulico y retirar las virutas de tuberia.

La interfaz de control del carro serd inaccesible hasta que se
reactive el sistema hidraulico.

© 424°F
PRESSURE CONTROL e
EN - KN
u 4 Tlaw Fuw
-

CARRIAGE PRESSURE

60 -~

McELROY

TRACSTAR

Poaitian: 956 mm
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Una vez que se haya pulsado Hydraulics Start/Stop
(Arranque/parada del sistema hidraulico), la pantalla
Hydraulic Lockout (Blogueo hidrdulico) aparecera indicando
que las funciones hidraulicas se han desactivado.

Si necesita acceder a la interfaz de Datalogger, pulse el botén
Return To Datalogger (Regresar a Datalogger).

Hydraulic Lockout

ydraulics

¥

RLTUN 70 DATALDDGER

()

A

PHO&534-8-23-24

Limpie las virutas de los extremos del fubo, los componentes
del indexador y de entre las mordazas. No toque los extremos
refrentados del tubo.

Para volver a activar el sistema hidrdulico, arrastre el control
deslizante tactil hacia la derecha.

®.ydraulic Lockout

BETUIN 10 DATALGOEN

PHO&534-8-23-24
Una vez que se vuelva a activar el sistema hidraulico,

se restablecerd el acceso a la interfaz de control del carro.

Toque el botén Datalegger para cambiar a la interfaz del
Datalogger, verificar la alineacién de las tuberias y comenzar
a configurar el proceso de fusion.

PRESSURE CONTROL
- BN

T

Pomtion: 86 mm

CARRIAGE

HEATER

PHO&540-8-23-24

Configurar el proceso de fusion

Para verificar la alineacidn de la tuberia, el usuario debe
comenzar a configurar el proceso de fusién en la interfaz
de Datalogger.

La pantalla principal muestra el logotipo de las maquinas
conectadas en la esquina superior izquierda. Toque el logotipo
TracStar® para abrir la pantalla de gestidn de iSeries.

wa e

)

6 START

REPORTS SETTINGS

HEATER TEMPERATURE OFFSET

REQUEST RTD MATCH

Gestion de iSeries:

Muestra la informacién de la maquina y los nimeros de serie.

Toque HEATER TEMPERATURE OFFSET (Temperatura de
compensacién del calentador| para cambiar la temperatura de
compensacion del calentador.

Toque REQUEST RTD MATCH (Solicitar coincidir RTD) para

calibrar el RTD secundario para que coincida con el RTD primario.

Toque SELECT MASTER RTD (Seleccionar RTD maestro) para
cambiar entre el RTD primario y secundario para medir la
temperatura.

Toque BYPASS HEATER RULE (Omitir temperatura

predeterminada) para omitir la aplicacién de la temperatura
predeterminada del calentador en determinadas normas.

Toque ALLOW MANUAL DRAG (Permitir resistencia manual)
para permitir la opcién de medir la resistencia manualmente.

Toque EXTREME DRAG ENVIRONMENT (Ambiente de
arrastre extremo) para habilitar configuraciones de arrastre mas
grandes pero menos detalladas.

Operacion - Fusion a tope
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Toque ENABLE DEMO OPTIONS (Habilitar opciones demo)
para habilitar el botén de omitir paso en lo pantalla de registro
de fusion de nivel 3.

Toque BACK (Regresar) para volver a la pantalla principal.

Para iniciar el proceso de fusian, toque START (Inicio) en el mend
principal.

Al dar toquecitos en START (Inicio) el usuario avanza a la
pantalla de resumen del trabajo.

Datalogger

TRACSTAR @4 V4,

REPORTS SETTINGS

JOB SUMMARY

PROCESS TYPE  INDITCHKIT - MO

JOINT ID TIEN  NO
JoB
OPERATOR

MACHINE OPERATOR'S MANLUIAL

Resumen del trabajo:

Process Type | Seleccione el tipo de fusién a realizar.

Joint ID: Intraduzea un nimero de identificacion de la
unién; este nimero aumentard progresivamente
para cada unién de fusion siguiente.

Job: Descripcion del frabajo.

Operator: |dentificacién del operador.

Machine: Muestra la maquina a la que estd conectada
la tableta.

Using Seleccione si la fusion esta utilizando un kit

In-Ditch Kit: | en zanja. Esto se mostrard en el informe de la
unién como un punto de datos y también afecta

la forma en que se recopilan los datos.

Operator's
Manual:

Abre una copia digital del manual
del operador.

Toque NEXT (Siguiente) para pasar a la pantalla del proceso de
fusion.

En la pantalla Fusion Process, toque cada elemento para
infroducir un valor para Tipo de fusién, Especificacion
estandar y Nivel de guia de fusién.

Esta pantalla también se utiliza para verificar la alineacién de
las tuberias.

FUSION PROCESS

FUSION TYPE VERIFY ALIGHMENT

SFECIFICATION

FUSION GUIDE LEVEL

Proceso de fusion:

Fusion Type: Seleccione el tipo de fusién.

Specification: | Seleccione la norma o especificacion de unién

que desea utilizar.

Fusion Guide | Seleccione el nivel de guia de fusion |véase

Level: mas abajo);
Nivel 3 - Operacién automdtica
Nivel 2 - Flujo de trabajo guiado mejorado
Nivel 1 - Operacién manual
Verify Seleccione para ajustar la presién y revisar la
Alignment alineacion.

En la pantalla Fusion Guide Level, toque HELP ME DECIDE (Ayuda
para decidir) si necesita mas informacién sobre lo que implica cada
nivel de fusién.

FUSION GUIDE LEVEL

ALIT
Al

LEVEL 2 ENHAMNCEL

LEVEL1

HELP ME DECIDE @

Tie-in: Seleccione si la fusién es una conexidn. Esto
se mostrard en el informe de la unidn como un [©=9)
punto de datos y también afecta la forma en PHOG6445-4.17.24
que se recopilan los datos. Toque DONE (Terminado) para volver a la pantalla del proceso
de fusion.
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Verificar la alineacion del tubo

En la pantalla Fusion Process, toque VERIFY ALIGNMENT
(Verificar alineacién) para cambiar momentdneamente a la
interfaz de control del carro.

En la interfaz de control del carro, toque el botén Lock Close
(A) para cerrar los extremos de los tubos. Utilice el control
deslizante de presién (B) o los botones = /+ para ajustar la
presion segun sea necesario de acverdo con la norma aplicable.

PRESSURE COMTROL

b

CARRIAGE PRESSURE

Pasithan: 96 mm

0 Psi

CARRIAGE
¥ McELROY o
TRACSTAR =

:

Con el carro completamente cerrado y los extremos de los tubos
P ¥

juntos, observe la superficie superior de los extremos de los tubos

para verificar la alineacion.

=
-

FAE 5 | = = Ll

€hI3325-6-17-24

Si la alineacién HI/LO es aceptable, continde con el proceso de
configuracion de la fusién. Si hay una desalineacion HI/LO entre
los extremos del tubo, deben hacerse ajustes.

Perillas de mordaza de sujecién :

Para corregir la desalineacion HI/LO en un carro con perillas de
mordazas de sujecion, apriete la mordaza interior que sujeta el
extremo alto de la tuberia.

IMPORTANTE:

Siempre ajuste el lado que esta mas alto,
nunca ajuste el lado que estd bajo.

Una vez que los extremos del tubo estén alineados
correctamente, asegurese de que todas las perillas de sujecion
estén bien aprefodas.

AVISO: No apriete demasiado las perillas de la mordaza de
sujecion. Si se aprietan demasiado las perillas de las
sujecion, pueden producirse dafios en la maguina.
Asegirese de que haya espacio entre las mordazas
superior e inferior al apretar. Si la mordaza superior
entra en contacto con la mandibula inferior, no

apriete mas las perillas de las abrazaderas.

Mordazas de sujecién hidraulicas:

Para corregir la desalineacién HI/LO en un carro con mordazas
de sujecion hidraulicas, abra el carro lo suficiente para que los
extremos de la tuberia no se toquen. Afloje y abra la mordaza
que sujeta el extremo alto del tubo y apriete el tornillo de ajuste
para mejorar la alineacion.

IMPORTANTE:

Siempre ajuste el lado que esta mas dlto,
nunca ajuste el lado que esta bajo.

] A'

Cierre lo mordaza y vuelva a sujetar el tubo.

L

Si se hicieron ajustes, inserte el refrentador y vuelva a refrentar
los extremos del tubo. Revise la alineacion nuevamente y haga
ajustes adicionales si es necesario.

Asegurese de que no haya una separacién inaceptable entre
los extremos del tubo. Si hubiese una separacién inaceptable,
regrese a Carga de tuberia en la maquina.

Una vez que se haya logrado una alineacién aceptable, pulse
el botén Datalogger en la interfaz de control del carro para
volver a la pantalla del proceso de fusion.

Toque NEXT (Siguiente) después de verificar la alineacién de la
tuberia para pasar a la pantalla de fotos de configuracién.

Operacion - Fusion a tope
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La pantalla Setup Photos permite al usuario tomar y anotar fotos
de la tuberia que se va a fusionar. Entre ellas se pueden incluir la
configuracion del carro y la alineacion de la tuberia.

SETUP PHOTOS

Fotos de configuracion:

Add: Toque el icono de agregar para fomar
una foto.
Annotate: Toque una foto existente para anotarla

o eliminarla.

Togque NEXT (Siguiente] para pasar a la pantalla de condiciones
meteoroldgicas.

En la pantalla Weather Conditions, foque cada elemento

para introducir un valor para Temperatura ambiental,
Temperatura de la tuberia, Condiciones meteorolégicas
y Tipo de refugio si lo hay.

WEATHER CONDITIONS

AMBIENT TEMPERATURE

PIPE TEMFERATURE

WEATHER CONDITIONS

TYPE OF SHELTER

Weather Conditions:

Ambient Temperature: | Ingrese la temperatura ambiente.

Pipe Temperature: Ingrese la temperatura de la tuberia.

Weather Conditions: Ingrese las condiciones

meteoroldgicas actuales.

Indigue si se utiliza un refugio y

Type of Shelter:

de qué fipo.
Toque NEXT (Siguiente) para pasar a la pantalla de

configuracion de tuberias.

En la pantalla Pipe Settings, toque cada elemento para
establecer los valores de Tamaio de tuberia, Espesor de
la pared, Material de la tuberia y qué tuberia se fusionarg
conjuntamente: ldéntico o Diferente.

Esta pantalla también permite la trazabilidad de la tuberia.

PIPE SETTINGS

WALL THICKNESS DR 11

PIFE MATERIAL

PE4710

FUSETO IDENTICAL PIPE

TRACEABILITY

Configuracion de tuberias:

Pipe Size: Seleccione el tamafio de la tuberia

que 5& va a fusionor.

Traceability: Seleccione para ingresar la
informacion de trazabilidad desde
el codigo de barras de la tuberia o

manualmente.

Wall Thickness: Introduzca el espesor de la pared

del tubo.

Pipe Material: Introduzea el material de la tuberia.

Seleccione si se va a fusionar con
una tuberia idéntica o con una
tuberia diferente.

Fuse To:

SECONDARY PIPE SETTINGS

WALL THICKNESS

DR 11

PIPEMATERIAL ~ UNLISTED

TRACEABILITY

AVISO:  Sise fusiona con una tuberia diferente, aparecera
una pantalla de configuracion de la tuberia
secundaria para introducir los valores de la tuberia

secundaria,

Toque NEXT (Siguiente) para avanzar o la pantalla de Presiones.

TracStar® 412i y 618i
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La pantalla Pressures requiere que el usuario mida el arrastre para
mostrar las presiones operativas adecuadas de calentamiento,/
impregnacion y fusion de acuerdo con la norma aplicable.

PRESSURES

MEASURE DRAG @

PREVIOUSDRAG O F

Presiones:
Bead: . :

Seleccione para cambiar el valor
Soak: si lo desea y si lo permite la norma
Flusa: aplicable

Measure Drag: Inicie el proceso de Medir el arrastre.

Toque MEASURE DRAG (Medir arrastre) para permitir que la
maquina comience a medir la presién de arrasire. En el mensaje
de confirmacidn, toque CONFIRM (Confirmar) para iniciar la
medicion automatica de arrastre.

A\ CONFIRM MEASURE DRAG?

CANCEL CONFIRM @

PHOG453-4-17-24
La maquina medird cutomdticamente la presién de arrastre y
verificard si hay deslizamiento. El arrastre medido se mostrard en
la pantalla de Pressures cuando se complete.

Medir arrastre manualmente
Sila opcion ALLOW MANUAL DRAG (Permitir arrastre

manual} estd activada en Machine Management, aparecerd
un botdn en lo pantalla Pressures para medir el arrastre
manualmente.

Mueva el carro a la posicién deseada para medir el arrastre.
Normalmente, entre 1" y 1,5" entre los extremos de la tuberia.

Toque MEASURE DRAG MANUALLY (Medir arrastre

manualmente] para abrir la interfaz de control del carro.

PRESSURES

INTERFACIAL PR

BEAD
MEASURE DRAG
SOAK
PREVIOUS DRAG 40 P51

MEASURE DRAG MANUALLY @

FUSE

PRESSURE CONTROL

CARRIAGE PRESSURE

40 -

Poaition; 96 mm

CARRIAGE

HEATER

PHOG6542-8-23-24

Toque Lock Close (A) vy arrastre el control deslizante de presion
(B) hacia arriba hasta que se observe movimiento en el carro.

A continuacién, arrastre el control deslizante hacia abajo
lentamente hasta que el carro apenas se mueva.

Los botones - /+ también se pueden utilizar,

Toque FINISH DRAG (Terminar arrastre) para registrar |a presién
de arrastre. Toque CONFIRM (Confirmar] en el mensaje de
confirmacién para realizar la secuencia posterior al arrastre y
volver a la pantalla de presiones.

PRESSURES

DRAG PRESSURE

40 PSI RESET

MEASURE DRAG

PREVIOUSDRAG 1[I

et

PHOS454-4-17-24

. .

Presiones (después de la medicion de arrastre):

Reset: | Seleccione para restablecer la presién de arrasire.

Toque NEXT (Siguiente) para proceder a la pantalla de
temperaturas.
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Verifique la temperatura del calentador

El calentador esta caliente y puede quemar la ropay
la piel. Mantenga el calentador protegido del personal
cuando no esté en uso y tenga cuidado al manejar el
calentador y el tubo de calefaccién.

AVISO: Unatemperatura de calentamiento incorrecta puede
producir uniones de fusion cuestionables. Revise
las placas del calentador periédicamente con un
pirémetro y realice los ajustes necesarios.

Acerque el colentador a su alcance. Por lo general, la primera
o segunda posicion del pestillo.

Revise la temperatura de | superficie del calentador donde
el tubo hard contacto con el calentador. Introduzea las
temperaturas registradas en la pantalla Temperaturas.

El termémetro de cuadrante en el cuerpo del calentador es solo
para referencia y no indica la temperatura de la superficie de la
placa de tope del calentador.

Consulte las recomendaciones del fabricante de tuberias o la
norma de unién adecuada para determinar la temperatura
correcta del calentador.

Introduzca las temperaturas registradas del calentador en cada
una de las ranuras designadas.

TEMPERATURES

INTERMNAL HEATEN SETTIOE

TEMPERATURE FLIP HEATER PLATE
RANGE 400 -450*F
423°F

2 3 CLEAR

I
[©=0)
PHO&455-4-18-24

Temperaturas:

Heater Settings: | Cambie la temperatura establecida del
calentador. Se puede introducir un ajuste
del calentador desde la pantalla Machine
Management.

Registre las temperaturas para cada lado de la placa del
calentador. Limpie el calentador con un paiio limpio, seco
¥ no sintético.

Toque HEATER SETTINGS (Configuracién del calentador) para
acceder a la pantalla de configuracion del calentador y ajustar
la temperatura establecida del calentador.

1102 38"

CANCEL HEATER SETTINGS

RANGE 4C

Heater Settings:

Cambie la temperatura establecida del calentador.

Una vez que la temperatura del calentador se haya ajustado de
acverdo con la norma aplicable, toque SAVE (Guardar) para
guardar la temperatura del calentador y volver a la pantalla

de temperaturas.

Toque NEXT (Siguiente) para proceder a la pantalla de revisién
final.

Colocar el calentador

Antes de iniciar |a fusién, coloque el calentadoer sobre la zona
de fusién.

Gire el calentador hasta el punto de enganche 3 entre los
extramos abiertos de la tuberia.

Coloque el calentador hacia el extremo del tubo sujeto por las
mordazas fijas sin hacer contacto.

En la pantalla Final Review, verifique que todos los parametros
de fusién sean correctos segin la norma vigente para la fusién
pendiente.

Si hay algin valor incorrecto, toque BACK (Regresar) para
refroceder a la pantalla correspondiente y corregirlo.

Para iniciar la fusién, toque START FUSION (Iniciar fusién).

FINAL REVIEW

PREPARE TO S

START FUSION @
PHO&4S -4-18-

Toque CONFIRM (Confirmar) en el mensaje Confirmar inicio de
la fusion para confirmar el inicio de la fusion.

TracStar® 412i y 618i
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Proceso de fusiéon de nivel 3

ABORT LOGGING

TARGET P&

LOGGING

AINING | TOTAL REMAINING

0PsI

1. La alarma sonara para alertar sobre el movimiento de 4. El ciclo de calentamiento/impregnacién se iniciara.
la maquina.

IMPORTANTE: Los graficos mostrados en estas pantallas son
un ejemplo y pueden no reflejar un gréfico real
de fusion realizado conforme a ofro estandar.
g4 @ B

ABORT LOGGING

MAXIMUM PRE! E JURRENT PRESSURE |~ 51

0Psi 1 PSI

LOGGING

IRE PR MO TOTAL REMA
0:16:47

"~ PHO6050-5-23-24

2. El carro se cerrard a la presién de formacisn de rebaba. 5. La presién bajard a la presién de arrastre para
calentamiento/impregnacién.

LOGGING LOGGING

RENT P

430 PsI

3. El corddn se formard hasta que se cumplan las condiciones 6. El carro estd en posicidn neutral para Calentamiento,/
de formacion. Impregnacion.
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5 @8

ABORT LOGGING

TARGET P4 K IRE TOTAL REMAINING

7. Se abre el carro, se mueve el indexador hacia la derecha

y se retira automdticamente el calentador.

LOGGING

JRE P

8. El carro estd cerrado a la presién de fusion.

PHOB053-5-23-24

LOGGING

RENT P

9. Se inicia el ciclo de fusién/enfriamiento.

A\ Fusion pROC
HUESION PHOCEES HAS BEL

10. Cuando finalice el ciclo de fusion/enfriamiento, aparecera
el mensaje "Proceso de fusién completado”. Toque OK para
aceptar la finalizacién y continuar a la pantalla de notas

de fusion.

FUSION NOTES

PHOG462-4-18-24
11. Toque para agregar notas sobre la fusién completada en
la pantalla Fusion Notes. Toque NEXT (Siguiente) para
confinuar a la pantalla de fotos de finalizacién.

COMPLETION PHOTOS

12. Togue el icono de la camara para tomar fotos de la junta de
fusion completada como referencia.

Toque NEXT (Siguiente) para ver el Informe de la Junta.

TracStar® 412i y 618i
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Proceso de fusion de nivel 2
ABORT LOGGING

0 PSI
START BEADUP

RESET TIMER

Para ver la configuracién de fusion, toque la flecha desplegable
y restablezca el temporizador tocando RESET TIMER
(Restablecer temporizador) si es necesario.

1. Toque START BEADUP |Iniciar cordones| para iniciar la
creacién de cordones. Toque CONFIRM START BEADUP

|Confirmar iniciar cordones) para confirmar el inicio.

IMPORTANTE: Los graficos mostrados en estas pantallas son
un ejemplo y pueden no reflejar un grdfico real
de fusién realizado conforme a ofro estandar.

RESET TIMER

2. La alarma sonara para alertar sobre el movimiento de la
maquina.
#im P 8% 000

LOGGING

START 50K : SR 0:00:17 / 0:00:11
RESET TIMER

Una vez que se cumplan las condiciones de formacion

de corddn, toque START SOAK (Iniciar impregnacion) para
comenzar el calentamiento/impregnacién.

5 @8

ABORT LOGGING

WAITING

RESET TIMER

4. El ciclo de calentamiento/impregnacion se iniciara.

LOGGING

START OPEN/CLOSE

PHOS088-5-23-14
5. La presidn bajard a la presién de arrastre para

calentamiento/impregnacién. Cuando se cumplan las
condiciones de calentamiento/impregnacién, toque START
OPEN /CLOSE (Iniciar abrir/cerrar). Toque CONFIRM
START OPEN /CLOSE (Confirmar iniciar abrir/cerrar) para

comenzar la apertura/cierre.

fim ¥ Bio0s00m

LOGGING

HESET TIMER

6. Se iniciard la apertura /cierre.

Operacion - Fusion a tope
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$5 @ 2

ABORT LOGGING

WAITING

RESET TIMER

7. Se abre el carro, se mueve el indexador hacia la derecha y se
refira automaticamente el calentador.

LOGGING

NGS -

STOP COOL
RESET TIMER

[‘\.—-ﬁ' ey

8. El carro estd cerrado a la presién de fusion. Se inicia el
ciclo de fusién/enfriamiento. Una vez que se cumplan las

condiciones de fusién/enfriamiento, toque STOP COOL

{Parar enfriamiento) para finalizar la fusién.

L\ CONFIRM JOINT IS COMPLETE
T8 THIS JOUNT COMPLETEY

NO:

9. Confirme que lo unién por fusién estd completa tocande YES
(Si) en el mensaje "Confirm Joint is Complete” (Confirmar que
la unién esta completa).

Toque NO (No) para continuar con el ciclo de fusién/enfriamiento.

10. Aparecerd el mensaje "Fusion Process Complete" [Proceso
de fusion completado). Toque OK (Aceptar) para aceptar la
finalizacién y continuar a la pantalla de notas de fusién.

FUSION NOTES

11. Toque para agregar notas sobre la fusidn completada en
la pantalla Fusion Notes. Toque NEXT (Siguiente) para
continuar a la pantalla de fotos de finalizacién.

COMPLETION PHOTOS

12. Togue el icono de la camara para tomar fotos de la junta de
fusion completada como referencia.

Toque NEXT (Siguiente) para ver el Informe de la Junta.
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Proceso de fusion de nivel 1

e o @

ABORT LOGGING

WAITING

RESET TIMER

Para ver la configuracién de fusién, toque la flecha desplegable
y restablezca el temporizador tocando RESET TIMER
(Restablecer temporizador) si es necesario.

1. Esperando a que el movimiento del carro comience para
iniciar el cordén. La interfaz de control del carro se abrira
automaticamente.

IMPORTANTE: los graficos mostrados en estas pantallas son
un ejemplo y pueden no reflejar un gréfico real
de fusion realizado conforme a otro estandar.

O 424°F
PRESSURE CONTRO
N - KN
Lol }

CARRIAGE PRESSURE

60 e Fosition: 96 mm
CARRIAGE
M McELROY
rm'csrm HEATER

PHO&538-8-11-24
2. Toque el botén Lack Close en la interfaz de control del
carro para cerrar el carro para iniciar el cordén. Toque

DATALOGGER para volver a la pantalla de registro.

w3 @

ABORT

CECE XL

LOGGING

START S0AK
RESET TIMER

3. El carro estd cerrado a la presion de acoplamiento. Una vez
que se cumplan las condiciones de fermacién de cordén,
toque START SOAK (Iniciar impregnacién) para comenzar el
calentamiento/impregnacion.

e G @

ABORT

o P 000 B0

LOGGING

WAITING

RESET TIMER

4, El ciclo de calentamiento/impregnacién se iniciard.
La presion bajard a la presion de arrastre para
calentamiento/impregnacion.

e O @

ABORT

o P B0 00n
LOGGING

£l
04:45

START OPEN/CLOSE r11:3a

30 PSI
RESET TIMER

5. Cambie a la interfaz de control del carro y coloque el carro
en punto muerfo pulsando el botén Lock Close de nuevo.
Vuelva a la interfaz de Datalogger. Cuando se cumplan las
condiciones de calentamiento/impregnacion, toque START

OPEN /CLOSE (Iniciar abrir/cerrar). La interfaz de control

del carro se abrird automaticamente.

PRESSURE CONTROD

CARRIAGE PRESSURE

6 0 PSI Fosition: 96 mm
CARRIAGE
T4 ©
rmcsrm HEATER

PHO&540-8-23-24
6. Toque el botén Lock Open para abrir el carro. La apertura
del carro desplazara el indexador hacia la derecha y retirara
automdticamente el calentador de la zona de fusién. Una vez
que el calentador esté fuera de las mordazas, toque Lock Close.

Operacion - Fusion a tope
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W O @

ABORT LOGGING

RESET TIMER

WAITING FOR STOP FUSION COMMAND (0z20]

PHOS r3-5-F3-24
7. El carro estd cerrado a la presion de fusion. Se inicia el ciclo
de fusién/enfriamiento.

Permita que el ciclo de fusion/enfriamiento se ejecute durante
el fiempo especificade.

LOGGING

NGS -

STOP FUSE

8. Una vez que se cumplan las condiciones de fusion/
enfriamiento, toque STOP FUSE (Parar fusion) para finalizar
la fusion.

L\ CONFIRM JOINT IS COMPLETE
T8 THIS JOUNT COMPLETEY

NO:

9. Confirme que lo unién por fusién estd completa tocande YES
(Si) en el mensaje "Confirm Joint is Complete” (Confirmar que
la unién esta completa).

10. Aparecerd el mensaje "Fusion Process Complete" [Proceso
de fusion completado). Toque OK (Aceptar) para aceptar la
finalizacién y continuar a la pantalla de notas de fusién.

FUSION NOTES

11. Toque para agregar notas sobre la fusidn completada en

la pantalla Fusion Notes. Toque NEXT (Siguiente) para
continuar a la pantalla de fotos de finalizacién.

COMPLETION PHOTOS

12. Togue el icono de la camara para tomar fotos de la junta de
fusion completada como referencia.

Toque NEXT (Siguiente) para ver el Informe de la Junta.

Toque NO (No) para continuar con el ciclo de fusién/enfriamiento.
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Informe de la Junta Después de completar la fusién

YR T Una vez completada la fusién, afloje las perillas de sujecién o
JOINT REPORT NEXT suelte las mordazas hidraulicas y abra las mordazas superiores.

FRONTEND ~ OPEN/CLOSE  SUMMARY PHOTOS AVISO: Verifique que el indexador esté colocado entre las
mordazas fijas para que no interfiera con la apertura
de las mordazas superiores.

Después de cada fusion completada, aparecera la pantalla Joint &
Report. S

El informe, los tres gréficos y las fotos tomadas de la fusion

pueden verse en este momento Con los elevadores de tuberias, levante la tuberia fusionada lo

suficiente como para liberar las mordazas inferiores.

5

Toque NEXT (Siguiente] para valver a la pantalla principal.

inE =

(rracsan ) Ve

6 START

REPORTS @ SETTINGS

Para ver informes anteriores, toque REPORTS (informes) en la

ThoIaTs 53374

Coloque el tubo y preparese para la siguiente fusion repitiendo el

proceso de fusién descrito en esta seccién.

pantalla principal de Datalogger.

Jiws P

REPORTS EXPORT

g

of

I 5

5 iy £
- 5
CD03478-8-2-24

Toque un informe de junta para verlo.
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OPERACIONES ESPECIALES

Descripcion general

El carro se puede retirar del vehiculo para realizar conexiones en
zanjas y fusionar las T o accesorios que requieran mds espacio
de trabajo del que es posible mientras el carro esta montado

en el vehiculo.

El carro se puede refirar en una configuracién de 4 mordazas
con el indexador o como una unidad independiente en una
configuracion de 3 mordazas.

Todas las operaciones fuera del vehiculo requieren el kit opcioncl
para zanjas, que incluye cables de extensién y mangueras.

La seccién de Operaciones Especiales se divide en:

* Extraccién del carre de 4 merdazas - Incluye el carro
completo de 4 mordazas. El calentador y el refrentador
se pueden utilizar acoplados a los brazos pivotantes
del indexador o se pueden refirar y cargar por la
parte superior.

* Extraccién de la mordaza fija exterior - Permite disponer
de mas espacio para fusionar tes y accesorios.

* Extraccién del carro de 3 mordazas - Para operaciones
de fusion mds compactas con el carro desmontado
del vehiculo. El conjunto de carro de 3 mordazas
(2 mordazas méviles y 1 mordaza fija) se puede quitar
como una unidad independiente de la plataforma de
carro de 4 mordazas. El calentader y el refrentador
deben retirarse y cargarse por la parte superior.

* Extraccién del refrentador - Extraccién del refrentador
para la operacion de fusion de 3 mordazas.

* Extraccién del calentador - Extraccion del calentador para
la operacion de fusién de 3 mordazas.

* Extraccién de las mordazas superiores - Extraccion
de las mordazas superiores para facilitar el
posicionamiento del carro en la zanja.

* Posicionamiento del carro de 4 mordazas para
la fusién en zanja - Posicionamiento del carro
de 4 mordazas para una fusién en zanja.

* Posicionamiento del carro de 3 mordazas para la
fusién en zanja - Posicionamiento del carro de
3 mordazas para una fusién en zanja.

* Arranque del motor con el carro desacoplado -
Arranque del vehiculo con el carro desacoplado.

€D03457-8-14-24

Extraccion del carro de
4 mordazas

carro de 4 mordazas y el patin se pueden retirar del vehiculo
El de 4 mord | pat d tirar del vehicul
para realizar operaciones de fusion fuera del vehicule.

Apague la maguina.

Retire el pasador de montaje del patin del carro.

Asegurese de que la alimentacién del calentador esté
apagada antes de conectar o desconectar los cables de
alimentacién del calentador. No hacerlo puede resultar
en una descarga eléctrica.

Desconecte todas las mangueras y cables del carro utilizande los
conectores de desconexién rapida en el mamparo del vehiculo.

Desenchufe los cables de alimentacién del calentador y RTD en

la caja GFCI.

a
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CO03445-8-5-24

Desconecte ambas mangueras hidraulicas del motor del refrentador.

€D034568-B-21-24

El carro de 4 mordazas se puede levantar del vehiculo.

Ver Elevacion del carro de 4 mordazas para obtener instrucciones
sobre cémo levantar el carro en una configuracién de 4 mordazas.

TracStar® 412i y 618i
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Realice estos pasos en orden inverso para volver a instalar el
carro de 4 mordazas en el vehiculo.

Retiro de la mordaza fija exterior

Ciertas aplicaciones de fusién requieren mas espacio que el
disponible en una configuracién de carro de 4 mordazas.
Cuando sea necesario, la mordaza fija exterior se puede
refirar del patin del carro de 4 mordazas.

Antes de refirar la mordaza Fi]a exterior, retire todos los insertos
de las mordazas superior e inferior si estdn instalados.

Asegirese de que el calentador y el refrentador estén girados
y posicionados entre las mordazas fijas.

Si utiliza una maquina con mordazas de sujecidn hidraulicas,
afloje los cilindros de sujecién a la mitad.

Apague la maquina.

Si utiliza una maquina con merdazas hidraulicas, la barra
transversal que une los dos cilindros de sujecién de las mordazas
fijas debe desengancharse del cilindro de sujecion de la
mordaza fija interior y girarse hacia arriba. Las mangueras
hidraulicas que salen del cilindro de sujecién de la mordaza fija
exterior también deben desconectarse en los conectores rapidos
montados en la mordaza fija interior.

Si utiliza una maquina con perillas de mordaza de sujecién,
omita este paso.

1L e
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€D03252-5-30-24
Utilice una llave hexagonal de 3 /8" para quitar los ocho pernos
que aseguran los dos soportes de la mordaza fija a la mordaza
ﬁiu interior, como se muestra.

ED03354-6-24-24
AVISO:  Conserve todos los elementos de fijacién para volver
a instalar los componentes que haya retirado.

Utilice una llave hexagonal de 3 /8" para quitar los dos pernos
que aseguran la mordaza fija exterior al patin y retfire la mordaza.

CDO03AT0-B-21-24

AVISO: Para retirar el carro de 3 mordazas, se deben
quitar los dos soportes de los puntos de elevacion
e instalarlos en la mordaza fija interior.

Consulte Extraccion del carro de 3 mordazas para la instalacién
del soporte del punto de elevacion.

€D034569-8-21-24

Realice estos pasos en orden inverso para reinstalar la mordaza
fija exterior.

El soporte de control de elevacién de la tuberia se puede girar
hacia abajo desde el vehiculo para permitir espacio para la
fusion sin la mordaza fija exterior en la maguina.

Afloje el perno en la base del soporte para bajar el soporte de
control del elevador de tubos.

Operaciones especiales
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Extraccion del carro de 3 mordazas

El carro de 3 mordazas se puede retirar del patin del carro de
4 mordazas para realizar operaciones de fusion fuera del vehiculo.

Asegurese de que el calentador y el refrentador estén girados
y posicionados entre las mordazas fijas.

Si utiliza una maquina con mordozas de sujecion hidraulicas,
afloje los cilindros de sujecién a la mitad.

Apague lo maquina.

Desconecte todas las mangueras y cables del carro ufilizando los
conectores de desconexién rc':pidc en el mamparo del vehiculo.

L0 L W W W W ueg

C0033437-7-30-24
Si ufiliza una maquina con mordazas hidrdulicas, la barra transversal
que une los dos cilindros de sujecién de las mordazas fijos debe
desengancharse del cilindro de sujecidn de la mordaza fija interior y
girarse hacia arriba. Las mangueras hidraulicas que salen del cilindro
de sujecién de la mordaza fija exterior también deben desconectarse
en los conectores rapidos montados en la mordaza fija interior.

Si utiliza una maquina con perillas de mordaza de sujecién,
omita este paso.

IR

CDO3507-8-27-14
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Utilice una llave hexagonal de 3 /8" para quitar los dieciséis
pernos que fijan los dos soportes de las mordazas fijos, tal como se

muestra. Refire los soportes de lo mordaza I'iic: que se encuentran
entre la mordaza fija interior y la mordaza fija exterior.

AVISO:

Conserve todos los elementos de fijacién para volver
a instalar los componentes que haya retirado.

CD03&616-11-8-24

Los dos soportes de los puntos de elevacion deben desatornillarse
de la mordaza fija exterior y atornillarse a la mordaza fija interior
antes de elevar el carro en una configuracion de 3 mordazas.

Utilice una llave hexagonal de 3 /8" para quitar los ocho pernes
gue fijan los dos soportes de los puntos de elevacién a la
mordaza fija exterior, como se muestra.

Una vez retirados de la mordaza fija exterior, instale ambos
soportes en las posiciones respectivas de la mordaza fija interior.
Los soportes del punto de elevacidn se instalan utilizando los
orificios de los pernos de la abrazadera de la mordaza.

TracStar® 412i y 618i
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‘# cnn:l?._a T1-8-24
Utilice una llave hexagonal de 3 /8" para quitar los cuatro

pernos que sujetan el conjunto del carro de 3 mordazas al patin.

AVISO: Conserve todos los elementos de fijacién para volver
a instalar los componentes que haya refirado.

Dos de los pernos se encuentran en el soporte de la varilla guig,
tal y como se muestra a continuacion.

'\

CD03260-5-30-24

El carro de 3 mordazas se puede levantar del patin del carro
de 4 mordazaos.

Ver Elevacicn del carro de 3 mordazas para obtener instrucciones
sobre cémo levantar el carro en una configuracion de 3 mordazas.

Realice estos pasos en orden inverso para reinstalar el carro de
3 mordazas en el patin del carro de 4 mordazas.

Extraccion del refrentador

El refrentador se puede retirar del brazo pivotante del indexador
y bajar manualmente al carre para realizar operaciones de
fusién con tres mordazas.

Mantenga limpio el refrentador utilizando el soporte opcional
para calentador/refrentador.

Las cuchillas del refrentador estan afiladas y pueden
cortar. Nunca intente retirar las particulas mientras el
refrentador esté funcionando o esté en la posicién de
refrentado entre las mordazas. Tenga cuidado al operar
el refrentador y al manipularlo.

Para retirar el refrentador del brazo de pivote:

Gire el refrentador hacia el carro y apague la maquina.

Conecte una eslinga de elevacién con capacidad de carga
adecuada a la manija en la parte superior del refrentador (A).

CDD3261-5-30-24

Desconecte las mangueras hidraulicas (B) del motor del refrentador.

CD03468-5-21-24

Gire el refrentador fuera del carro.

AVISO:  Sila maquina estd equipada con mordazas de
sujecién hidraulicas, extienda los cilindros de
sujecion o retire el pasador rdpido de la barra
transversal y levante la barra transversal para dejar
espacio suficiente para que el refrentador pueda
girar fuera del carro.

Operaciones especiales
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Con el refrentador en la posicion de salida, refire con cuidado

la holgura de la eslinga de elevacién. Ademas, sostenga el
refrentador con la mano para evitar que se caiga una vez que se
haya desatornillado.

Retire los dos pernos (C) que montan el refrentador al brazo
pivotante.

AVISO:

Conserve todos los elementos de fijacidn para volver
a instalar los componentes que haya retirado.

TO03357-6-25-24

Eleve lentamente el refrentador con un dispositivo de elevacion
aéreo.

AVISO:  Sila mdquing estd equipada con mordazas de
sujecion hidraulicas, extienda los cilindros de sujecion
o refire el pasador rapido de la barra transversal

y levante la barra ransversal para dejar espacio

suficiente para sacar el refrentador del carro.

IMPORTANTE: Al levantarlo, el refrentador puede girar. Utilice

la manija con pestillo para facilitar el manejo.

CD03461-8-20-24

Para configurar el refrentador para carga superior:

Retire el soporte de la varilla guia de la zanja (D) de! indexador
guitando el perno que sujeta el soporte al indexador (E).

CD03509-6-29-;

Instale el soporte de la barra guia (D) en la ubicacién dentro
de la zanja del refrentador utilizando los pernos de montaje

del refrentador (C).

CO03261-5-30-24

Conecte las mangueras hidraulicas de extensidn del kit para usar
dentro de una zanja al motor del refrentador y conecte los otros

extremos al vehiculo.

CD03357-6-25-24
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Al baijar el refrentador a un carro separado, fije el soporte de la
barra guia para usar dentro de una zanja a la barra guia trasera
y luego enganche la manijo del refrentador a la barra guia
delantera.

CDO03362-7-1-14

CDO3479-8-23-24

Realice estos pasos en orden inverso para reinstalar el
refrentador en su brazo de pivote del indexador.

Retiro del calentador

El calentador se puede refirar de su brazo pivotante indexador y
bajar manualmente al carro para realizar operaciones de fusion
con fres mordazas.

Mantenga limpio el calentador utilizando el soporte opcional
para calentador/refrentador.

El calentador esta caliente y puede quemar la ropay
la piel. Mantenga el calentador protegido del personal
cuando no esté en uso y tenga cuidado al manejar el
calentador y el tubo de calefaccidn.

El calentador y los componentes adyacentes estan calientes
cuando el calentador estd encendido. Apague la maquina
y asegurese de que el calentador se haya enfriado antes de
comenzar este proceso.

Asegurese de que el calentador esté pivotado entre las mordazas
fijas.

Para retirar el calentador del brazo de pivote
del calentador:

Conecte una eslinga de elevacion de metal con capacidad de
carga adecuada al punto de elevacién en la parte superior

del calentador (A).

T ——— =

Asegurese de que la alimentacién del calentador esté
apagada antes de conectar o desconectar los cables de
alimentacién del calentador. No hacerlo puede resultar
en una descarga eléctrica.

Desenchule el cable de alimentacidn del calentador del conector
en el modulo de control del calentador (B).

]
T003726-3-19-25

Quite cuidadosamente la holgura de la eslinga de elevacion
para sostener el calentador antes de que se desatornille.

AVISO: Si la maquina estd equipada con mordazas de
sujecion hidraulicas, extienda los cilindros de
sujecian o retire el pasador rapido de la barra
transversal y levante la barra transversal para dejar
espacio suficiente para que el calentador pueda

pivotar fuera del carro.

Operaciones especiales
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Retire los dos pernos (C) que aseguran las tuercas del brazo
pivotante del calentador.

CDO3275-5-31-24

A continuacién, refire las dos tuercas (D) que montan
el calentador al brazo pivotante.

I T

Levante lentamente el calentader usando un dispositivo de
elevacion aéreo.

AVISO:  Sila maguina estd equipada con mordazas de
sujecion hidraulicas, extienda los cilindros de
sujecion o retire el pasador rapide de la barra
transversal y levante la barra transversal para
dejar espacio suficiente para sacar el calentador

del carro.

IMPORTANTE: Al levantarlo, el calentador podria girar
alrededor. Utilice la manija del calentador
para facilitar su manejo.

= i

CO03460-8-20-24

Para configurar el calentador para carga superior:

pmmm

Asegurese de que la alimentacién del calentador esté
apagada antes de conectar o desconectar los cables de
alimentacién del calentador. No hacerlo puede resultar
en una descarga eléctrica.

Conecte el cable de extension del calentador del kit para zanjas
al cable de alimentacién del calentador y conecte el otro
extremo al conector del médule de control del calentador.

€D03378-7-3-24
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Al bajar el calentador en un carro separado, utilice la manija del

calentador para guicrlo entre los extremos de la tuberia y evitar
que entre en contacto prematuramente con la tuberia.

CDO3461 -8-20-24

Realice estos pasos en sentido inverso para reinstalar el
calentador en el brazo de pivote del indexador.

TracStar® 412i y 618i
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Retiro de la mordaza superior

Las mordazas superiores se pueden retirar del carro para dejar
mas espacio para posicionar el carro alrededor de la tuberia
en una sifvacion en zanja.

Antes de refirar las mordazas superiores, afloje las perillas de
sujecion o suelte las mordazas de sujecion hidraulicas y retire
cualquier inserto instalado.

Para retirar las mordazas superiores, refire los pasadores de
retencién que las fijon a las mordazas inferiores.

TO03176-5-01-24

Redlice este paso para cada juego de mordazas.

Posicionamiento del carro de
4 mordazas para operacion
en zanjas

El carro de 4 mordazas retirado se puede utilizar para la
fusién en zanja con el calentador y el refrentador acoplados
al indexador.

Para posicionar el carro de 4 mordazas para la fusién en zanja,
es necesario levantarlo. Ver Elevacién del carre de 4 mordazas

para obtener instrueciones scbre como levantar el carro en una
configuracién de 4 mordazas.

Baje el carro de 4 mordazas con el lado del operador orientado
hacia lo tuberia hasta que quede a la misma altura o por debajo
de la tuberia que se va a fusionar.

Una vez colocado, refire las mordazas superiores del carro para
facilitar su maniobrabilidad.

A continuacién se muestra la configuracién recomendada para el
posicionamiento en zanja del carro de 4 mordazas.

CD03466-B-21-24

Coloque manualmente el carro de 4 mordazas, primero por el
lado del operador, debajo de la tuberia que se va a fusionar,
tal como se muestra.

CD0J4565-8-21-24
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Una vez que el carro de 4 mordazas esté colocado debajo de
la tuberig, vuelva a instalar las mordazas superiores y sujete las
mordazas sin apretarlas alrededor de la tuberia.

El carro debe colocarse en posicidn vertical, como se muestra
a continuacion.

C003467-8-21-24

Una vez que el carro de 4 mordazas se hoya colocado
alrededor de la tuberia como se muestra arriba, conecte todas
las mangueras y cables de extensidn del kit para zanjas entre
el vehiculo, el carro, el calentador y el refrentador.

Una vez que el carro esté operativo, realice los ajustes
necesarios para prepararse para la operacién de fusién.

Proceda con la operacién de fusion normal tal como se
describe en "Operacidn - Fusién a tope".

Posicionamiento del carro de
3 mordazas para operacion
en zanjas

El carro de 3 mordazas extraido se puede utilizar para la

fusién en zanjas en espacios mds reducidos. El calentador y el
refrentador se cargan por la parte superior cuando estan en una
configuracion de carro de 3 mordazas.

Para posicionar el carro de 3 mordazas para la fusidén en zanjas,
es necesario levantarlo. A continuacion se describe el método
recomendado para levantar y posicionar el carro.

Para posicionar el carro de 3 mordazas para una fusién en zanjas,
refire las mordazas superiores y fije la eslinga de elevacion a los

dos puntos de elevacidn del lado del operador del carro.

CDO3IF1-7-1-24

s
CDO3372-7-3-24

Levante y maniobre el carro alrededor de la tuberia como se
muestra a confinuacion.

COO3370-7-3-24

Una vez que el carro de tres mordazas esté colocado alrededor
de la tuberig, reinstale las mordazas superiores y sujete sin
apretar las mordazas alrededor de la tuberia.

El carro debe colocarse en posicién vertical, como se muestra
a continuacion.

CDO336B-7-3-24
Una vez que el carro de 3 mordazas se haya colocado
alrededor de la tuberia como se muestra arriba, conecte todas
las mangueras y cables de extension del kit para zanjas entre el
vehiculo y el carro.

Una vez que el carro esté operativo, realice los ajustes
necesarios para prepararse para la operacién de fusion.

Proceda con la operacién de fusion normal tal como se describe
en "Operacion - Fusion a fope”.

TracStar® 412i y 618i
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Arranque del motor con el carro
desacoplado

Como medida de seguridad, el motor no arrancard si el carro
se ha desconectado del vehiculo. Si es necesario, esta medida
de seguridad se puede anular presionando el botén de inicio
de maquina de la serie TracStar i con el carro desconectado.

Para arrancar el motor mientras el carro estd desconectado del
vehiculo, presione el botén de inicio de maguina con el carro
desconectado en la consola del vehiculo.

(o)

CD03I75-7-3-24

Una vez que se ilumine el indicador de listo para arrancar,
se puede encender el motor.

CD03377-7-3-24
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ELEVACION Y TRANSPORTE

Almacenamiento del indexador

Devuelva el indexador a la posicién de almacenamiento para
su elevacién, fransporte y cuando no esté en uso.

Para asegurar el indexador en la posicién de almacenamiento,
coloque el calentador y el refrentador entre las mordazas fijas
y pivotee el calentador, el bastidor de la bolsa del calentador
y el refrentador entre las mordazas fijas.

AVISO:  Sila maguina estd equipada con mordazas de
sujecion hidraulicas, extienda los cilindros de
sujecién o retire el pasador rapido de la barra
transversal y levante la barra para dejar espacio
suficiente para que el calentador ¥ el refrentador

puedan girar hacia el carro.

AVISO:

Asegurese de que el calentador esté enganchado
en el punto de cierre 3.

Accione el bloqueo de almacenamiento del indexador para
fijarlo en su lugar.

N
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CDO3I26E-5-31-24 CDO3269-5-31-24

AVISO:

No transporte la maquina con el calentador, el
bastidor de la bolsa del calentador o el refrentador
elevados. Hacerlo puede danar la maquina.

Antes de levantar o transportar la maquina, aseglrese de que:
* los mordazas estan cerradas
* El carro estd completamente abierto

*  El refrentador, el calentador y el bastidor de la bolsa del
calentador estdn girados a la posicion de almacenamiento

* El bloqueo de almacenamiento del indexador estd activado

Seguridad en la elevacién

Respete todos los reglamentos federales, estatales, locales y
especificos de la industria que se apliquen a las tareas de elevacion.

remmm

Advertencias de seguridad:

1. No opere un dispositivo de elevacién que esté
dafade o funcione mal.

No levante personas.

No levante una carga suspendida sobre personas.

No deje una carga suspendida sin supervisién.

No quite ni oculte las etiquetas de advertencia.

Manténgase alejado de la carga suspendida.

N oL b WN

B

Levante las cargas solo lo necesario.

fo

Emplee practicas de elevacién generalmente
aceptadas como seguras.

Elevacion de toda la maquina

Para levantar toda la maquina de fusion, fije la eslinga de
elevacion de tres puntos a los tres puntos de elevacion ubicados
en el vehiculo. Hay un punto de elevacién ubicado en el extremo
de la mandibula mavil del vehiculo, en el lado del motor y en

el lado del carro. Se muestra lo configuracién correcta para
levantar toda la maquina.

La eslinga fijada al punto de elevacion del lado del carro debe
pasar entre las mordazas maéviles. Asegirese de que el carro
esté completamente abierto para evitar el contacto con la eslinga
de elevacion.

Utilice Gnicamente la eslinga de elevacién de 3 puntos cuando
levante toda la méquina. No se recomienda el uso de cadenas,
cables ni ningin ofro méfodo no indicado.

 remmm

Una mdquina elevada podria caer y provocar lesiones
graves o la muerte si falla un dispositivo de elevacién.
Manténgase siempre alejado de una maquina que se
esté levantando.

Levante lentamente la maquina utilizando un dispositivo de
elevacion aéreo adecuado.

Elevacion del vehiculo

El mismo procedimiento y configuracién para levantar toda la
mdquina se aplica al levantar el vehiculo sin el carro acoplado.
Se muestra la configuracién correcta para levantar el vehiculo.

Levante lentamente el vehiculo utilizando un dispositivo de
elevacion aérec adecuado.

TracStar® 412i y 618i
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Elevacién de toda la maquina

CDOIT56-7-7-25

Elevacién del vehiculo

EDO3757-7-7-15
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Elevacion del carro de 4 mordazas

Para retfirar el carro de 4 mordazas del vehiculo, es necesario
levantarlo con un dispositivo de elevacion oéreo. Para maniobrar
y colocar el carro de 4 mordazas después de haberlo refirado
del vehiculo, también es necesario levantarlo.

Consulte "Operaciones especiales” para la ver la extraccién del
carro de 4 mordazas.

Elevacion con los componentes del indexador guardades:

Fije la eslinga de elevacion de 3 puntos a cada uno de los dos
puntos de elevacion que se muestran a confinuacion,

Co03496-8-23-24
A confinuacién se muestra la configuracion correcta para levantar
el carro de 4 mordazas con los componentes del indexador
guardados.

Levante lentamente el carro utilizando un disposilivo de elevacién

aéreo.

CD03A4A98-8-23-24

Elevacién con componentes del indexador pivotados
hacia afuera:

Fije la eslinga de elevacion de 3 puntos a cada uno de los tres
| g P
puntos de elevacién que se muestran a continuacion.

CD03497-B-23-24
A confinuacién se muestra la conﬁgurccic’m correcta para
levantar el carro de 4 mordazas con los componentes del
indexador pivotados hacia ofuera.

Levante lentamente el carro utilizando un dispositivo de elevacién
Qereo.

€D03499-6-23-24

TracStar® 412i y 618i

Elevacién y transporte



Elevacion del carro de 3 mordazas

Para refirar el carro de 3 mordozas del patin del carro de

4 mordazas, es necesario levantar el carro con un disposilivo
de elevacién aéreo. Para maniobrar y posicionar el carro de
3 mordazas también es necesario levantarlo.

Consulte "Operaciones especiales” para ver la extraccién del
carro de 3 mordazas.

Los dos soportes de los puntos de elevacion deben desatornillarse
de la mordaza fija exterior y atornillarse a la mordaza fija interior
antes de elevar el carro en una configuraciéon de 3 mordazas.

Utilice una llave hexagonal de 3 /8" para refirar los dos soportes
de los puntos de elevacién de la mordaza fija exterior, tal y
como se muestra.

Una vez retirados de la mordaza fija exterior, instale ambos
soportes en las posiciones respectivas de la mordaza fija interior.
Los soportes del punto de elevacién se instalan utilizando los
orificios de los pernos de la abrazadera de la mordaza.

CD03269-6-3-24

Para levantar el carro de 3 mordazas, fije la eslinga de elevacion
de 3 puntos a cada uno de los tres puntos de elevacion que se
muestran.

CO03301-6-10-24

A confinuacién se muestra la configuracién correcta para
levantar el carro de 3 mordazas.

Levante lentamente el carro utilizando un dispaositive de elevacion
aéreo.

CDO3AN00-6-23-24

Elevacién y transporte
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Carga de la maquina
para transporte

.

Antes y durante la conduccién de la maquina, asegurese
de que todo el personal en el sitio de trabajo sea visible
para el operador de la maquina en tode momento. Si
no todo el personal estd visible, detenga el movimiento
de la maquina y localice a todo el personal antes de
contfinuar.

Al cargarla en un camién o remolque, la maquina se puede
conducir hacia adelante o en reversa a baja velocidad para
realizar ajustes precisos en la direccién.

Al cargar la méquina en una pendiente pronunciada, considere
retroceder la maquina en reversa como se indica.

T603756-5-01-74
Una vez que la maquina esté en posicion de fransporte,
asegirese de que:

* las mordazas estan cerradas

*  El refrentador, el calentador y el bastidor de la bolsa del
calentador estdn girados a la posicién de almacenamiento

* El bloqueo de almacenamiento del indexador esta activado.

Asegurar la maquina
para transporte

Asegure la maguina para su fransporte fijdandola al remolque
mediante |os tres puntos de amarre. Hay dos puntos de amarre
en el extremo de la mandibula movil del bastidor de la oruga y
uno en el extremo de la mandibula fija del bastidor de la oruga.

Co0d7el-7-7-25
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CUBIERTAS

Retirar las cubiertas laterales

Las carcasas laterales se encuentran en cada lade de la maguina.

Apague el motor y asegirese de que esté frio antes de retirar las
cubiertas laterales.

remmm

Las piezas giratorias expuestas podrian causar lesiones
corporales graves si se tocan Solo opere la maquina con
todas las cubiertas instaladas.

Para retirar la cubierta lateral del motor, desatornille los cuatro
sujetadores que lo mantienen en su lugar girdndelos un cuarto
de vuelta en sentide antihcrario.

—_—— e ——
CO03197-5-20-24

Retire la cubierta lateral del motor de la maquina y coléquela en
un lugar donde no se dafe.

- —

. NPT —
CDO03198-5-20-14

Siga los mismos pasos descritos anteriormente para refirar la
cubierta lateral del carro.

Retirar la cubierta abovedada

Se deben quitar las cubiertas laterales antes de refirar la cubierta
abovedada.

Para quitar la cubierta abovedada, desatorille los dos pernos
que la sujetan en su lugar.

AVISO:

Conserve todos los elementos de fijacion para volver
a instalar los componentes que haya retirado.

CD03202-5-20-24

Una vez desatornillada, deslice la cubierta abovedada hacia el
extremo de la mordaza fija del vehiculo.

€D03203-5-20-24

Levante la cubierta abovedada de la maquina y coléquela en un
lugar donde no se daiie.

CD03204-5-20-24

Cubiertas
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Retirar la cubierta trasera

Se deben refirar las cubierta laterales antes de refirar la cubierta
trasera.

Para retirar la cubierta traserq, retire los dos pernos superiores y
afloje las dos tuercas inferiores que sujetan la cubierta trasera en
su lugar.

AVISO:

Conserve todos los elementos de Fiic:cic'm para volver
a instalar los componentes que haya refirado.

T60TI05-5-30-74
Refire la cubierta trasera de la maquina y coléquela en un drea

donde no se daie.

IMPORTANTE: Al volver a instalar las cubiertas, reinstale la
cubierta trasera y la cubierta abovedada antes
de volver a instalar las cubiertas laterales.

Retirar de la cubierta
del generador

Para retirar la cubierta del generador, desatornille las fres tuercas
que la mantienen en su lugar.

AVISO:

Conserve todos los elementos de fijacion para volver
a instalar los componentes que haya refirado.

Retire la cubierta del generador de la maquina y coléquela en un
drea donde no se dofie.

IMPORTANTE: Al volver a instalar las cubiertas, reinstale |a

cubierta delantera antes de volver a instalar la
cubierta del generador.

Retirar la cubierta delantera

Es necesario retirar la cubierta del generador antes de retirar la
cubierta delantera.

Para quitar la cubierta delantera, desatornille los cuatro pernos

que la sujetan.

AVISO:

Conserve todos los elementos de fijacién para volver

a instalar los componentes que haya retirado.

CD03208-5-20-24

Refire lo cubierta delantera de la maquina y coldquela en un
lugar donde no se dafie.

Realice los pasos descritos anteriormente en orden inverso para
volver a instalar las cubiertas.

Extracciéon de la placa de acceso
al chasis

Al retirar la placu de acceso al chasis se puede acceder a
componentes como lo bateria, el tanque de combustible ¥ el
colector de elevacidn de tubos.

Para retirar la plncc: de acceso ol chasis, se debe retirar del
vehiculo el patin del carro de 4 mardazas. Consulte Extraccion
del carro de 4 mordazas en la seccién Operaciones especiales
para conocer el procedimiento de extraccion.

Una vez retirado el patin del carro de 4 mordazas, retire los tres
pernos que sujetan la placa de acceso al chasis.

AVISO:

Conserve todos los elementos de fijacién para volver
a instalar los componentes que haya retirado.

-_
TH03305-6-11-24
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Una vez desatornillada, retire la placu de acceso al chasis y
coléquela en un lugar donde no se dafe.

=N
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ChO3306-6-11-24

AVISO: Vuelva a instalar la placa de acceso al chasis antes
de volver a instalar el carro y el patin del indexador.

Realice estos pasos en orden inverso para volver a instalar la
placa de acceso al chasis.

Retirar la placa protectora
del filtro de combustible

Al quitar la placa protectora del filiro de combustible, se puede
acceder a la bomba de combustible y al filiro de combustible
en linea.

Para quitar la placa protectora del filiro de combustible,
desatornille y retire los tres pernos que la sujetan en su lugar.

AVISO:  Conserve todos los elementos de fijacién para volver
a instalar los componentes que haya refirado.

§
CDO3381-7-8-24

Una vez desatornillada, refire la placa protectora del filiro de
combustible y coléquela en un lugar donde no se dafie.

TOU3425-7-90-24

Realice estos pasos en orden inverso para volver a instalar la
placa protectora del filiro de combustible.
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ETIQUETAS Y MARCAS

Etiquetas y Marcas

ETIQUETA BLANCA DE PUNTO DE ELEVACION
Numero de pieza: MJQ00380

ETIQUETA DE DESCONECTAR BATERIA
Numero de pieza: 8163288

ETIQUETA DE PELIGRO DE ALTO VOLTAJE
Numero de pieza: 829201

ETIQUETA DE CONEXION DE CARGA DE BATERIA
Numero de pieza: 8163292

ETIQUETA GRANDE DE MARCA MCELROY
Numero de pieza: 8163120

ETIQUETA DEL MANUAL DE INSTRUCCIONES
DE SEGURIDAD

Numero de pieza: 816342
ETIQUETA SOLO DIESEL
Numero de pieza: T5022901

CDOIFZ2-3-19-25

ETIQUETA DE CONTROLES DE LA CUPULA
DEL TANQUE

Numero de pieza: TI8P1018126
ETIQUETA ABOVEDADA TracStar®
Numero de pieza: 08P1007395

ETIQUETA DE MARCA McELROY DE 16"
Nuimero de pieza: 08P0975650

ETIQUETA DE CONTROLES DEL VEHICULO
Numero de pieza: TI8P1018224

CURVA PEQUENA DE LA CUBIERTA DELANTERA
DEL VEHICULO

Numero de pieza de la etiqueta: 08P1008365
ETIQUETA DEL PANEL LATERAL DEL VEHICULO
Nuimero de pieza: 08P1004441

Etiqueta PARASOL Datalogger®
Numero de pieza: DLP1018169

ETIQUETA ABOVEDADA TracStar®
Numero de pieza: 08P1007395

ETIQUETA DE MARCA McELROY DE 16"
Nuimero de pieza: 08P0975650

ETIQUETA BLANCA DE PUNTO DE ELEVACION
Numero de pieza: MJQ00380

ETIQUETA DEL PANEL LATERAL DEL CARRO
Numero de pieza: 08P1004437

ETIQUETA BLANCA DE PUNTO DE ELEVACION
Numero de pieza: MJQ00380

CDO3501-8-23-24
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ETIQUETA DE VOLTAJE
Numero de pieza: T1201702

ETIQUETA DE ENTRADA DEL MODULO SENSOR
Numero de pieza: 08P0928983

PLACA DE INSTRUCCIONES PARA DESMONTAR
EL CALENTADOR (si estd equipado)

Numero de pieza: 08P1050046

6x4" PRECAUCION: ETIQUETA DE SUPERFICIE
CALIENTE

Numero de pieza: MIQ00507

Y St
1o

CD03724-3-19-2.
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o | Numero de pieza: DISRSRC24
([ ETIQUETA DE PARADA DE EMERGENCIA
Numero de pieza: 08P0874736
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MANTENIMIENTO

Programa de tareas de mantenimiento de la maquina

Tarea

Limpiar la méquina

Inspeccionar las hojas
del refrentador

Cambiar las placas de
tope del calentador

Reemplazar la bateria
y los cables

Revisar/ ajustar la tensién
de las orugas

Purgar aire de los cilindros
del carro

Ajustar la presion
del sistema

Revisar los resortes de gas
del indexador

Engrasar

Revisar el fluido hidraulico

Verificar el funcionamiento
de la maquina

Inspeccionar las placas
de tope del calentador

Inspeccionar los
componentes y
mangueras hidraulicas

Verificar que los sujetadores
estén apretados

Inspeccionar el cableado
y los cables

Cambiar el fluide hidréaulico
y el filtro

Inspeccionar los soportes
del motor

Reemplazar los resortes
de gas del indexador
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Programa de tareas de mantenimiento del motor

Tarea

Limpiar el motor

Reemplazar el filtro de
combustible en linea

Verificar el nivel
de refrigerante’

Verificar el nivel de aceite
del motor

Verificar las lineas
de combustible y las
abrazaderas

Reemplazar el elemento
del filtro de aire

Limpiar el recipiente del
filtro de combustible

Verificar la tension de la
correa del ventilador

Cambiar el aceite del motor?

Cambiar el filtro de aceite
del motor?

Revisar las mangueras
del radiador y las bandas
de sujecién

Reemplazar el elemento
del filtro de combustible
del motor

Reemplazar la correa
del ventilador

Reemplazar el elemento
del filtro de aire

Verificar las lineas
de combustible y las
abrazaderas

Reemplazar las mangueras
del radiador y las bandas
de sujecién

Cambiar refrigerante

1Agregue refrigerante en una mezela 50,/50 con agua segun sea necesario.

2Cambie el aceite del motor y el filiro después de las primeras 50 horas de servicio. Cambie el aceite cada 100 horas y el filiro cada
200 horas de operacicn a partir de entonces.

Algunos procedimientos adicionoles de mantenimiento del motor se aplican y pueden ser realizados por Kubota. Consulte el manual
del operador del motor o consulte a su distribuidor local de Kubota para estos procedimientos.
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Tareas de mantenimiento
del motor

Todas |as tareas de mantenimiento del motor se encuentran en

el manual de operacién y mantenimiente del motor. Redlice |a

tarea de mantenimiento del motor adecuada segin el infervalo
correcto en el Programa de tareas de mantenimiento del motar.
Complete una tarea de mantenimiento del motor utilizando

las instrucciones del manual de operacisn y mantenimiento

del motor.

El manual del operadeor del motor diésel Kubota se incluye con
esta maquina y se encuentra dentro del compartimento para
literatura adjunto al vehiculo.

Mantenimiento preventivo

Para asegurar un rendimiento dptimo, es necesario que la
mdquina esté limpia y bien mantenida.

Con un cuidado razonable, esta maquina brindard afios de
servicio. Por lo tanto, es importante mantener un programa
regular de mantenimiento preventivo.

Guarde la maquina en inferiores, protegida de las inclemencias
del tiempo, siempre que sea posible.

- L] + -
lepldr Iﬂ maqUInd
Cubra los enchufes y las cajos de control eléctricas antes de lavar.

Limpie la maquina con agua y ]ubc'm segln sea necesario.

No ufilice lavado a presian.

Verificar el funcionamiento de
la maquina

1)

Conduzca la maquina y compruebe el funcionamiento
correcto de las orugas.

2)

Opere el Datalogger para asegurarse de que la pantalla
funciona correctamente.

3) Accione todas las funciones del carro y del indexador
para comprobar su correcto funcionamiento. Abra y cierre
las mordazas. Abra y cierre el carro. Mueva el indexador
y gire el calentador y el refrentador hacia adentro y

hacia afuera. Gire el calentador hacia cada punto de
enganche. Consulte "Operacién del indexador” en este
manual para obiener informacion sobre la retencion de

los puntos de enganche del calentador.

4)

Abra la valvula del refrentador y compruebe que el
refrentador funcione correctamente.

5) Mientras la maquina estd en funcionamiento, encienda
y compruebe el calentador para asegurarse de que se

esté calentando.

Si alguna de las operaciones no funciona correctamente,
diagnostique el problema y repare la operacién.

Engrasar

Mantenga las piezas méviles bien lubricadas con grasa de alta

calidad, como Mobil® XHP 462 o equivalente.

Inspeccionar las hojas
del refrentador

Las hojas estdn sujetas directamente al soporte de hojas y deben
ser inspeccionadas para detectar daios y comprobar que estén
afiladas.

Las hOjGS que esten me||c|dc:s O romas dEbEI’I ser [&ET‘I’IPICIZOdCI-S.

AVISO:

Nunca extienda las hojas mas allé de la
circunferencia interior o exterior del refrentador.

Inspeccionar el cableado y
los cables

Inspeccione el cableado y los cables en busca de desgastes,
conectores dcﬁudos, falta de oistcmienfo, cortes u otros dafios.

Reemplace cualquier cableado o cable dafiado.

Asegurese de que todos los relés y fusibles estén correctamente
asentados.

Inspeccionar las placas de tope
del calentador

Las superficies de las placas de tope del calentador estan
revestidas con un recubrimiento antiadherente.

Inspeccione la superficie de las placas de tope del calentador
mientras estén frias. Inspeccione si hay dafios o deterioro del
recubrimiento antiadherente en las superficies de las placas de
tope del calentador.

Reemplace los componentes daiados.

Cambio de placas de tope
del calentador

El calentador esta caliente y puede quemar la ropay
la piel. Mantenga el calentador protegido del personal
cuando no esté en uso y tenga cuidado al manejar el
calentador y el tubo de calefaccién.

El cuerpo del calentador de este conjunto no estd revestido. Las
placas de calentador revestidas estan disponibles para todas las
aplicaciones de fusidén.

Las plocas de tope del calentador se instalan con pernos

de cabeza de acero inoxidable. Siempre use un compuesto
antiagarrotante de alta temperatura en las roscas de los pernos
de montaje para facilitar su posterior refiro.

TracStar® 412i y 618i
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Tenga cuidado de asegurarse de que las placas de tope del
calentador estén asentadas en el cuerpo del calentador y que
no haya materia extrafic atrapada entre estas superficies.

IMPORTANTE:

No apriete los pernos en exceso.

Las superficies de las placas de tope del calentador estan
revestidas con un recubrimiento antiadherente.

AVISO:

Instale las placas del calentador Gnicamente cuando
el calentador esté frio.

Limpie las superficies de la placa
de tope del calentador

El calentador esta caliente y puede quemar la ropa y
la piel. Mantenga el calentador protegido del personal
cuando no esté en uso y tenga cuidado al manejar el
calentador y el tubo de calefaccién.

Las superficies de la placa de tope del calentador deben
mantenerse limpias y libres de acumulaciones de pldastico o
contaminacién. Es mejor quitar las acumulaciones de plastico
cuando las placas de tope del calentader estan a temperatura
de fusion usando un paiio limpio, seca y no sintético. Los pafios
sintéticos pueden fundirse en las superficies de la placa de tope
del calentador a temperatura de fusién.

Las superficies de las placas de tope del calentador estan
revestidas con un recubrimiento antiadherente.

Antes de cada unién de fusién, las superficies de |a placa de
tope del calentodor deben limpiarse con un pafio limpio, seco
¥ no sintético.

AVISO:  No utilice materiales abrasivos para limpiar las
superficies de la placa de tope del calentador. Use
solo un pafic limpio, seco y no sintético para evitar

dafiar las placas de tope del calentador.

Gire el calentador hasta el punto de enganche 1 ylimpie ambos
lados de la mitad inferior del calentador.

Gire el calentador hasta el punio de enganche 2 ylimpie ambos
lados de la mitad superior del calentador.

Consulte la seccién "Operacidn del indexador” de este manual
para obtener informacién sobre la retencién del punto de
enclavamiento del calentador.

Verificar la tensién de la oruga

1) Estacione la maquina sobre una superficie plana y sélida.

2) Utilice un dispositive de elevacidn para levantar la
maquina del suelo.

3) Coloque soportes adecuados debaijo del bastidor inferior

después de levantar.

4) Mida la deflexién entre el rodillo central inferior y la
superficie interna de la oruga de caucho en ambas
orugas. La tensién de la oruga es normal cuando esta
distancia es aproximadamente de 1/2 pulgada. 5ila
deflexién es mayor o menor que estq, se necesita gjustar

la tensién de la oruga.

[
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CO00463-5-1-24

Ajuste de la tension de la oruga

La grasa en el cilindro de tensién de las orugas se
encuentra bajo presién. Si la valvula de engrase se
afloja demasiado, la vélvula y la grasa podrian salir
despedidas a alta presién y causar lesiones. También
se podrian causar lesiones si se afloja la boquilla de
engrase. Nunca afloje la boquilla de engrase.

Quite los tornillos y la cubierta (A) para tener acceso a la
valvula de tension de las orugas y a la boquilla de engrase.
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Para apretar la oruga, conecte una pistola engrasadora a la
boquilla de engrase (B) y ofiada grasa al sistema. Cuando la
oruga se estire hasta alcanzar la tensidn correcta, deje de anadir
grasa. Limpie cualquier exceso de grasa.

Para reducir la tensién de la oruga o para aflojar y quitar la
oruga, dlivie la presién en el cilindro de tension de la oruga
girando la valvula hexagonal (C) en sentido anfihorario hasta
que comience a salir grasa. Cuando se logre la tension correcta
de la oruga, gire la valvula en sentido horario y ajistela. Limpie
cualguier grasa expulsada.

Mantenimiento
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Vuelva a colocar la cubierta de acceso y apriete los pernos.

Inspeccion de los componentes
hidraulicos

Inspeccione los componentes hidraulicos, las mangueras y las
fundas para detectar cualquier fuga o dafio. Reemplace o repare
cualquier componente hidraulico, manguera o funda dafada o
con fugas.

- pemmm

Los fluidos que escapan bajo presion pueden penetrar
la piel y causar lesiones graves. Mantenga las manos y
el cuerpo alejados de los orificios que expelen fluide
bajo presién. Utilice un trozo de cartén o papel para
buscar fugas. 5i algun fluido se inyecta en la piel, debe
ser extraido de inmediato por un médico familiarizade
con este tipo de lesiones.

Ajuste de la presion del sistema

No toque las correas ni las partes giratorias mientras
el motor esté en funcionamiento. No seguir estas
precauciones podria causar lesiones.

Las superficies de los componentes del motor pueden
estar calientes. Tenga cuidado al trabajar cerca de
superficies calientes.

Retire las cubiertas trasera y lateral del motor para tener acceso
a la bomba hidravlica. Véase "Cubiertas".

Arranque el motor y mueva la palanca de control del acelerador
a alta velocidad.

La presién del sistema debe establecerse en 2300 psi. Consulte
el manémetro del sistema para leer la presién del sistema. Si se
cumple este criterio, no es necesario realizar ajustes.

Si la lectura de presion del sistema estd por encima o por debajo
de los criterios indicados anteriormente, es necesario realizar un
ajuste.

Para ajustar la presian del sistema, afloje la contratuerca (A) y
gire el perno del compensador (B) a la derecha para aumentar
la presién del sistema, o a la izquierda para disminuirla.

AVISO:

Mo ajuste el perno del lado opuesto de la bomba
hidrdulica euvando ajuste la presion del sistema.

Una vez que el manémetro del sistema marque 2300 psi, vuelva
a apretar la contratuerca y reinstale las cubiertas.

Purga del aire de los cilindros
del carro

Con la maquina en terreno llano, abra y cierre el carro 10 veces
utilizando el joystick del carro (A) o los botones Lock Open/
Lock Close de la interfaz de control del carro.
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Revisar el fluido hidraulico

El nivel del aceite hidraulico debe revisarse diariamente.

Sinao se ve liquido hidraulico en el indicador de nivel, se debe
afadir liquido quitando la tapa de llenado hidraulico.

Llene aproximadamente hasta la marca de temperatura de
150 °F del termémetro de la mirilla mientras el liquido esté frio
para permitir la expansion del volumen del liquido.

Consulte la seccién "Fluidos hidraulicos” para conocer las
recomendaciones sobre fluidos hidraulicos.

Cambio del liquido hidraulico
y del filtro

El fluido hidréulico vy los filtros deben reemplozarse
aproximadamente cada 400 horas de operacién. El fluido
también debe cambiarse segin lo dicten las condiciones
climaticas extremas. Si el indicador de restriccién del filtro esta
en rojo mientras el refrentador estd funcionando, cambie el

fluido hidrdulico y el filtro.
Para drenar el fluido hidraulico:

Aseguirese de que la maquina esté apagada.

IMPORTANTE: Drene el fluido hidraulico antes de retirar

cualquier componente del sistema hidraulico.
Una gran cantidad de fluido hidraulico saldra
del sistema.

Para realizar este paso, considere verificar si debe refirarse la
cubierta lateral del motor. Véase "Cubiertas”.

Coloque el tubo de drenaje en una bandeja para aceite.
Abra la valvula de drengje situada junto al filtro hidraulico.

Deje que todo el fluido hidraulico se vacie del depasito.

€D03504-8-13-24

Para reemplazar el filtro hidraulico:

Asegurese de que la mdaquina esté apagada y de que se haya
drenado todo el fluido hidraulico.

Si cambia el aceite segin las pautas de limpieza 1SO, el nivel

objetivo es 19/16/13 y el nivel maximo es 21 /19 /16.

El nivel contiene tres nimeros. El primero representa el nimero
de particulas iguales o mayores a 4 uym por mililitro de fluido.

El segundo representa el nimero de particulas iguales o mayores
a & pm por mililitto de fluido. El tercero representa el nimero

de particulas iguales o mayores a 14 pm por mililitro de fluido.

Desatornille y reemplace el filiro hidraulico.

Para reemplazar el fluido hidraulico:
AVISO:

Asegurese de gue la valvula de drengije esté cerrada
antes de anadir fluido hidraulico.

Llene apmximndumen‘re hasta la marca de temperatura de
150 °F del termémetro de la mirilla mientras el liquido esté frio
para permitir la expansion del volumen del liquido.

Consulte la seccidn "Fluidas hidraulicos" para conocer las
recomendaciones sobre fluidos hidraulicos.

Después de reemplazar el Hluido, haga circular el fluido durante
5 minutos para eliminar todo el aire del sistema. Para hacer
circular el fluido, accione todas las funciones hidraulicas de

la maquina.

Verificar que los sujetadores
estén apretados

Revise todas las tuercas, pernos, anillos de retencién y
sujetadores para comprobar que estén seguros y en su lugar.

Mantenimiento
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Ajuste de la velocidad del motor

Refire la cubierta lateral del carro para acceder a la funda del
cable del acelerador y a la bomba hidraulica.

Arranque el motor y mueva la palanca de control del acelerador
a alta velocidad.

Encienda el calentador.

El voltimetro debe indicar 240 Vx5 a plena aceleracion. Sino se
cumple este criterio, es necesario realizar un ajuste.

L |

Para ajustar el caudal, afloje la contratuerca (A) y gire el perno
de ajuste (B) hasta que el caudal sea de 8 gpm (£ 0,1).

[

N .

TG03358-7-15-74

Ajuste la funda del cable del acelerador hasta que el voltaje se
muestre correctamente en el voltimetro.

2

::’l. f_?u

| = s——
CO03430-7-01-24

Una vez que se muestre el voltaje correcto, detenga el motor.

Cuando se ajusta la velocidad del motor, se necesita revisar
el caudal del sistema hidraulico para verificar que esté dentro
del rango.

Revise el caudal de aceite hidraulico:

Desconecte ambos conectores rapidos de la manguera del
refrentador e instale el kit del medidor de flujo (AT1214801)

entre |GS dO& mangueras dE'.'l I'E!{'I'EI'If{JdDr.

Arranque el motor y acelere a alta velocidad para verificar
el caudal hidraulico. El caudal hidraulico debe ser de 8 gpm
(£ 0,1). Consulte el kit de medidor de flujo para conocer el
caudal hidrdulico. Si se cumple este criterio, no es necesario
realizar gjustes.

Si el caudal hidraulico estd por encima o por debajo del criterio
indicado anteriormente, es necesario realizar un ajuste.

i ol ¥
== N
CDO3395-7-16-24

Una vez que el kit del medidor de flujo marque 8 gpm, vuelva a
apretar la confratuerca y reinstale las cubiertas.

Limpieza de mordazas e insertos

Asegirese de que la maquina esté apagada y desconectada de
la fuente de alimentacién.

Para evitar el deslizamiento y asegurar una alineacion correctq,
las mordazas y los dentados de los insertos deben estar limpios.

Limpie las mordazas y los insertos de cualquier suciedad o
material residual utilizande un cepillo de cerdas rigidas.

Limpie los cojinetes de empuje
Los cojinetes de empuje ubicados en las periHus de sujecion
deben girar libremente.

Lave el conjunto de cojinetes de la perilla de sujecién con un
solvente y luego lubrique con aceite 30 W o més liviano.

A
R NS X A
¢
y

CONWN \ 7
NVCZEON
TOOTTOET e
Limpie las roscas de los pernos
de argolla

Mantenga las roscas de los pernos de argolla de la perilla de

‘H-\.\' G
e
LR A

p

sujecion limpias con un cepillo.

CDO3397-7-16-24

TracStar® 412i y 618i
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Reemplazo y carga de la bateria

Desconecte la alimentacién de la bateria girando el interruptor
de desconexién de la bateria (A).

@

CD03732-3-20-25

Retire la placa de acceso al chasis para acceder a la bateria.
Consulte Extraccién de lo placa de acceso al chasis en la

seccion Cubiertas para conocer el procedimiento de exiraccion.

Desatornille el perno (B) que mantiene la abrazadera de la
punta de la bateria en su lugar.

Retire lo abrozadera de |a punta de la bateria (C).

—

CD03153-5-17-24

Desconecte la bateria quitando primero el cable negativo
(negro). Luego, retire el cable positivo (rojo).

Saque la bateria del vehiculo.

Reempk:ce la bateria por una que cumplu con todos los
requisitos enumerados a confinuacién.

* Tamafio de grupo: Bateria 70
* Amperios de arranque en frio a 0 °F [-18 °C): 525 (CCA)
* Amperios de arranque a 32 °F (0 °C): 630 (CA)

Conexidn de carga de la bateria

La bateria se puede cargar a través del conector de bateria
remoto (E) en la parte delantera del vehiculo. Asegirese de que
el conector tenga la tapa contra el pelve puesta cuando no esté
en uso.

El tipo de enchufe para la conexion de carga es un conector

SB175 de Anderson Power Products.

CDO03196-5-17-24

Mantenimiento
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ACTUALIZACION GUIADA DEL FIRMWARE

Descripcion general

El proceso guiado de actualizacién del firmware permite a los
usuarios actualizar los componentes controlados por el firmware
para su funcionamiento.

El proceso guiado, presentado en el Datalogger 7, se puede
utilizar como guia paso a pase para actualizar los componentes
de la maquina a medida que se lancen nuevas versiones.
Actualizar el firmware es esencial para garantizar que la
magquina funcione con la Gltima versién y pueda beneficiarse

de mejoras cantinuas y nuevas funciones.

Otros componentes de la maquina que no se abordan en esta
seccién podrian ser actualizables mas adelante.

La seccién de actualizacién guiada del firmware se
divide en:

* Navegaciéon para actualizar el firmware - Navegacion
a la pantalla de actualizacion de firmware.

* Proceso de actualizacién del carro - Proceso para
actualizar el firmware del carro.

* Proceso de actualizacién del médulo de control del
calentador - Proceso para actualizar el firmware
del médule de control del calentador.

* Procedimiento de actualizacién sin conexién -
Procedimiento para actualizar un componente sin
conexion a Internet.

* Problemas de conexién de puerto - Para solucionar
un problema de conexién de puerto.

* Edicién de nimeros de serie - Proceso para editar
numeros de serie.

Navegar para actualizar
el firmware

En la pantalla de inicio de Datalogger, toque SETTINGS.

Datajogger

REMOTE CONMECT

START @

SETTINGS

REPORTS

En la pantalla Settings, toque MACHINES.

SETTINGS

PREFERENCES @

OPERATORS MACHINES

SYSTEM DIAGNOSTICS

En la pantalla Manage Machines, toque EDIT en la maguina

que desea actualizar.

MANAGE MACHINES

PHO&4TT-4-30-24
En la pantalla Edit Machine, toque FIRMWARE para acceder

a la pantalla de actualizacion de firmware.

e ae e

CANCEL EDIT MACHINE

MACHINE MODEL
MACHINE MAME
CARRIAGE

DELETE MACHINE

VEHICLE

FIRMWARE @

Vaya al proceso de actualizacion deseado:

PHO6478-4-30-24

roceso de actualizacion del carro

Proceso de actualizacion del médulo de control del calentador

HCM]

TracStar® 412i y 618i
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Proceso de actualizacion del carro

El Datalogger debe estar conectado a wifi para descargar un
archivo de actualizacién de firmware. Se recomienda disponer
de conexidn a Internet mientras se realiza la actualizacién,
pero esta se puede llevar a cabo sin conexion si el archivo

de actualizacidn se ha descargado en el Datalogger.

Encienda la maquina sin arrancar el motor girando la llave a la
posicién RUN (Funcionando). El motor no debe estar en marcha
durante este proceso.

Para iniciar el proceso de actualizacion del carro, toque
Carriage en la pantalla Firmware Update de Datalogger.

m FIRMWARE UPDATE

| WANT TO UPDATE:

Carriage Heater Control Module

PHOL505-7-31-24
Esta actualizacién es un proceso de cuatro pasos.

Paso 1: Conecte el Datalogger al puerto de amarre del carro
utilizando el cable de amarre. La ubicacién del puerto de amarre
del carro se muestra en la panfalla.

Asegurese de que la maquina esté encendida antes de continuar.

Una vez conectado, toque READY |Listo).

m FIRMWARE UPDATE
T

CONNECT YOUR DATALOGGER
TABLET TO THE TRACSTAR
OPERATOR CONSOLE

Ensure the machine is turned on
before proceeding

FHO&506-7-31-2

Paso 2: Espere a que se encuentre la ilfima actualizacion del
controlador. Esto deberia tardar unos segundos.

La nueva version del firmware se mostrara en pantalla junto con
la version actual del firmware y los nimeros de serie del carro y
el controlador.

Consulte Edicion de nimeros de serie en esta seccion si alguno

de los nimeros de serie es incorrecto.

Consulte Problemas de conexidn del puerto en esta seccion si se

encuenfra un problema de conexién del puerto.

Toque BEGIN [Comenzar) para actualizar el firmware del carro.

m CARRIAGE UPDATE

UPDATE YOUR CARRIAGE FIRMWARE

Firmware Version (new): 0.2

CHANGE SERIAL NUMBERS

-_—
PHOG6482-7-31-24

Paso 3: Espere a que se actualice el firmware del carro.
Debajo de la animacién de carga se muestra el porcentaje
de finalizacion del proceso.

No apague la maquina ni desconecte el Datalogger durante
la actualizacién.

CARRIAGE UPDATE
©

HOLD TIGHT.
Your firmware is updating.

of disconnect

ay
-]

PHOG175-7-31- 12

Paso 4: Una vez actualizado el firmware, apague la maquina y

pulse CONTINUE (Continuar).

CARRIAGE UPDATE . CONTINUE

YOU'RE ON TRACK FOR A SUCCESSFUL UPDATE.

Turn your machine off and then press the ‘Continue’ button

—]
PHOG217-7-31-24

Actualizacién guiada del firmware
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Espere a que finalice el femporizador de dos minutos en la
pantalla de Datalogger.

Este 1'emporizc:dor permite que la maquina guc:rde la informacién

de estado relevante para un arranque exitoso.

CARRIAGE UPDATE
0

PLEASE WAIT FOR THE TIMER
TO COMPLETE.

This timer allows time for the machine
1o save relevant status information for
a suceessful boot

1:57

PAOG239-7-31-24
Una vez franscurrido el tiempo, la pantalla de actualizacién
indicara que la actualizacion del carro se ha realizado
correctamente.

Toque DONE (Terminado) para volver a la pantalla de
actualizacion de firmware.

m CARRIAGE UPDATE DONE

@
FIRMWARE UPDATE SUCCESSFUL!

En este punto, se puede reiniciar la maquina y continuar con el
funcionamiento normal.

Proceso de actualizacion del
modulo de control del calentador
(HCM)

El Datalogger debe estar conectado a wifi para descargar un
archivo de actualizacién de firmware. Se recomienda disponer
de conexién a Internet mientras se realiza la actualizacién,
pero esta se puede llevar a cabo sin conexion si el archivo

de actualizacion se ha descargado en el Datalogger.

Encienda la maquina sin arrancar el motor girando la llave a
la posician RUN (Funcionando). El motor no debe estar en
marcha durante este proceso.

Para iniciar el proceso de actualizacion del HCM, toque Heater
Control Module (HCM) (Médulo de control del calentador)

en |a pantalla Firmware Update en Datalogger.

FIRMWARE UPDATE
| WANT TO UPDATE:

2<®

Carriage Heatar Control Module (HCM)

PHOA558-9-20-24
Esta actualizacidn es un proceso de cuatro pasos.

Paso 1: Conecte el Datalogger al puerto de conexion del
modulo de control del calentador usando el cable de conexién,
La ubicacién del puerto de conexidn del HCM se ilustra en
pantalla.

Asegirese de que la mdaquina esté encendida antes de continuar.

Una vez conectado, toque READY (Listo).

m FIRMWARE UPDATE READY

CONNECT YOUR DATALOGGER
TABLET TO THE HEATER
CONTROL MODULE

Ensure the machine is turned on
before proceeding.

PHOGS07-7-31-24
Paso 2: Espere a que se encuentre la ilfima actualizacion de
firmware. Esto deberia tardar unos segundos.

La nueva versién del firmware se mostrard en porﬂu"c— junto con
la versién existente.

Consulte Problemas de conexion del puerto en esta seccidn si se
encuentra un problema de conexién del puerto.

TracStar® 412i y 618i
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Toque BEGIN para actudlizar el firmware del HCM.

m HCM UPDATE BEGIN

UPDATE YOUR HEATER CONTROL MODULE (HCM) FIRMWARE

Firmware Version {new): 1.16

—_—
PHOA560-9-20-24

Paso 3: Espere a que se actualice el firmware del HCM.
Debajo de la animacion de carga se muestra el porcentaje de
finalizacién del proceso.

No apague la maquina ni desconecte el Datalogger durante
la actualizacion.

HCM UPDATE
©

HOLD TIGHT.

Your firmware is updating. _

Oy
‘o

FHOGSE1 -5-20- 24

La pantalla de actualizacién indicara que la actualizacién del
HCM fue exitosa.

Paso 4: Toque DONE (Terminado) para volver a la pantalla de
actualizacién de firmware.

HCM UPDATE COMPLETE

L]
FIRMWARE UPDATE SUCCESSFUL!

PHO6562-9-20-23
En este punto, la operacién normal de la maquina puede
continuar.

Actualizacién guiada del firmware
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Procedimiento de actualizacion
sin conexion

Se recomienda tener conexién a Internet mientras se realiza la
actualizacién, pero puede que no siempre esté disponible. La
actualizacién se puede realizar sin conexion si el archivo de
actualizacién se ha descargado en el Datalogger.

En este caso, se debe descargar un archive de actualizacién en
un Datalogger que tenga conexién a Internet. El Datalogger no
necesita estar conectado a una maquina para que se descargue
un archive de actualizacién.

Asegurese de que el Datalogger esté conectado a Internet y
comience el proceso de actualizacion tal y como se describe o
continuacion,

Vaya a la pantalla Firmware Update y toque la actualizacion
que desea realizar.

FIRMWARE UPDATE

| WANT TO UPDATE:

Heater Cantrod Module

Carriage

PHOG505-7-31-14
Cuando se le solicite conectarse al puerto designado, ignérelo y

toque READY (Listo).

CONNECT YOUR DATALOGGER
TABLET TO THE TRACSTAR
OPERATOR CONSOLE

FIRMWARE UPDATE

Ensure the machine is turned on
before proceeding

“PHOG506-7-31-24
Esto provecard que aparezea una pantalla de problemas de
conexicn del puerto, ya que no se detectara ninguna conexion. Sin
embargo, llegar a esta pantalla con conexidn a Internet indica que
el archivo de la actualizacién seleccionada se ha descargado.

Este procedimiento se puede realizar para componentes adicionales

de la méquina volviendo a la pantalla de actualizacién de firmware
q P

y seleccionando un componente diferente.

Una vez completado este procedimiento, el Datalogger puede
volver a colocarse en la maquina y las actualizaciones pueden
realizarse sin conexion utilizando los procesos descritos en las
paginas anteriores de esta seccion.

Problemas de conexion del puerto
El Datalogger detectara si se ha conectado al puerto incorrecto
para un proceso de actualizacién.

El Datalogger también detectara si no estd conectado a ningin
puerto de la maquina.

En cualquier caso, se producird un problema de conexion

del puerto.

=

CARRIAGE UPDATE

PORT CONNECTION ISSUE
We detect that you have connected the DatalLogger to the wrong port. Please

connect to the comect port and proceed. If you are intentionally connecting to
the wrong port, click ‘Proceed Anyway'.

PROCEED ANYWAY

PHOG173-7-31-24
Si se produce un problema de conexién del puerto, desconecte
el Datalogger y conéctelo al puerto correcto.

Los puertos correspondientes a cada proceso de actualizacion
son los siguientes:

*  Actudlizacién del carro: Puerto del Datalogger
*  Actualizacién del médulo de control del calentador: Puerto

de conexidn del HCM

Mo se recomienda tocar PROCEED
ANYWAY (Proceder de todas maneras)

excepto en el caso de que se esté actualizando

IMPORTANTE:

un controlador de repuesto.

Una vez que el Datalogger se haya conectado al puerto
correcto, pulse CONTINUE (Continuar) para proceder con la
actualizacion.

=

CARRIAGE UPDATE CONTINUE

PORT CONNECTION ISSUE
We detect that you have connected the DatalLogger 1o the wrong port. Please

connect to the correct port and proceed. If you are intentionally connecting to
the wrong port, click 'Procesd Anyway'.

PROCEED ANYWAY

PHO&173-7-31-24

TracStar® 412i y 618i
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Edicion de nUmeros de serie

Los nimeros de serie del carro y del controlador del carro se
pueden editar durante el proceso guiado de actualizacion
del firmware.

Los casos en los que puede ser necesario editar los nimeros de
serie son:

* El nimerc de serie que se muestra no coincide con el
nimero de serie que aparece en la placa de identificacion
o en el controlador.

*  Se ha instalade un nuevo controlador.

La opcidn para cambiar los nimeros de serie aparece como un
botdn en el segundo paso del proceso guiado de actualizacién
del firmware para el carro.

Si es necesario, toque CHANGE SERIAL NUMBERS {Cambiar

numeros de serie).

=3 CARRIAGE UPDATE =

UPDATE YOUR CARRIAGE FIRMWARE

Firmware Version (new): 0.2

CHANGE SERIAL NUMBERS

En primer lugar, se presenta la opcién de editar el nimero de
serie de la placa de identificacién del carro. Si el nimero de
serie que aparece en |a placa de identificacion es correcto, toque
CONTINUE (Continuar} para pasar a la siguiente pantalla.

Si es necesario editar el nimero de serie de la placa de
identificacion, toque SCAN BARCODE (Escanear cédige de
barras) para abrir la camara. Utilice la camara para escanear el
cadigo QR de la placa de identificacion del carro y obtener el
nimerc de serie correcto.

El nimero de serie también se puede ingresar manualmente.

Una vez que se muestre correctamente el nimero de serie de la
placa de identificacion, toque CONTINUE (Continuar) para

pasar a la siguiente pantalla.

m CARRIAGE UPDATE CONTINUE

EDIT SERIAL NUMBER
Serial number can be found an the

nameplate of the component you are
updating

41 2trainer

SCAN BARCODE

PROGST0-7-31-24

La siguiente pantalla presenta la opcién de editar el nimero
de serie del controlador del carro. Si el nimero de serie del
controlador que se muestra es correcto, toque CONTINUE
{Continuar) para volver al paso dos del proceso de
actualizacidn.

Si es necesario editar el nimero de serie del controlador, toque
SCAN BARCODE (Escanear cédigo de barras) para abrir la
camara. Usando la camara, escanee el codigo QR en la etiqueta
del controlador asociado para cbtener el nimero de serie
correcfo,

IMPORTANTE: El nimero de serie del controlador no
figura en la efiqueta y no se puede
ingresar manualmente.

Una vez que se muestre correctamente el nimero de serie del
controlador, toque CONTINUE (Continuar) para volver al paso

dos del proceso de actualizacion.

m CARRIAGE UPDATE

EDIT CONTROLLER SERIAL
NUMBER

Controller serial number can be found
on the controller decal

SCAN BARCODE

—
PHOBS511-7-31-24

Si ambaos nimeros de serie se muestran correctamente en el
segundo paso del proceso de actualizacién, continde con el
resto del proceso como de costumbre.

m CARRIAGE UPDATE m

UPDATE YOUR CARRIAGE FIRMWARE

Firmware Version (new): 0.2

CHANGE SERIAL NUMBERS

PHOG&482-7-31-24

Actualizacién guiada del firmware
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FALLAS

ADDITIONAL INFORMATION SPN 520125 I 3

©
O remcaees | >
(© pm—
@

- Machine Action

Control Power Relay Coll Current not in acceptable range

Power pack harness, relay, & connectors. Faulty connection or component,

Reference Schematic T48P0E12031
WVehicle controlier, PowerPack harmess J21-K072 10 J1-43, PHNE/BLU.

Report & Record Error. Engine ECU may not turm on.

I 2 =

1) Descripcion de la falla:

PHOE492-5-10-24

Descripcion de la falla activa

2) Sintomas/causas:

Descripcion de las posibles causas o sintomas de la falla activa

3) Ubicacién del problema/asignacién de pines:

Descripcitn de la ubicacién o asignacion de pines eléctricos donde se encuentra la falla activa.

4) Accién de la maquina:

Descripcion de la informacién correctiva correspondiente a la falla activa.

5)  FMI (Indicador de modo de falla):

Agrega una indicacion al tipo de falla recibida

6) SPN (Numero de pardmetro sospechoso):

Nuomero de identificacién de una falla en particular

©O

TracStar® 412i y 618i
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FLUIDOS HIDRAULICOS

Fluidos hidraulicos

El uso de un fluido hidraulico adecuado es obligatorio para lograr el maximo rendimiento y la vida Gfil de la maquina. Utilice un fluido
hidraulico limpio, de alta calidad y con propiedades antidesgaste, con un indice de viscosidad (VI} de 135 como minimo. Deberd tener
una viscosidad maxima de 500 c5t (2000 SSU) durante el arranque inicial (a temperatura ambiente) y una viscosidad minima de 13 cSt
(65 S5U) a la temperatura maxima del fluido (la cual generalmente es 80 °F sobre la temperatura ambiente). El uso de fluidos hidraulicos
que no cumplen con estos criterios puede causar un rendimiento deficiente y,/o danos a los componentes hidraulicos.

La tabla siguiente especifica la temperatura del aceite para diferentes grados de viscosidad. El aumento de temperatura del fluido hidréulico
puede variar de 30 °F hasta aproximadamente 80 °F por encima de la temperatura ambiente, dependiendo del gjuste de la presién,
la edad de la bomba, el viento, etc. En nuestra fabrica se instala fluide hidraulico VG44. Este fluido ofrece la ventaja de un rango de

temperaturas mas amplio; sin embargo, no debe emplearse para funcionamiento continuo por debajo de 23 °F.

Caracteristicas de los fluidos hidraulicos
Fabricants MNombre del Huido | <5 cS | VI |-20F -10F oF 10F J0F 50F FOF FOF NOF 130F 150F Rango Ranga
100F | 210F 'F b
Mabil DTE 10 Excel 15 15,8 4,1 158 piaiat intaintadeini Sandalinmiali irkallattainh ekt aladininfuial indetinintadall iniinial -16-13 | -27 - 45
DTE 10 Excel 32 327 | 56 | 164 faantaly il (b ity et ottt Rt 12-154 | -i1-68
DTE 10 Excel 46 456 | B5 | 164 e e e e A M A e 23-173 -5-78
DTE 10 Excel 68 684 | 11,2 | 156 it ook LtehclicioRol nhbuic Sl Sblichlhcizh ok @cArici fabd 37-196 3-91
Univis M-32 4% | &7 | 164 B ek e R R e e 12-150 | -1 - 44
Urivis M-8 15 | 85 | 183 M 241686 | 4-74
Univie N-28 738 | 121 | 180 T P N L L L L L L o193 | 4-89

NOTA: Esta tabla estd basada en las recomendaciones del fabricante de la bomba de 13 a 500 5t.

NOTA: Las temperaturas indicadas son las temperaturas del fluido, NO son temperaturas ambiente.
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ESPECIFICACIONES
Especificaciones de TracStar® 28, 250, 412i y 618i

MAQUINA DE FUSION

VEHICULO SOLAMENTE

CARRO DE 4 MORDAZAS

CARRO DE 3 MORDAZAS

TracStar® 412i y 618i 14-1 Especificaciones



Modelo TracStar 28/250 TracStar 412i TracStar 618i
Capacidades 2" IPS - 250 mm 4" IPS - 12" DIPS 6" IPS - 18" OD
(63 mm - 250 mm]) (110 mm - 340 mm) (160 mm - 450 mm)
Tipo de fuerza del cilindro HF, LF HF, MF, LF HF, MF, LF
Fuerza alta TEPA: 4,71 pulg? TEPA: 11,78 pulg® TEPA: 11,78 pulg?
. _— (30,3 em?) 75,9 em?) |75,9 em?)
o Area FOTCI|‘ elfech\rcl del piston Fuerza maxima: 7065 |bs Fuerza maxima: 17670 Ibs Fuerza maxima: 17670 |bs
E Fuerza maxima (3205 kg) (BOIS k) {8015 kg)
5 Fuerza media N/A TEPA: 6,01 pulg? TEPA: 6,01 pulg?
: bt (38,7 em?} {38,7 em?)
AI—EG Foml, E,FEdWG del pston Fuerza maxima: 9015 |bs Fuerza méxima: 7015 lbs
Fuerza maxima (4089 kgl (4089 kg}
Fuerza buin TEPA: 1,66 pulg? TEPA: 3,14 pulg? TEPA: 3,14 pulg?
i . Py (10,7 em?) 20,2 cm?) 20,2 em?)
yrea tmcll, E.{ecrwa del platan Fuerza maxima: 2490 |bs Fuerza maxima: 4710 libras | Fuerza méxima: 4710 libras
Fuerza maxima (1129 kg) (2136 k) {2136 kg)
Peso de la mdquina (cilindros de sujecién N/A 2350 libras 2535 libras
hidraulicos) (10659 kg) (1149,9 kg)
Peso de la maquina (perillas de sujecién) 1919 Ibs (870 kg 2310 libras 2495 libras
(10478 kg) (1131,7 kg)
Peso de envio (cilindros de sujecién N/A 2350 libras 2535 libras
hidraulicos) (1065,9 kg) (1149,9 kg)
Peso de envio (perillas de sujecién) 1912 lbs (870 kg) 2310 libras 2495 libras
(10478 kg) (1131,7 kg)
Peso del carro de 4 mordazas (cilindrosde | N/A 585 Ibs (265 kg) | 770 lbs (349 kg)
9, sujecién hidraulicos)
w
8 | Peso del carro de 4 mordazas (perillas de 257 Ibs (117 kg) 545 lbs (247 kg) | 730 lbs {331 kg)
sujecion)
Peso del carro de 3 mordazas (cilindrosde | N/A 275 lbs (125 kg) | 375 Ibs {170 kg)
sujecién hidraulicos)
Peso del carro de 3 mordazas (perillas de 193 Ibs (87,5 kg) 235 Ibs (106 kg) | 335 Ibs {152 kg)
sujecion)
Peso del vehiculo 1765 Ibs (801 kg) 17651bs (801 kg) | 17651bs (801 kg)
Peso del calentador 21 lbs (2,5 kg) 24 |bs (10,2 kg) | 34 Ibs (15,4 kg)
Peso del refrentador 44 lbs (19,9 kg) 62 lbs {281 kg) | 94 Ibs {43 kg)
Longitud de la maquina A | 971" (2466,3 mm) 971" (2466,3 mm) 971" (2466,3 mm)
Ancho de la maquina B | 53" (1346 mm) 55,6" {1413 mm) 57,7" (1465,6 mm)
Altura de la maquina C | 55,3" (1404,6 mm) 55,3" (1404,6 mm) 55,3" (1404,6 mm)
Altura de la linea central de la maquina | D | 28" /29" 31,7" 805,46 mm) 34,7" (881,3 mm)
n (711 mm /737 mm)
g Longitud del vehiculo E | 971" (2466,3 mm) 971" (2466,3 mm) 971" (2466,3 mm)
@ | Ancho del vehiculo F | 52,77 (1340 mm) 52,7" (1340 mm) 52,7" (1340 mm)
S | Altura del vehiculo G | 55,3" (14046 mm) | 55,3" (1404,6 mm) | 55,3 (1404,6 mm)
a Longitud del carro de 4 mordazas H | 44" (1118 mm) 46,3" (11778 mm) 46,8 " (1189 mm)
Ancho del carro de 4 mordazas I | 30" (7462 mm) 43,6" (11079 mm) 46,6" (1184 mm)
Altura del carro de 4 mordazas J | 23" (584 mm) 28,5" (723,7 mm) 371" (942 mm)
Altura de la linea central del carro K |N/A 13" (330,2 mm) 16" (406 mm)
de 4 mordazas
Especificaciones 14-2 TracStar® 412i y 618i



DIMENSIONES

Longitud del carro de 3 mordazas L |30" (762 mm) 30,7" (779,8 mm) 31" (788 mm)
Ancho del carro de 3 mordazas M|30" (762 mm) 32,9" (836,6 mm) 37,7" (958 mm)
Altura del carro de 3 mordazas N/A 25,6" (652,5 mm) 28,7" (730 mm)
(cilindros de sujecién hidraulicos)

Altura del carro de 3 mordazas N 23" (584 mm) 23,4" (595,2 mm) 25,3" (645 mm)
(perillas de sujecion)

Altura de la linea central del carro o N/A 13" (330,2 mm) 16" (406 mm)

de 3 mordazas

Longitud de envio (min.)

Q71" (2466,3 mm)

971" (2466,3 mm)

971" (2466,3 mm)

Ancho de envio (min.) 53" (1346 mm) 55,6" (1413 mm) 57,7" (1465,6 mm)
Altura de envio (min.) 55,3" (1404,6 mm) 55,3" (1404,6 mm) 55,3" (1404,6 mm)
Potencia del motor 20 HP (14,2 kW) 20 HP (14,9 kw) 20 HP (14,2 kw)

Capacidad del tanque de combustible
del motor

5 galones (19 litros)

5 galones (19 litros)

5 galones (19 litros)

g Capacidad del tanque de combustible 7,5 galones (28 litros) | 7,5 galones (28 litros) | 7,5 galones (28 litros)
la del motor con indicador
Z | Tipo de combustible del motor Diésel Diésel Diésel

Capacidad del tanque de combustible 8 hrs. 8 hrs. 8 hrs.

operativo del motor

Sistema de arranque del motor Eléctrico Eléctrico Eléctrico

Presién de fusién 1500 psi (103 bar) | 1500 psi (103 bar) | 1500 psi (103 bar)

Presién del sistema hidrdulico

2300 psi (159 bar)

2300 psi (159 bar)

2300 psi (159 bar)

Capacidad del depésito hidraulico

10 galones (68 litros)

10 galones (48 litros)

10 galones (48 litros)

Potencia del refrentador

Hidréaulico

Hidraulico

Hidraulico

Transporte de movilidad

Autopropulsado

Autopropulsado

Autopropulsado

Tipo de movilidad

Orugas de goma

Orugas de goma

Orugas de goma

Velocidad del vehiculo de movilidad

1,5 mph (2,4 kph)

1,5 mph (2,4 kph)

1,5 mph (2,4 kph)

Entrada eléctrica

Ninguno, auténomo

Ninguno, auténomo

Ninguno, auténomo

ELECTRICO |MOVILIDAD| HIDRAULICO

Potencia del calentador 1750/3000 W 3000 W 4300 W
B o| Ubicacién del operador en el carro 90 dB 90 dB 90 dB
woQ
'ﬂ —
E E Ubicacion del operador en la consola 96 dB 96 dB 96 dB
Z | del vehiculo
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NOTAS

Notas:
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Notas:
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